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HLINIK A JEHO SLITINY

= svafovani MIG, WIG, obalenou elektrodou, plamenem, tvrdé a mékké péajeni
= hlinik &isty a nizkolegovany

= slitiny s kifemikem, manganem, hof¢ikem, zinkem, médi, zirkonem, titanem
= Casti letadel, lodi, automobild, jizdnich kol, vagonu

= svarovani konstrukci, opravy odlitkt

= vyroba a opravy autochladi¢t, klimatizaci, prdmyslového chlazeni

TITAN HORCIK

= svarovani WIG
— C&ésti letadel, motocykl, motord, chemickych aparatt

= svafovani WIG nebo plamenem
= C&ésti letadel, motocykl, motorG a pfevodovek, lehkych karoserii

POUZITI SVAROVACICH MATERIAL U PRO RUZNE TYPY HLINIKU A SLITIN

Typ slitiny ¢. mat. | oznaéeni obalena elektroda svafovaci drat WIG / MIG
Al 3.0205 | Al99,0 UTP 47 Union Al 99,5
3.0255 | Al99,5 *UTP A 47
3.0285 | Al 99,8
E Al 3.0257 |EAI UTP 47 Union Al 99,5
*UTP A 47
AlMn 3.0506 | AlMn 0,6 UTP 49 Union Al 99,5
3.0515 |AlMn1 *UTP A 47
AIMnMg 3.0525 | AlMnl1 Mg 0,5 UTP 49 Union AlMg 4,5 Mn
3.0526 | AIMn1 Mg *UTP A 495 Mn
AISi 3.3206 | AIMgSi 0,5 UTP 485 Union AlSi 5
< 7% Si 3.3210 | AlMgSi 0,7 *UTP A 485
3.2315 | AIMgSi 1
3.3211 | AlMg 1 SiCu
3.2371 | G-AlISi 7 Mg
3.2341 | G-AlISi5 Mg
3.2151 |G-AISi6Cu4
AlISi 3.2581 | G-AlSi12 UTP 48 Union N AlSi 12
7-12 % 3.2583 | G-AlSi 12 (Cu) *UTP A 48
3.2383 | G-AlSi 10 Mg (Cu)
3.2381 | G-AlSi 10 Mg
3.2373 | G- AlSi 9 Mg
AlMg 3.3315 | AlMg 1 UTP 49 Union AlMg 3
<3%Mg 3.3525 |AlMg 2 Union AIMg 2,7 Mn 0,8
3.3523 | AIMg 2,5 *UTP A 493
3.3535 | AlMg 3
3.3537 | AlMg 2,7 Mn
3.3206 | AIMgSi 0,5
AlMg 3.3555 | AlMg 5 - Union AlMg 5
3-5 % Mg 3.3345 | AlMg 4,5 Mn Union AlMg 4,5 Mn
3.3535 | AlMg 3 Union AlMg 4,5 MnZr
3.3206 | AIMgSi 0,5 *UTP A 495 MnZr
3.3261 | G-AIMg5 Si
AIMgMn, AlZnMg, 3.3547 | AlMg 4,5 Mn - Union AlMg 4,5 Mn
AlZnMgCau, slitiny vyssi 3.3545 | AlMg 4 Mn Union AlMg 4,5MnZr
pevnosti, vytvrditelné 3.3261 | G-AlMg5 Si *UTP A 495 Mn
slitiny 3.4365 | AlZnMgCu 1,5 *UTP A 495 MnZr
3.4345 | AlZnMgCu 0,5
Neznamé typy a spoje - - UTP 485 Union AISi 5
mezi r tiznymi Al slitinami *UTP A 485

* na vyzadani
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MIG A WIG SVAROVACI DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU

Typ Chemické Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 18273 sloZeni % vlastnosti
AWS A 5.10
Wr. Nr.
Union Al 99,5 Al >99,5 Re 40 N/mm’ | Al 99,0, Al99,5, Al 99,7, E-Al 99,5 a nizkolegovanych slitin < 2% Mg a <0,5 % Si
S Al Z (Al 99,5) jiné < 0,50 Rm 70 N/'mm’ | Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1000 mm,
ER1100 (mod.) A5 25% @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
3.0259
Union Al 99,5 Ti Al >995 Re 40 N/mm’ | Al 99,0, Al99,5, Al 99,7, E-Al 99,5 a nizkolegovanych slitin < 2% Mg a <0,5 % Si.
SG-Al 99,5 Ti 0,1-0,2 Rm 70 N/mm? | Ti zjemnuje zrno a snizuje riziko trhlin v prabéhu tuhnuti lazné.
ER1100 (mod.) A5 25% Dodéavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm,
3.0805 @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AlMg2,7Mn0,8 Mg 2,4-2,8 Re 90 N/mm?® | AIMg slitin. Odolnost mofské vodé, vy3si odolnost mezikrystalické korozi, barva
S Al 5554 Mn 0,5-0,9 Rm 200 N/mm? podobna anodicky oxidovanym slitinam. AlMg3, AIMg3Mn, AIMg1(C), AIMn1Mg1,
(AlMg2,7 Mn) Cr0,05-0,2 | A5 17% AlMg2, AC-51100
ER 5554 Ti 0,05-0,15 Dodéavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm,
3.3538 Al zbytek @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AlIMg3 Mg 2,6-3,6 Re 80 N/mm? | Svary AlMg slitin. Odolnost motské vodé, barva podobna anodicky oxidovanym
S Al 5754 Mn 0,1-0,6 Rm 180 N/mm? | slitinam. AIMg3, AIMg3Mn, AIMg1(C), AIMn1Mg1, AlMg2, AlMgSi, AC-51100
(AlMg3) Cr<0,3 A5 18% Dodéavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm,
- Ti <0,15 @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
3.3536 Al zbytek
Union AlIMg4,5Mn Mg 4,3-5,2 Re 125 N/mm? | Svary AlMg slitin. Odolnost mofské vodé. AlMg4,5Mn0,7, AIMg4, AIMg5, AIMgSi,
S Al 5183 Mn 0,6-1,0 Rm 275 N/mm? | AISiMg(A), AlSi1,0MgMn, AIMg1SiCu, AlZn4,5Mg1, AC-51400. Osvéd&eni TUV,
(AlMg4,5Mn0,7 (A) ) Cr 0,05-0,25 | A5 16% DB, GL, DNV, WIWEB, ABS, LR
ER5183 Ti <0,15 Dodavané rozmeéry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1000 mm,
3.3548 Al zbytek @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AlMg4,5MnZr Mg 4,3-5,2 Re 125 N/mm?’ | Svary AlMg slitin. Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla. Pro svary
S Al 5087 Mn 0,6-1,0 Rm 275 N/mm? | komplikovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. AlMg4,5Mn0,7, AlMg4, AIMg5,
(AlMg4,5MnZr) Cr 0,05-0,25 | A5 16% AIMgSi, AlSiMg(A), AlSi1,0MgMn, AlIMg1SiCu, AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-
ER5183 (mod.) Ti <0,15 51400. Osvédéeni DB, GL, WIWEB.
3.3546 Zr 0,1-0,2 Dodavané rozmeéry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1000 mm,

Al zbytek @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AIMg5 Mg 4,5-5,5 Re 110 N/mm’® Svary AlMg slitin <5%Mg. Odolnost morské vodé. AIMg5, AlMg3, AlMg4, AlMgsSi,
S Al 5356 Mn 0,1-0,5 Rm 235 N/mm? | AISiMg(A), AlSi1MgMn, AIMg1SiCu, AIMg3Mn, AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-
(AIMg5Cr(A) ) Cr <0,3 A5 18% 51400, AC-51100. Osvédceni DB, GL, WIWEB.
ER5356 Ti <0,15 Dodéavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1000 mm,
3.3556 Al zbytek @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AISi5 Si 4,5-5,5 Re 70 N/mm?® | Svary slitin do 7% Si, neznamé Al slitiny, rtizné legované Al slitiny mezi sebou.
S Al 4043 A Al zbytek Rm 130 N/mm? | Pajeni a svafovani plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny.
(AISi5(A) ) A5 16% AIMgSi, AlSiMg(A), AlSiMgMn, AIMg1SiCu, AC-45000. Osvédcéeni DB.
ER4043 Dodéavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm,
3.2245 @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
Union AISi12 Si 11-13,5 |Re 80 N/mm® | Svary slitin s >7% Si, pajeni a svafovani plamenem s tavidlem. Svarova lazefi
(AISi 12) Mn < 0,3 Rm 170 N/mm? | velmi tekuta, zejména pro slitiny na odlitky ve vodorovné poloze. G-AlSil12, G-
ER 4047 Al zbytek A5 5% AlISi12Cu, G-AISil1, G-AlIMg3Si Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky
3.2585 1000 mm, @ 0,8-1,0-1,2-1,6 civky 7 kg
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OBALENE ELEKTRODY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU

Typ Chemické Mechanické Pouziti, vlastnosti

DIN 1732 slozeni % vlastnosti

AWS A5.3

Wr.Nr.

UTP 47 Al 99,8 Re 40 N/mm?® | AlMn a slitiny AIMg do 3% Mg, svarence obvykle tl. stény od 2 mm. Jemna
EL-AI99,8 jiné <0,2 Rm 80 N/mm? | kresba, snadné odstranéni strusky. Svafovani i v polohéch, pfipojeni na =+ pol.
=E 1100 A5 30% Dodéavané rozméry 0 2,5-3,2-4,0 v dézach 2 kg.

3.0286

UTP 49 Mn 1,5 Re 40 N/mm? | AlMn a slitiny AIMg do 3% Mg, svarence obvykle tl. stény od 2 mm. Jemna
EL-AIMn1 Mg 0,2 Rm 110 N/mm? | kresba, snadné odstranéni strusky. Svarovani i v polohach, pfipojeni na =+ pél.
E 3003 Al zbytek A5 20% Dodavané rozméry 00 2,5-3,2-4,0 v dézach 2 kg.

3.0516

UTP 485 Si 5,0 Re 90 N/mm? | AISi slitiny do 7% Si, neznamé druhy hliniku, rdzné Al slitiny mezi sebou,
EL-AISi5 Al zbytek Rm 160 N/mm? | svarence obvykle tl. stény od 2 mm. Jemna kresba, snadné odstranéni strusky.
E 4043 A5 15% Svarovani i v polohach, pfipojeni na =+ pdl.

3.2245 Dodavané rozméry 00 2,5-3,2-4,0 v dézach 2 kg.

UTP 48 Si 12,0 Re 80 N/mm? | AlSislitiny do 12% Si, opravy odlitk(i, svaience obvykle tl. stény od 2 mm. Jemna
EL-AISi12 Al zbytek Rm 180 N/mm? | kresba, snadné odstranéni strusky. Svarovani i v polohach, pfipojeni na =+ pél.
- A5 5% Dodavané rozméry 0 2,5-3,2-4,0 v dézach 2 kg.

3.2585

TVRDE PAJENI HLINIKU A SLITIN HLINIKU

Typ Chemické Mechanické Pouziti, vlastnosti
DIN 8513 (8511) slozeni % vlastnosti
EN 1044 (1045)
UTP 4 Si 11-13,5 Rm 100 N/mm? | Tvrda pajka s vybornou kapilaritou pro &isty hliniku, tj. Al99,98 R; A99,9; Al99,8;
L-AlSi12 Mn <0,1 Al99,7; Al99,5; AI99; Al98 a nizkolegované slitiny do 2% prvkd, tj AIMn; AlMg1;
AL 104 Fe <0,5 Péjeci teplota | AIMg2; AIMgSi0,5; AlIMgSi1; AIMgMn; AISi slitiny na odlitky, napf. AlZn10Si8Mg.
Al zbytek 590-600C Teplota solidu pajenych material(i > 640<C.

*UTP 4 Pulver Nedoporucuje se pro slitiny G-AIMg; G-AlCuTi; G-AICuTiMg a slitiny, které maji
L-AlSi12 byt nasledné eloxovany.
AL 104

Ohfrev kyslikoacetylenovym plamenem s prebytkem acetylenu, pro mensi tlouStky
AP 47 QL 2 plyn, napf. propan, indukéni ohfev, pec s ochranou atmosférou dusik, amoniak.
L-AlSi12
AL 104 UTP 4 jsou ty¢ky @ 1,5-2,0-3,0 délky 1 000 mm

UTP 4 Pulver je praSkova pajka
AP 48 QL 2 AP 47 QL 2 je urena pro péajeni v pecich
L-AlSi12 AP 48 QL 2 vhodna i pro pajeni plamenem
AL 104 Obsah kovu v pastach ca. 40%, tavidlo nekorozivni
UTP FLUX 4 Mg Péjeci teplota | Tavidlo-praSek pro tvrdé pajeni hliniku a slitin hliniku do 2% legujicich prvka.
(F-LH1) 500-700C Zbytky se odstrariuji horkou vodou.
(FL 10)

* na vyzadani

MEKKE PAJENI HLINIKU A SLITIN HLINIKU

Typ Chemické Pouziti, vlastnosti

DIN 1707 slozeni %

EN 29453

UTP 570 Ag 4,0 Péjka s pajeci teplotu 220C a vybornou zatékavosti pro mékké pajeni ¢istého hliniku i slitin hliniku.
L-SnAg5 Sn zbytek Dodéavané rozméry @ 1,5-2,0-3,0 ty¢ky 500 mm. PouZziti s tavidlem (olej) UTP 570 Al (F-LW 3,
S-Sn96Ag4 2.1.2)

UTP 549* Al 3,0 Péjka s pajeci teplotu 380C zejména pro klimatizac e a chlazeni. Pro Al99,9; AIMgSi0,5; AlISi10;
L-AlZn3 Zn zaklad AlSi12 a kombinace s médi. Mozno péjet i nékteré AlMg slitiny, jako AIMg3 a AIMg5.

BZn96Al Dodéavané rozméry @ 1,5-2,0 ty¢ky 500 mm. Pouziti s tavidlem (pasta) UTP 570 Zn*

* na vyzadani
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WIG SVAROVACI DRATY PRO HORCIK

Typ Chemické Mechanické Pouziti, vlastnosti
AWS A 5.19 slozeni % vlastnosti
Wr. Nr.
DIN 1729
UTP A 403* Al 3,00 Rm 230 N/mm? Vyroba a opravy dild z hof€iku a jeho slitin. Svafovani WIG stfidavym proudem
Zn 1,00 Re 150 N/mm? v ochranné atmosfére Ar, svafovani plamenem s tavidlem UTP FLUX 4 Mg.
Mn 0,60 A 7% Dodavané rozméry O 2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm, 0 1,2-1,6 na civce
Mg zéklad
UTP A 404* Al 5,00 Rm 230 N/mm?® Vyroba a opravy dilt z hof¢iku a jeho slitin. Svafovani WIG stfidavym proudem
Zn 0,20 Re 120 N/mm? v ochranné atmosfére Ar, svafovani plamenem s tavidlem UTP FLUX 4 Mg.
Mn 0,40 A 10% Dodavané rozméry O 2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm, 0 1,2-1,6 na civce
Mg zéklad
FONTARGEN A 411 Al 6,50 Rm >180 N/mm? | Vyroba a opravy dilti z hotéiku a jeho slitin. Svafovani WIG stfidavym proudem
ERAZG61A Si 0,20 Re >100 N/mm?® | v ochranné atmosféfe Ar, svafovani plamenem s tavidlem UTP FLUX 4 Mg.
3.5612 Mn 0,40 A >5% Dodavané rozméry O 3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm
SG-MgAI6Zn Zn 1,00
Mg zéaklad
* pa vyzadani
WIG SVAROVACI DRATY PRO TITAN
Typ Mechanické Pouziti, vlastnosti
AWS A 5.16 Chemické vlastnosti
Wr. Nr. sloZeni %
UNS
Bohler C <0,03 Rm 500 N/mm? WIG svafovani Cistého titanu a slitin titanu podobného sloZeni,
ER Ti 2-IG Fe <0,2 Re 295 N/mm? napt. ASTM Gr. 1-4, UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min.99,998.
ERTi2 0 <0,1 A5 42 % Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm.
3.7035 H <0,008 Kv 76J
R50120 N <002
Ti z&klad
UTP A 902 Ti Cc 0,03 Rm 500 N/mm? WIG svafovéni Cistého titanu a slitin titanu podobného sloZeni,
ER Ti2 Fe 0,2 Re 295 N/mm?® napt. ASTM Gr. 2. Ochranny plyn Ar min.99,998.
3.7035 O <01 A5 42 % Dodéavané rozméry @ 1,5-2,0-2,5-3,0 tyéky 1000 mm, @ 0,8-1,0 na civce
H < 0,008 Kv 76J
N 0,02
Ti zéklad
UTP A 901 Ti* C <0,03 Rm 500 N/mm?
ER Til Fe<0,1 Re 295 N/mm? WIG svafovani ¢istého titanu a slitin titanu podobného slozenti,
3.7025 O <01 A5 42 % napf. ASTM Gr. 1. Ochranny plyn Ar min.99,998.
H < 0,005 Kv 763 Dodéavané rozméry @ 1,5-2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm.
N 0,0015
Ti z&klad
FONTARGEN C <0,06 Rm 480 N/mm?® Titan a slitiny s Pd s vy$8i korozni odolnosti, napf. 3.7035,7235, Ti Gr. 2,
A850 Pd* N <0,05 Re 250 N/mm? Ti Gr. 7. Ochranny plyn pro WIG Ar min.99,998.
ERTi7 Fe <0,18 AS 22% Dodéavané rozméry O 1,6-2,0-2,4 tycky 1000 mm
3.7236 0 <0,15
H <0,013
Pd 0,15-0,25
Ti z&klad
FONTARGEN C 0,03 Rm 900 N/mm? Turbiny,vystuhy, ¢asti letadel a tryskovych motort,dily pro prostredi
A852* N 0,007 Re 830 N/mm?® agresivnich médii a dalsi svarence ze slitiny Ti 6 Al 4 V.
ER Ti6 Al4 V O 0,18 A5 8% Ochranny plyn Ar min.99,998.
3.7165 Fe 0,59 Dodavané rozméry 0 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm
H 0,003
Al 6,4
V 4.2
Ti z&klad
* pa vyzadani
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PROGRAM SPOLE CNOSTI BOHLER WELDING GROUP

= Vvyvoj a vyroba svafovacich, navafovacich a pajecich materialt nejvyssi kvality
= Siroky sortiment elektrod, dratd, trubickovych dréatl, pasek, tavidel a praska

= podpora pfi vybéru vhodného materiélu a technologie

= rozséahly sklad v Praze, zajisténi dodavky na misto uréeni

KATALOGY K DISPOZICI

= svarovaci materialy pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlozky
= navary proti opotfebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dild, litiny

= pajky a tavidla

= méd a slitiny médi, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, hof¢ik

= zaroveé nastfiky, prasky

= specializované katalogy a cizojazy¢né pFirucky na vyzadani
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Bohler Uddeholm CZ s.r.o

U silnice 949

161 00 Praha 6 Ruzyné

Tel. 233 029 830-831 technické informace
Tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
Fax 233 029 839

bts@bohler-uddeholm.cz
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