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ZASTOUPENI A CENTRALNI SKLAD V CESKE REPUBLICE

Bohler Uddeholm CZ s.r.o

Evropska 423/178 sklad:

Objekt CUBE Primyslova 591
160 00 Praha 6 — Vokovice 682 01 Vyskov
tel. 233 029 830-831 technické informace tel. 515 211 888

tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
bts@bohler-uddeholm.cz
www.bohler-uddeholm.cz

DALSi PROGRAM SPOLECNOSTI VOESTALPINE BOHLER WELDING

- vyvoj a vyroba svarovacich, navafovacich a pajecich material(i nejvyssi kvality
- Siroky sortiment elektrod, drat(, trubiCkovych dratl, pasek, tavidel a prasku

- podpora pfi vybéru vhodného materialu a technologie

- rozsahly sklad, zajis§téni dodavky na misto urceni

Zmény vyhrazeny www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy
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Provedeni: hola ty¢ka (A), tycka obalena tavidlem (AF), pasta — smés praskové pajky a pojiva/tavidla (AP).
Vhodna tavidla: Fontargen F 100 (pasta), F120 (prasek), Rapidflux (tekutina pro pfivod hofakem).

Typ Fontargen ... | teplota
DIN EN ISO 3677 gl':)ezrgr'ﬁ'f,‘j taveni / faei"n”cf’sstt pouziti
EN ISO 17672 ° | pajeni
Cu 48
Fontargen A 101 Ni 9,5 v 4 niklem | 4 vaik L& lit iKl
Fontargen AF 101 Si 025 |890-920°C | 690 N/mm2 | VYsoce pevna niklem legovana pajka pro ocel, Sedou a temperovanou litinu, ikl a
B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 Mn<6 > 910°C 15-20 % slitiny niklu. Pro ocelovy nabytek, automobilové a motocyklové dily, ramy jizdnich
' kol, opravy zemnich stroja atd.
Cu 773 Sn <0,2
Zn zaklad
Cu 48
Fontargen A 102 Ni 9,5 Vysoce pevna niklem a stfibrem legovana pajka pro ocel, Sedou a temperovanou
Fontargen AF 102 Agl 870-900°C 785 N/mm? | litinu, nikl a slitiny niklu. Ur¢ena zejména pro tupé spoje, pajeni nastroju, ocelovy
B-Cu48ZnNiAg(Si)- Si 0,25 890°C 17-21 % nabytek, vyrobu jizdnich kol, vyrobu riznych aparatl, klempifské prace atd.
870/900 | Mn<0,2 Velmi dobréa ovladatelnost a smacivost.
Cu 773 (mod.) Sn <0,2
Zn zaklad
Fontargen A 210 Cu 60 4 paik Kabilarmi i wWolfiové paient cx s |
Fontargen AF 210 sn<02 |875:895°C | 350 N/mm? l\_/l_osazng pajka pro kapilami i vypliove pajeni a nanaseni na ocel, ter'npg_rovaanu
B-CuB0Zn(Si)-875/895 Si 0 3 900°C 35 0 litinu, méd a slitiny médi (solidus >900°C). Dobre tekouci, houzevnata pajka malo
Cu 470a 7n zéklad citliva na prehrati.
Fontargen A 210 K Cu'59 =
Fontargen AFE 210 K Sn1l 380-420 Ridka na prehrati necitliva specialni mosazna pajka.Kapilarni i vypliiové pajeni a
B-Cu5ganSn(Ni)(Mn)(Si)- Si 0,3 870-890°C N/mm? nanaseni na ocel, Sedou a temperovanou litinu, méd, slitiny médi (solidus
870/890 Mn 0,6 900°C 30 o >950°C). Pozinkované trubky, ocelovy nabytek, jizdni kola, dily automobild a
Cu 681 Ni 0,85 0 motocykld, karoserie, potrubi, opravy zemnich stroji atd.
Zn zaklad
Cu 59
g(-)cr:]ltgrggzennsﬁ(ﬁil)(()M'\ﬁ)((Si)- gln é 3 870-890°C 380-420 Varianta typu 210 specialné pro pozinkované trubky pro rozvody vody. Ty¢ka s
870/890 | Mn 0’ 6 900°C N/mm? | tavidlem zalisovanym v ryhach. V kombinaci s pastou Fontargen F 100 a pfi
Cu 681 Ni O é5 30 % dodrzZeni spravného postupu nedojde k poruseni zinkové vrstvy.
Zn zaklad
Cu 59
Egmg;ggﬂ ﬁlizﬂl in 2’3 Ridce tekouci speciaini stfibrem legovana mosazna pajka s velmi dobrou
B-Cu5992nSn Sig 03 870-890°C | 440 N/mm? | smacivosti pro kapilarni i vyplfiové pajeni oceli, pozinkované oceli, Sedé a
(Ag)(Ni)(Mn)(Si)-870/890 | Mn O 6 890°C 30 % temperované litiny, médi, slitin médi (solidus >950°C), niklu a slitin niklu.
A 9 Ni O és Vyroba nabytku, jizdnich kol, automobilovych dill, klempitské prace atd.
Zn zaklad
Cu59
Fontargen A 211 RF Sn0,3 i R e e s . i
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)- | Si 0.3 870-890°C | 440 N/mm? ?peC|aIn| mosazna pajkg_pro kap!larnl i V)’/plnov_e pajeni a nanaseni na ocel,
870/890 | Mn O 6 890°C 30 % Sedou a temperovanou litinu, pozinkované oceli, méd, slitiny médi (solidus
Cu 681 Ni O és 0 >950°C), nikl a slitiny niklu. Tycka s tavidlem zalisovanym v ryhach.
Zn zaklad
Fontargen Cu 55 Dobre davkovatelna pajeci pasta s tavidlem FH21 dle DIN EN 1045. Vyborné
AP 210 IL Mn Si Si 0,2 875-890°C | 380 N/mm? | smaciva a zatékava pajka pro pajeni oceli, vhodna podmineéné i pro pajeni
B-Cu55Zn(Si)(Mn)- Mn 0,2 900°C 30 % tvrdokovl. Typické pouziti v elektrotechnickém pramyslu, vyrobé nastroju (vrtaky)
875/890 | Zn zaklad a dopravnich prostiedkl. Ohrev kysliko-acetylénovym plamenem nebo indukéné.
Cu 59
Fontaraen AP 211 M | an 3 Péjeci pasta s tavidlem FH21 die DIN EN 1045, vyborng smacivé a zatékava.
B-CusganA Sig 03 850-870°C | 440 N/mm? | Kapilarni a vyplriové pajeni médi a slitin médi (solidus >900°C), oceli, litiny,
(Sn)(Ni)(Mn)g(Si)-850/87O Mn O 6 890°C 30 % pozinkovanych oceli, niklu a slitin niklu.
Ni O és Ohfev kysliko-acetylénovym plamenem, indukéné a odporoveé.
Zn zaklad
Cu 51,8 o1Ee , | Pajeci pasta s tavidlem FH12 dle DIN EN 1045, velmi dobfe smaciva. Kapilarni a
E?g;g&gzenr}sAi)l?s%]é?gT\sﬂ sioz |51t ¢ gg‘fy“’ mm* | \vpliiové pajeni médi a slitin médi (solidus >900°C), oceli a tvrdokovi.
Zn 48 0 Ohfev kysliko-acetylénovym plamenem, indukéné a odporové.

Zmény vyhrazeny

www.bohler-uddeholm.cz/pridavne
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CuP pajky jsou vhodné pro pajeni médi a slitin médi, nelze je pouzit pro oceli a slitiny niklu a nejsou vhodné pro styk s médiem obsahujicim siru.
Pro €istou méd mimo A2005 neni potieba tavidlo, pro slitiny (mosaz, bronz) pouzit tavidla fady Fontargen F 300 (jako pro stfibrné pajky).

EN ISO 3677 chemické | teplota pevnost ouiti

EN ISO 17672 slozeni % | taveni taznost p

Fontargen A 2004 V nan® » | Dobre tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, bronz(i, ¢erveného bronzu,
B-Cu94P-710/890 U938 | 1A0-890°C | 290 NMMM™ | pro trubkova vedeni vody die DVGW-prac. listu GW2, vyrobu zasobniki, aparét,
CuP 179 ' vyménika, boilert, atd., provozni teploty do 150 °C.

E?gltg:gg; r;ﬁ)éoz(()f Cu 93 710-820°C | 250 N/mm? | Dobie tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, bronz(i, cerveného bronzu,
CuP 180 P7 730°C 5% pfi vyrobé zasobnikd, aparatt, vyménikd, boiler(, atd., provozni teploty do 150 °C
E?g;grzg;gﬁ)ﬁ%% Cu 92,2 710-770°C | 250 N/mm? | Ridce tekouci velmi kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, bronz(i pfi vyrobé
CuP 182 P78 720°C 5% zasobnikd, trubkovych vedeni, aparatd, vyménikd, boilerd atd., do teploty 200°C.
Fontargen A 2005 Cu 86,2 650-700°C | 250 N/mm? Dobte tekouci kapilarni pajka pro pajeni médi, mosazi, bronz(, ¢erveného bronzu.
B-Cu86SnP-650/700 P 6,8 690°C 5 Barva velmi podobna mosazi. Provozni teploty do 150 °C. Spoj Ize dobfe

CuP 386 Sn7 ° galvanizovat. Pouziva se s tavidla fady F 300, napf. pasta F 300 H Ultra.
Fontargen A 2006 SUB88 | e 675°C | 250 N/mme | DODFe tekouct kapilami pajka pro pajeni médi, mosazi, bronz, Serveného bronzu,
B-Cu87PSnSi-635/675 Sn é 5 670°C 5 Provozni teploty -30 az 150 °C. Pouziva se s tavidla fady F 300, napf. pasta F
CuP 385 Si 0.2 ° 300 H Ultra.

Dobre tekuta kapilarni pajka vhodna i pro preklenuti a vyplfi mezery pro méd,
E?g;grzg;: 6622?8225 (P:ue%1,7 645-825°C | 250 N/mm? | mosaz, bronz, Eerveny bronz, provozni teploty do 150 °C, chlazeni do -20°C.
CuP 279 9 A 2 740°C 5% Aparaty, trubkova vedeni, elektromotory, pfevadéce proudu, zkratové obvody,

9 jemna mechanika, potravinarsky primysl, rozvod vody dle DVGW-prac. listu GW2

Dobre tekouci kapilarni pajka s vy$si houzevnatosti, pro méd, mosaz, bronz,
E?g;%gg; Arj /-Aeig?:ls 2%89 645-815°C | 250 N/mm? | €erveny bronz, provozni teploty do 150 °C, chlazeni do -40°C. Aparaty, trubkova
CuP 281 9 AQ5 710°C 8 % vedeni, elektromotory, pfevadéce proudu, nabijece, zkratové obvody, jemna

9 mechanika, rozvod vody.
Fontargen A 3015 Cu 80 645-800°C | 250 N/mm? Ridce tekouci kapilarni pajka pro méd a slitiny médi pro vysoce naro¢né,
B-Cu80AgP-645/800 P5 700°C 10 % houzevnaté spoje s vibracemi, zménami teplot, provozni teploty do 150 °C,
CuP 284 Ag 15 chlazeni do -70°C. Vyroba elektromotort, aparatu, trubkovych vedeni, vyménika,
Fontargen A 3018 Cu 75 645°C 250 N/mm? Velmi fidce tekouci vysoce kapilarni pajka s eutektickym bodem taveni pro méd a
B-Cu75AgP-645 P7 650°C 10 % slitiny médi pro vysoce naro¢né, houzevnaté spoje s vibracemi, zménami teplot.
CuP 286 Ag 18 0 Do 150 °C, chlazeni do -70°C.
Fontargen AP 2004 Davkovatelna pajeci pasta, smés 85% kovu a pojiva na olejové bazi. Kapilarni
B-Cu94gP-710/880 Cu 93,8 |710-880°C | 250 N/mm? | pajeni médi, mosazi, bronzl, ¢erveného bronzu. Trubkova vedeni vody dle
CuP 179 P 6,2 760°C 5% DVGW-prac. listu GW2, zasobniky, aparaty, vyméniky, boilery, atd., provozni

teploty do 150 °C.

Davkovatelna pajeci pasta, smés 85% kovu a pojiva. Kapilarni pajeni médi,
gocr;]ltgegser?pAezg/%%So 2%886’2 650-700°C | 250 N/mm? | mosazi, bronzu, ¢erveného bronzu, provozni teploty do 150 °C. Pfednostné pro
CuP 386 Sn ‘7 690°C 5% pec s ochranou atmosférou. Ohfev indukéni, odporovy a acetylenovym horakem

pouze pro Gistou méd.

Fontargen AP 2005 FM | Cu 86,2 650-700°C | 250 N/mm? Davkovatelna pajeci pasta s vysokym obsahem kovu a tavidlem vhodna pro
B-Cu86SnP-650/700 P 6,8 690°C 5 ohfev plamenem, odporové a indukéné. Kapilarni pajeni médi, mosazi, bronzd,
CuP 386 Sn7 ° &erveného bronzu, provozni teploty do 150 °C.

Fontargen AP 3018 Cu 75 645°C 250 N/mm? Davkovatelna pajeci pasta bez tavidla pro kapilarni pajeni médi. Velmi fidce
B-Cu75AgP-645 P7 650°C 10 % tekouci vysoce kapilarni pajka pro vysoce naro¢né, houzevnaté spoje

CuP 286 Ag 18 s vibracemi, zmé&nami teplot. Provozni teploty do 150 °C, chlazeni do -70°C.
Fontargen AP 3018 FM | Cu 75 645°C 250 N/mm? Davkovatelna pajeci pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni médi a slitin
B-Cu75AgP-645 P7 650°C 10 % médi. Velmi fidce tekouci vysoce kapilarni pajka pro vysoce naro¢né, houzevnaté
CuP 286 Ag 18 spoje s vibracemi, zménami teplot. Provozni teploty do 150 °C, chlazeni do -70°C.

Zmény vyhrazeny
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Provedeni: hola ty¢ka (A), ty¢ka obalena tavidlem (AF), pasta — smés praskové pajky a pojiva/tavidla (AP).
Obalené pajky se vyrabi s rdznou tloustkou obalu, AF je standardni, AF...D je tenky, AF...XL je silny a flexibilni, ty¢ka je ohebna.
Vhodna tavidla: fady Fontargen F 300, napf. F 300 H Ultra (pasta), F300 HF Ultra (pasta).

EN ISO 3677 chemické | teplota pevnost ousiti
EN ISO 17672 slozeni % | taveni taznost P
Fontargen A 303 Ag 20 380-450 Pajka necitliva na prehfati pro kapilarni i vyplfiové pajeni oceli, temperované
Fontargen AF 303 ngll 36 690-810°C N/mm? litiny, médi, slitin médi, niklu, tvrdokov(l. Aparaty, dily chlazeni, jemna mechanika,
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Cu 44 810°C 25 04 navar na bronzové a mosazné dily, letovani diamant( do nastroji. Barevna shoda
- S mosazi.
Fontargen A 331 . [ . S ey . .
Fontargen AF 331 Ag 25 700-790°C 380-430 E’gjka ne:-c[tllvai\_na pvre_hra_tl pro kapllarnul i vyplr)ove pajeni oceI!, _tempgrovane _
B-Cu40ZNnAg-700/790 Zn 35 780°C N/mm? | litiny, médi, slitin médi, niklu, tvrdokovu. Aparaty, dily chlazeni, jemna mechanika,
Ag 225 9 Cu 40 25% navar na bronzové a mosazné dily. Barevna shoda s mosazi.
Egg::ﬁ%g 2!23320 Ag 30 680-765°C 380-430 Pajka necitliva na prehfati pro kapilari i vyplfiové pajeni oceli, temperované
B-Cu38anA -680/765 Zn 32 750°C N/mm? | litiny, m&di, slitin médi, niklu, slitin niklu, spoje mezi riznymi materialy, do teploty
Ag 230 9 Cu 38 25% 300°C. Barevna shoda s mosazi.
Fontargen A 332 Ag 30 360-480
Fontargen AF 332 Zn 32 665-755°C N/mm? Pajka necitliva na prehrati pro kapilarni i vyplfiové pajeni oceli, temperované
B-Cu36ZnAgSn-665/755 | Cu 36 740°C 12 o litiny, médi, slitin mé&di, niklu, slitin niklu, do teploty 200°C.
Ag 130 Sn 2 0
Fontargen A 333 Ag 30 360-480
Fontargen AF 333 Cu 36 676-788°C N/mm? Pajka s velmi dobrym smacenim a mechanickymi hodnotami pro oceli i neZelezné
B-Cu36AgZnNi-676/788 | Ni 2 12 % kovy, vhodna i pro tvrdokovy. Vrubova houzevnatost 138 J pfi -75 az 100°C.
zatfizeni probiha Zn zbytek °
Egﬂgggﬂ ﬁlf’éig ro g;‘ & | 630.730°C | 360480 | Kapilami pajeni oceli, méd, slitin médi, niklu, sitin niklu. Provozni teploty do
B-CusgA ZnSn-630/730 | Sn 2 5 710°C N/mm? | 200°C, spoje austenitickych oceli do -70°C. Pajeni médénych instalaci dle
A 134 9 ou 26 12 % DVGW-prac. listu GW2.
romargen 25‘3‘20 i gg 650.710°C_| 350430 | Péjka necitiiva na prehrati pro pajeni oceli v&. nerezavjicich, médi, sltin méd,
B-A 4ogCuZnSn-650/710 Sn 2 690°C N/mm? | niklu, slitin niklu, litiny, spoje mezi rliznymi materialy, do teploty 200°C. Spoje
Ag 1940 Cu 30 20 % odolné morské vodé, schvaleno Marinenorm VG 81245 dil 3.
Fontargen A 311 Dobre tekouci a smaciva pajka s vybornym vypInénim mezery pro kapilarni pajeni
Fontargen AF 311 Ag 44 675-735°C 400-480 oceli, litiny, médi a slitin, niklu a slitin, tvrdokovl. ZatéZované a tupé a spoje,
B-A 44gCuZn-675/735 Zn 26 730°C N/mm? | provozni teploty -200 az +300°C, odolnost mofské vodé. Chlazeni, potravinarsky
A 344 Cu 30 25% pramysl, mlyny, pivovary, jemna mechanika, lodni a letecké dily, atd. Schvaleni
9 Marinenorm VG 81245 dil 3 a médéné instalace dle DVGW-prac. listu GW2.
Fontargen 25’%‘2’0 P90 o | saoesoec | 350430 | Kapilami pajeni oceli ve. nerezovych, médi, siitin médi, niklu, sitin niklu, litiny, do
B-A 45gCuZnSn-640/680 Sn 2 5 670°C N/mm? | provozni teploty 200°C. Pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu GW2.
Ag 1945 Cu 2’7 12 % Spoje odolné morské vodé, schvaleno Marinenorm VG 81245 dil 3,
Fontargen A 324 ég ig 250-300
B-Ag49ZnCuMnNi- Zn 23 680-705°C N/mm? Kapilarni pajeni nastrojli. Specialni pajka s obzvlast dobrou smacivosti pro pajeni
680/705 Mn 7.5 690°C (ve stfihu) tvrdokovll na ocel, pajeni wolframovych, tantalovych, molybdenovych materiald.
Ag 449 n
Ni 4,5
Ag 38
E?Ar\]tgrggceunzﬁl\igﬁi!: Cu 26 680-700°C Folie pro pajeni tvrdokovovych platkd na ocelové télo. Pajka ma dobrou
9 680/700 Zn zakl. 700°C smacivost na oceli i tvrdokovech.
) Mn 7 PFislusné tavidlo zejména Fontargen F 300 HF Ultra
Ni 3,5
Fontargen A 338 FT ég gg Sendvicova folie. Platek médi oboustranné pokoveny stfibrnou pajkou v poméru
B-Ag38CuZnMnNi- Zn 78kl 680-700°C 1:2:1 pro pajeni tvrdokovovych platk(i na ocelové télo. Pajka ma dobrou
680/700 Mn 7 ’ 700°C smacivost na oceli i tvrdokovech, médéna mezivrstva se netavi a vyrovnava pnuti
- Ni35 mezi platkem a nosi¢em. Pfislusné tavidlo zejména Fontargen F 300 HF Ultra
Fontargen A312 F ég ‘213 5 150-300 Sendvic¢ova félie. Platek médi oboustranné pokoveny stfibrnou pajkou v poméru
B-Ag49ZnCuMnNi- Zn 20 ‘5 680-705°C N/mm? 1:2:1 pro pajeni tvrdokovovych platk(i na ocelové télo. Pajka méa dobrou
680/705 Mn 2 5 690 °C 35 0 smacivost na oceli i tvrdokovech, médéna mezivrstva se netavi a vyrovnava pnuti
- Ni O 5 0 mezi platkem a nosi¢em. PfisluSné tavidlo zejména Fontargen F 300 HF Ultra
Fontargen A 314 Ag 56 Vyborné tekouci k pfehfati necitliva pajka pro kapilarni pajeni oceli, maximalni
Fontargen AF 314 Zn 22 630-660°C 350-430 shoda barvy na nerezavéjicich ocelich typu 18/8, pro temperované litiny, méd a
B-A 5592nCuSn-630/660 Sn 2 650°C N/mm? | slitiny, nikl a slitiny, tvrdokovy, kombinace téchto materiald mezi sebou. Napf. pro
A 355 Si0,15 25% potravinarsky primysl, pivovary, mlyny, spoje odolné morské vodé.
9 Cu zakl. Schvalena Marinenorm VG 81245 dil 3 a Germanische Lloyd.
Fontargen A 347 AQ 56 Vyborné tekouci nizkotavitelna k prehfati necitliva pajka pro kapilarni pajeni
Fontargen AF 347 Zr? 17 620-655°C 350-430 nelegovanych i legovanych oceli, maximalni shoda barvy na nerezavéjicich
B-A 56anCuSn-620/655 Sns 650°C N/mm? | ocelich typu 18/8, pro temperované litiny, méd a slitiny, nikl a slitiny, tvrdokovy,
A 1956 Cu 22 25% kombinace téchto materiald mezi sebou. Napf. pro potravinarsky primysl, spoje
9 do provoznich teplot max. 200°C.
Fontargen A 350 Ag 50
Fontargen AF 350 Zn 28 660-705°C Pajka s velmi dobrou smacivosti na oceli a tvrdokovech a s vysokou pevnosti.
B-Ag50ZnCuNi-660/705 | Cu 20 690°C Zvlasté pro pajeni nastroju. PFisludné tavidlo zejména Fontargen F 300 HF Ultra.
Ag 450 Ni 2

Zmény vyhrazeny

pokracovani tabulky na dalSi strané

www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy
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Provedeni: hola ty¢ka (A), ty¢ka obalena tavidlem (AF), pasta — smés praskové pajky a pojiva/tavidla (AP).
Obalené pajky se vyrabi s rdznou tloustkou obalu, AF je standardni, AF...D je tenky, AF...XL je silny a flexibilni, ty¢ka je ohebna.
Vhodna tavidla: fady Fontargen F 300, napf. F 300 H Ultra (pasta), F300 HF Ultra (pasta).

EN ISO 3677 chemické | teplota pevnost Siti

EN ISO 17672 slozeni % | taveni taznost pouzIt

Fontargen A 317 Ag 60 390-460 Pajka bez zinku pro kapilarni pajeni legovanych i nelegovanych oceli, médi a
Fontargen AF 317 sn 10 600-720°C N/mm? slitin, niklu a slitin, temperované litiny. Pouziti zejména v leteckém primyslu pro
B-Ag60CuSn-600/720 720°C trubkova vedeni. | pro pajeni v pecich s ochrannou atmosférou a ve vakuu, zadné

0,
Ag 160 Cu30 35% znecisténi kvili vypafovani legujicich prvkad.

Fontargen A 384 Ag 72 710-730°C Pajka neobsahujici méd' s vyssi odolnosti korozi pro pajeni legovanych a

B-Ag72Zn-710/730 g o nelegovanych oceli. Zejména pro chladici techniku a pajeni spoj odolnych
Zn 28 730°C PN ) )

tekutému i plynnému amoniaku.

Fontargen A 308 V 340-390 Eutekticka pajka s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi pro ocel, méd, slitiny médi,

B-Ag72Cu-780 ég ;23 ;ggg N/mm? | nikl, slitiny niklu, zejména pro pajeni ve vakuu a pro vakuu odolné spoje i pfi
Ag 272a 17% vy$Sich teplotach.

Nizkotavitelna pasta s dobrou zatékavosti a vynikajicimi mechanickymi
vlastnostmi ur€ena zejména pro pajeni tvrdokovl pfi vyrobé nastroju. Provozni
teploty spoje do 200°C, trvaly provoz do 150°C. Pastu Ize dle uréeni dodat

s riznymi pojivy, bez tavidla nebo s tavidlem, s rliznym obsahem kovu. Informace
na poptavku.

Ag 50
Cu 20 660-705 °C
Zn 28 670°C

Ni 2

Fontargen AP 350
B-Ag50ZnCuNi-660/705
Ag 450

Fontargen AP 356 Ag 64 Pasta s velmi dobrou zatékavosti pro pajeni niklu a slitin, tvrdokovl a obtizné

B-Ag6ACUINMNNI- Cu 26 730-780°C smam_tglnych_koyu jako jsou chro'movgg, molybdenoye, wolframové a taontalove
In 6 o materialy. Zejména pro vyrobu nastroji do provoznich teplot max. 200°C.
730/780 770°C P PN . ) N
) Mn 2 Pastu Ize dle uréeni dodat s rdznymi pojivy, bez tavidla nebo s tavidlem, s riznym
Ni 2 obsahem kovu. Informace na poptavku.
AQ 56 Davkovatelna pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni oceli v¢.
Fontargen AP 314 ng 17 620-660°C 330-430 nerezavéjicich (s max. shodou barvy), temperované litiny, médi, slitin médi, niklu,
B-Ag56CuZnSn-620/650 R N/mm? | slitin niklu, tvrdokovu, téchto kovd mezi sebou. Vyborné tekouci pajka, vhodna pro
Snb5 660°C o :
Ag 156 . 25% potravinaisky primysl. Pastu Ize dle ur€eni dodat s rdznymi pojivy, bez tavidla
Cu zakl. ) A .
nebo s tavidlem, s riznym obsahem kovu. Informace na poptavku.
Davkovatelna pasta bez tavidla pro kapilarni pajeni oceli, médi, niklu, slitin niklu
Fontargen AP 317 Ag 60 600-730°C 390-460 Vv peci s ochrannou atmosférou a ve vakuu. Zzadné znecisténi pece pfi pouziti
B-Ag60CuSn-600/720 Sn 10 740°C N/mm? | redukéni atmosféry. Pouziti zejména v leteckém pramysilu pro trubkova vedeni.
Ag 160 Cu 30 35% Pastu Ize dle uréeni dodat s riznymi pojivy, bez tavidla nebo s tavidlem, s riiznym
obsahem kovu. Informace na poptavku.
Fontargen AP 308 V Ag 72 779°C 340-390 Davkovatelna pasta bez tavidla pro pajeni oceli, médi, slitin médi, niklu, slitin
B-Ag72Cu-780 Cu 28 780°C N/mm? | niklu, zejména pro pajeni ve vakuu a pecich s ochranou atmosférou. Eutekticka
Ag 272a 17% pajka s velmi dobrymi pajecimi viastnostmi. Ohfev mozny i WIG.

Stfibrné pajky obalené tavidlem dodavame s rGznou tloustkou obalu: Fontargen AF ... (napf. AF 314) standardni tloustka obalu
Fontargen AF ... D (napf. AF 314 D) tenky obal
Fontargen AF ... XL (napf. AF 314 XL) silny obal

Nova vyroba, dobre péjitelny material, Cisty povrch? Pak muzete zvolit tycku s tenkym obalem. Mensi mnozstvi tavidla staci a k odstranéni po pajeni
bude méné zbytkl. Vysledkem je i cenova Uspora, kilové baleni je sice drazsi, avSak proto, Ze je v ném o nékolik tycek vice, tedy vice pajeciho kovu.

Provadite montaze a servis? Zvolte ty¢ku se silnym obalem. Paji se obvykle méné Cisté povrchy, asto se zbytky médii, nékdy v hiife pfistupnych
mistech. VétsSi mnozstvi tavidla Iépe povrch ocisti a obal je navic flexibilni, tycku Ize tedy dle potfeby ohnout. Flexibilni obal nejen Ze neodpadava,
navic ale ani neni navlhavy, takZze neSetrné zachazeni pfi skladovani €i pfepravé nebo vihkost ty¢ku neznehodnoti.

Zmeény vyhrazeny www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy
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Provedeni: hola ty¢ka (A), drat plnény tavidlem (AF), pasta — smés praskové pajky a pojiva/tavidla (AP).
Vhodna tavidla: fady Fontargen F 600.

EN ISO 9453

chemické

teplota

(DIN EN ISO 3677) slozeni % | taveni pouziti
Utésriovani lunkra, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin,
Fontargen A 604 Sn 69 200-340°C | dulkd na plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnach, slévarnach hliniku, prvni vrstva
S-Sn60Zn40 Zn zaklad . L S . b o
postupného pajeni. U oprav hliniku mozno nanaset tfenim o material.
7n7 Utésriovani lunkra, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin,
Fontargen A 604 KA o dalkd na plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnach, slévarnach hliniku, prvni vrstva
Cu3 200-250°C . P o . oy . . .
S-Sn90Zn7Cu Sn zaklad postupného pajeni. U oprav hliniku mozno nanaset tfenim o materiél. Pfi opravach karoserii
predcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
E?Snrfgsr)g; n AP 604/12 Davkovatelna pajeci pasta obsahujici 60% kovu a vysoce aktivni korozivni tavidlo pro
S Sn 99,9 232°C pocinovavani a pajeni médi, mosazi, oceli, v€. nerezaveéjici. Vrstva leskla, s dobrou korozni
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A ochranou. Potravinarsky pramysl, umélecka ¢innost, atd
DIN 8511 F-SW 12 : ¥ pramyst, ad
Fontargen A 611 Velmi dobre tekouci kapilarni pajka s velmi dobrou smacivosti, s eutektickym bodem taveni
Fontargen AF 611 F-SW 26 AQ 35 pro ocel, nerez ocel, méd a slitiny médi, hlinik. Potravinafsky primysl, stavba aparatd,
Fontargen AF 611 F-SW 11 Sg zéklad 221°C chladici technika do -200°C, tepelna technika do 100°C, médéné trubkové instalace,
rozvody vody, olejova vedeni. Spoj dlouhodobé leskly. PInéna pajka —SW 26 obsahuje
S-Sn96Ag4 nekorozivni tavidlo pro méd a slitiny médi, -SW 11 korozivni tavidlo aktivni i na ocelich.
Fontargen A 612 Sn 60 Ridce tekouci pajka s dobrou smacivosti na médénych a Zeleznych materialech pro obecné
Fontargen AF 612 Sb 0,05 183-190°C | péjeni v elektrotechnice, pfi stavbé aparatl, pro pocinovavani atd. PInéna pajka AF 612
S-Sn60Pb40E Pb zaklad obsahuje aktivni tavidlo EN 29454 1.1.2 na bazi kalafuny pro pajeni médénych material(.
Sn 60 Ridce tekouci pajka plnéna aktivnim tavidlem dle EN 29454 1.1.2 pro obecné pajeni
Fontargen AF 618 F-SW 34 | Cu 1,75 183-190°C |V elektrotechnice a pfi stavbé rlznych aparatu, s dobrou smacivosti na médénych
S-Sn60Pb38Cu2 Sb 0,10 materialech bez pouziti pfidavného tavidla. Ohfev pajeckou nebo odporové. Slozeni
Pb zaklad zabraruje nalegovavani hrotu pajecky.
Fontargen A 630 Sn 50 Pajka s vétSim intervalem taveni a snadnéjSim pfeklenutim mezery s dobrou smacivosti na
g Sb 0,12 183-215°C | médi a médénych slitinach pro trubkové instalace, elektrotechniku, obaly z tenkych plechu a
S-Pb50Sn50 . NP
Pb zaklad pocinovavani.
Fontargen A 630 — 40/60 Sn 40 183-235°C Pajka s dobrou smacivosti na oceli a médi pro klempifské a karosarské prace. Dodavany
S-Pb60Sn40 Pb zaklad trojuhelnikové tyée 8 mm.
Fontargen A 644 cu3 . Bezolc?ynqta b'ezkadmlov_a Rajk? S ahustejsmj_ te(,:emvmvprp m_edene |r)stalace, fitinky, _
. 230-250°C | klempifské prace, potravinarsky pramysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu
S-Sn97Cu3 Sn zaklad . L A .
GW?2. Slozeni zabrariuje nalegovavani hrotu pajecky.
Fontargen AP 638/26 Cu 0,85 Pajeci pasta s vysokym podilem kovu a nekorozivnim tavidlem na bazi kalafuny pro pajeni
Pb <0,1 o < o AP M .
S-Sn99Cul . 230-250°C | médi. Zejména pro pajeni solarnich panell, dale pro rdzné instalace, studenou i teplou
. Bi <0,1
Tavidlo EN 29454 1.1.2. . vodu.
Sn zakl.
g?grggr?%eunsAP 644/12 Cu3 230-250°C Pasta s obsahem aktivniho, korozivniho tavidla pro pajeni a pocinovani médénych i
Tavidlo EN 29454 3.1.1. Sn zakl. ocelovych materiald.
Pasta s hust&jSim tec¢enim pro pajeni médénych trubkovych instalaci studené, teplé a pitné
gf’g;g'?%eu”SAP 644/21 cu3 530.250°C | V09V, topeni do 110°C, dle DVGW-prac. listu GW2, Klempifské prace, potravinasky
. Sn zakl. pramysl. Obsah kovu 60%. Pfi pajeni médénych instalaci se pfi potfebé vyplnéni mezery
Tavidlo EN 29454 3.1.1. s
pouZiva tyCka A 644.
Fontargen AP 653/12 AQ 35 Pasta s obsahem aktivniho, korozivniho tavidla pro pajeni a pocinovani oceli v¢.
S-Sn96Ag6 Sg zékl 221°C nerezaveéjici, médi a slitin médi, pro potravinarsky pramysl, chladici techniku, atd.

Tavidlo EN 29454 3.1.1.

Spoj dlouhodobé leskly.
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EN ISO 17672
DIN EN 1044 chemické :gegf‘/ pevnost | ..
DIN 8513 slozeni % | oven! pouzIt
EN ISO 3677 paject
Fontargen A 407 L Tvrda pajka s dobrou kapilaritou a shodou barvy a struktury pro Cisty hlinik a
Al 112 Al 88 575-585°C | 100 nizkolegované slitiny do 2% prvk(. Teplota taveni pajenych materialt > 630°C.
AL 104 Si12 590°C N/mm? Nedoporucuje se pajeni slitin G-AIMg; G-AlCuTi; G-AlICuTiMg a material(, které
L-AlSi 12 maji byt nasledné eloxovany. Pouziti s tavidlem F 400 M, F400 MD, F 400 NH.
B-AI88Si-575/585 S tavidlem F 400 NH vhodnd i pro kombinaci hliniku s médi ¢i oceli.
Fontargen A 407 Li Tvrda pajka s dobrou kapilaritou a shodou barvy a struktury pro cisty hlinik a
Al 112 Al 88 575-585°C | 100 nizkolegované slitiny do 2% prvk(. Teplota taveni pajenych materialt > 630°C.
AL104 Si12 590°C N/mm? Nedoporuéuje se pajeni slitin G-AIMg; G-AICuTi; G-AICuTiMg a materiall, které
L-AlISi 12 maji byt nasledné eloxovany. Vhodna i pro kombinaci hliniku s médi ¢i oceli.
B-Al88Si-575/585 Trubic¢ka pInéna nekorozivnim tavidlem DIN EN 1045 FL 20 (F 400 NH).
Fontargen AP 47 QL/2 Tvrda pajka s dobrou kapilaritou a shodou barvy a struktury pro Cisty hlinik a
Al 112 Al 88 575-585°C | 100 nizkolegované slitiny do 0,7% Mg. Teplota taveni pajenych materiald > 630°C.
AL 104 Si12 590°C N/mm? Nedoporuéuje se pajeni slitin G-AIMg; G-AICuTi; G-AICuTiMg a materiall, které
L-AISi 12 maji byt nasledné eloxovany. Pro pajeni v pecich s atmosférou dusiku nebo
B-AI88Si-575/585 Stépeného amoniaku. Pasta obsahujici nekorozivni tavidlo DIN EN 1045 FL 20.
Mékka pajka pro hlinik, slitiny hliniku a pro spoje s médi. Pro vyrobu klimatizaci
gozntargen A 633 Zn 97 430-450°C a chladicich zafizeni, trubkové spoje, absorbéry. Tavidlo F 600 Zn se pouziva
-Zn97AI3 Al3 ) . Yo f o x
ve velmi malém mnozZstvi a zbytky se odstrani kartd€em a horkou vodou.
Mékka pajka pro hlinik, slitiny hliniku a pro spoje s médi. Pro vyrobu klimatizaci
gozntargen A 665 Zn 78 420-480°C a chladicich zafizeni, trubkové spoje, absorbéry. Tavidlo F 600 Zn se pouziva
-Zn97AI22-420/480 Al 22 ) . g f o x
ve velmi malém mnozZstvi a zbytky se odstrani kartd€em a horkou vodou.

Pro pajeni hliniku a spoje s dalSimi kovy je vhodna i pajka A 611 s tavidlem F 600 Al a dale pak A 604 - viz vySe, cinové pajky.

EN ISO 17672 evnost

DIN EN 1044 chemické | teplota gle mat. a | pousiti

DIN 8513 slozeni % | taveni/ pajeci meze ' p

DIN ISO 3677 2

Fontargen A 200 L bezkyslik

Cu 141 _ata I');lé d | 1083°C 340 Pajeni legovanych a nelegovanych oceli ve vakuu nebo v peci s ochranou
CU 104 Cu>999 |1100°C N/mm? atmosférou. S tavidlem F 100 i pro pajeni nelegovanych oceli indukénim
L-SF Cu P <0 02’5 ohfevem. Ochranna atmosféra Exogas, $tép. amoniak, H,N,, vakuum.
B-Cul100(P)-1085 '

Fontargen A 200 L 58 kvslikata

Cu 110 n¥éd’ 1083°C 340 Pajeni legovanych a nelegovanych oceli v peci s ochranou atmosférou. S
CU 101 Cu>99.9 | 1100°C N/mm? tavidlem F 100 i pro pajeni nelegovanych oceli indukénim ohfevem.

L-Cu P <0 02’5 Ochranna atmosféra Exogas, $t&p. amoniak, HyN,.

B-Cul100-1085 '

Fontargen A 203/6 L

- Sn 6,25 ) o ) Pajeni materiald na médéném, niklovém i zelezném zakladé v peci

CU 201 P 0,2 %2010%40 c ﬁ;‘;’:ﬂ?ﬁg s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 indukéné. Ochranna atmosféra
L-CuSn6 Cu 93,55 dle pajeného materialu.

B-Cu94Sn(P)910/1040

Fontargen A 203/12 L

Cu 925 Sn 12 825-990°C 392-441 Pajeni materiald na médéném, niklovém i Zelezném zakladé v peci

CU 202 P 0,2 1000°C N/mm? s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 indukéné. Ochranna atmosféra
L-CuSn12 Cu 87,8 dle pajeného materialu.

B-Cu88Sn(P)-825/990

Fontargen A 205

- Mn 12 970-990°C 390 Pajeni legovanych a nelegovanych oceli a spoju s tvrdokovy v peci

- Ni 2 990°C N/mm? s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 indukéné nebo odporové.

- Cu 86 Ochrannd atmosféra Exogas, $tép. amoniak,H;N..

B-Cu86MnNi-970/990

Fontargen A 206

- Cu 87 980-1030°C Pajeni tvrdokovd, oceli a niklovych slitin zejména v peci s ochranou

- Mn 10 1020°C atmosférou. Napt. pro silné zatéZované spoje tvrdokovl s oceli u nastrojl pro
- Co3 hornictvi a pro silniéni stavby.

B-Cu87MnCo0-980/1030

Zmény vyhrazeny

www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy
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EN ISO 17672 evnost
DIN EN 1044 chemické | teplota taveni gle o a | pousiti
DIN 8513 slozeni % | / pajeci eron P
DIN ISO 3677 Y
E?Jnlteli(r)gen AP 20 AL DB Nizkouhlikové, nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci pasta s velmi
cu 101 Cu 99,9 1100-1150°C | 272-316 | vysokym obsahem kovu, thixotropnim pojivem a vysokou viskozitou. Napft.
L-Cu 90% kovu | 1083°C N/mm? pro vyrobu dild automobild, textilnich strojd, kancelafskych stroja, radiatord.
B-Cu100-1085 Ochranna atmosféra Exogas, H.N,, $tép. amoniak.
Fontargen AP 21 AL
Cu 110 . o B Nelegované a legované oceli, nikl, slitiny niklu. Pomalu schnouci pasta
CuU 101 gg‘i i‘(?vu %ggog 50°C ,%;5“?116 stfedni viskozity, vysoky obsah kovu, pfilnava, velmi dobfe davkovatelna,
L-Cu dobré preklenuti mezery. Ochranna atmosféra Exogas, H,N,, $t€p. amoniak.
B-Cul100-1085
Fontargen AP 21 AL C o Nizkouhlikové, nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci pasta stfedni
Cu 099 Cu 99 1100-1150°C | 272-316 ) . . 5 . L . o .
o > viskozity, vysoky obsah kovu, pfilnava, dobfe davkovatelna, dobré preklenuti
L-Cu 89% kovu | 1083°C N/mm mezery. Ochranna atmosféra Exogas, HoN
B-Cu100-1085 Y gas, Mzl
Fontargen AP 21 CL
Cu 141 Cu99.9 1100-1150°C | 356-371 | Nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci pasta s vysokym obsahem
CU 104 P 1083°C N/mm? kovu a s vysokou viskozitou. Ochranna atmosféra H,N,, vakuum
L-SFCu 87% kovu ' ’ ’
B-Cul00(P)-1085
Fontargen AP 21 CLP (CS)
Cu 141 Cu 99,9 1100-1150°C | 356-371 Nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci pasta s vysokym obsahem
CU 104 P 1083°C N/mm? kovu a s vysokou viskozitou. Ochranna atmosféra Exogas, H,N,, $tép.
L-SFCu 87% kovu amoniak.
B-Cul00(P)-1085
Fontargen AP 21 CL-5
Cu 141 Cu 99,9 1100-1150°C | 356-371 Nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci pasta s vysokym obsahem
CU 104 P 1083°C N/mm? kovu a s vysokou viskozitou. Ochranna atmosféra Exogas, H,N,, $tép.
L-SFCu 85% kovu amoniak.
B-Cul100(P)-1085
Egmg:ggﬂ 2:2 gi Bg Cu 97,5 Legované a nelegované oceli, tvrdokovy. Pomalu (DL) nebo rychle schnouci
Cu 1869 Ni 2,5 1085-1100°C | 301-408 | (DS) pasta s vysokym obsahem kovu, vysokou viskozitou a velmi dobrym
cuU 105 B 1120°C N/mm?2 pfeklenutim mezery, az 0,2 mm. Napf. pro vyrobu vrtakd a dalSich nastroju.
o . . i x :
B-Cu97Ni(B) 1085-1100 88% kovu Ochranna atmosféra Exogas, HzN,, Stép. amoniak, vakuum.
Cu 87 Legované a nelegované oceli, tvrdokovy. Pomalu schnouci pasta stiedni
Fontargen AP 21 ESB2 Ni 3 980-1030°C | 323-456 | viskozity s vysokym obsahem kovu, vybornou smacivosti na tvrdokovech a
B-Cu87MnNi 980-1030 Mn 10 1120°C N/mm? velmi dobrym preklenutim mezery. Napf. pro vyrobu nastroji. Ochranna
88% kovu atmosféra H,N; , §tép. amoniak.
Fontargen AP 21 GL Cu 96 Legované a nelegované oceli. Pomalu (GL) nebo rychle schnouci (GS) pasta
Fontargen AP 21 GS Sna 960-1060°C | 375-395 | s vysokym obsahem kovu, vysokou viskozitou a niz$i pracovni teplotou.
L-CuSn4 87% kovu 1060-1100°C | N/mm? Velmi dobré zatékani a smacivost. Dobfe davkovatelna. Ochranna atmosféra
B-Cu96Sn-960/1060 ° Exogas, HyN,, vakuum.
Fontargen AP 21 HL
(F:cl:n;g;gen AP 21 HS Cu 94 910-1040°C | 326-417 Legované a nelegované oceli. Pomalu (HL) nebo rychle schnouci (HS) pasta
Sn 6 o 2 s vysokym obsahem kovu, vysokou viskozitou a nizSi pracovni teplotou.
CU 201 o 1040°C N/mm Mg . . .
L-CuSné 88% kovu Dobre davkovatelna. Ochranna atmosféra Exogas, HzN,, vakuum.
B-Cu94(P)-910/1040
E?Jn;gggen AP 21 KL Cu 88 Legované a nelegované oceli, méd, pomédéné dily, slitiny médi s niklem.
cU 202 Sn 12 825-990°C 238-276 | Pomalu schnouci pasta s vysokym obsahem kovu, vysokou viskozitou a
P 990°C N/mm? nizkou pracovni teplotou. Vhodna pro dily, které je nutno pajet pfi nizSich
L-CuSni2 88% kovu teplotach. Ochranna atmosféra Exogas, H,N,, vakuum
B-Cu88Sn(P)-825/990 0 P : 9as, Mz, :
Legované a nelegované oceli napt. pro vyrobu automobilovych dilG.
Fontargen AP 22 GS Cu %6 960-1060°C | 375-395 | Rychleschnouci pasta s vysokym obsahem kovu a s thixotropnim pojivem.
L-CuSn4 Sn 4 060-1100°C | N/mm? | Dobré davkovatel Imi dobré zatékani a smacivost. Ochranns
B-CU965Nn-960/1060 84% kovu 1060- mm obra dav ovatelnost, velmi dobré zatékani a smacivost. Ochranna
atmosféra Exogas, H,N,.
Ni 3 Prasek / pasta. Pajeni nastroju v ochranné atmosféfe amoniaku nebo
Fontargen HTL 17 Mn 10 980-1030°C | 200-300 | $tépeného amoniaku. Pro oceli, tvrdokovy, wolfram, molybden, tantal. Dobra
B Cu87MnNi 980-1030 Cu zakl 1120°C N/mm? smacivost i na Spatné pajitelnych materialech, dobré te€eni pajky, pfeklenuti

mezery az do 0,25 mm. Pevnost ve stfihu dle obsahu.

Zmény vyhrazeny

www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy



http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy

A

fontargen brazing

| by voestaipine

EN ISO 17672
DIN EN 1044 o .
DIN 8513 Shomicke | fepioratavent | pousit
EN ISO 3677 o|/pa
(dal$i normy na vyzadani)
Fontargen HTL 1 g j‘é’o Prasek / pasta (-AP). Materialy na bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny, napf. Inconel X,
Fontargen HTL 1-AP B3 2 Inconel A286. Pajeni ve vakuu vysoce termicky a dynamicky zatéZovanych spoju, napf.
- Fe 4 5 980-1060°C | lopatek turbin, dilG v ,horké" €asti tryskovych motort, zejména pro dily s vétsi tloustkou
NI 101 co %5 1175°C stény. Velka difuze, dobra pevnost a Zaruvzdornost. Odolnost oxidaci, po testu 5500
L Ni-1 P <‘O 02 h/1200°C zadny podstatny vliv na spoj. Pevnost ve stfihu pfi bézné teploté 383 N/mm? na
B-Ni73CrFeSiB(C)-980/1060 Ni zé’kl AISI 410, 334 N/'mm? na AISI 304. Péjeni ve vakuu nebo vodiku.
Fontargen HTL 1A giéo
Foniargen HTL 1A-AP B 3,2 080.1070°C | PraSek / pasta (-AP). Stejné pouZiti jako HTL 1/ HTL 1-AP, leps teteni. Vhodn&jsi pro
NI 101 A1 Fe 4,5 1175°C déle ohfivana pajena mista. Vhodna nejen pro vysokoteplotni pouziti, ale i pro chladici
L Ni-1a C <0,06 techniku. Pajeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu.
B-Ni74CrFeSiB-980/1070 P.<O,’02
Ni zakl.
Fontargen HTL 2 C_r 7 Prasek / pasta (-AP). Materialy na bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny. Pajeni ve vakuu
Fontargen HTL 2-AP Si4,5 ick ick - 7oh o - K in dili v horké®
Fontargen HTL 2-AP Nr.4 B31 vysoce termlg: y a dyn?mlc y gatggovanyc Spojd, napf. opa_te turbin, di av ,horké
Ni 620 Fe 3 970-1000°C | ¢asti tryskovych motor(. Dobra difuze, dobré pajeci vlastnosti. Odolnost oxidaci do 982°C.
NI 102 C <006 1040°C Pevnost ve stfihu pfi bézné teploté 383 N/mm? na AISI 410, 255 N/mm?2 na AISI 304.
; ' Pajeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu.
L Ni-2 P <0,02 HTL 2-AP Nr.4 je pasta s pomalejsim schnutim na vzduchu
B-Ni82CrSiBFe-970/1000 Ni zakI. cep pomalel :
Fontargen HTL 5 Cr19
Fontargen HTL 5-AP B <0,03 Prasek / pasta (-AP). Materialy na bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny. Pevnost ve stfihu pfi
Ni 650 Si10,1 1080-1135°C | bézné teploté 676 N/mm?2 na AlSI 410. Odolnost oxidaci do 1093°C. Velmi vhodna pro
NI 105 C <0,06 1190°C vysoce naroc¢né spoje. Bez béru, vhodna i pro nuklearni zafizeni. Vysoka pevnost, nizsi
L Ni-5 P <0,02 difuze. Pajeni ve vakuu.
B-Ni71CrSi-1080/1135 Ni zakl.
Cr 29 (x A . . . -
Fontargen HTL 5 CR Sia 1070-1090°C Praself / pasta (-AP)vpro pajeni ve v’akvutf,’ vodiku nebo argonu. Velmi dqbra sr_nagv9st,
o vysoka pevnost, moznost preklenuti vétSi mezery (do 0,35 mm). Korozni a oxidacni
Fontargen HTL 5 CR-AP P6 1100°C vt e . AR
Ni zakl. odolnost vy$$i nez u pfedchoziho typu HTL 5, nizSi pajeci teplota.
Cr18
Fontargen HTL 5 M Si8 971-1051°C | Prasek / pomalu tuhnouci pasta (-AP) pro spoje odolné korozi. Pajeni ve vakuu, argonu
Fontargen HTL 5 M-AP (L) P2 1066°C nebo vodiku.
Ni zakl.
Fontargen HTL 6 Prasek / pasta (-AP). Beznapétové NiP pokovené dily, materidly na bazi Fe, Ni, Co,
Fontargen HTL 6-AP o 5 N L ’ L . -
- P11 o specialni slitiny. Nezplsobuje Zadnou erozi na Zeleznych ani niklovych materialech.
Ni 700 875°C N L . Lo N .
C <0,06 o Uréena zejména pro potravinarsky pramysl. Odolnost oxidaci do 760°C. Lehce tekouci
NI 106 S 980°C - e ; 2 o . o ix !
L Ni-6 Ni zakl. slmna.s malou ’d|fu2|. Dobra smacivost. Pajeni v exotermni atmosfére, Stépeném
B-Ni89P-875 amoniaku, vodiku, vakuu.
Fontargen HTL 7 Cr14 Prasek / pasta (-AP). Pajeni tenkosténnych trubek, Honeycomb-struktur, dilt nuklearnich
P 10,1 MR o o % | y . .
Fontargen HTL 7-AP zafizeni, méficich a regulacnich zafizeni, tepelnych elementd, atd. Velmi vhodna pro
: C <0,06 o . D o . . - : s
Ni 710 Fe <0.2 890°C vysoce pevné, vakuove tésné, vysokoteplotni a korozivzdorné spoje. Pro materialy na
NI 107 ) : 980°C bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny. Prodlouzenim vydrze na pajeci teploté Ize zvysit
. Si<0,1 . M A ST )
L Ni-7 houzevnatost. Dobfe tekouci slitina s malou difuzi. Pajeni ve vodiku, vakuu nebo
) B <0,01 4% . :
B-Ni76CrP-890 L Stépeném amoniaku.
Ni zakl.
Fontargen HTL 8 Mn 23 Prasek / pasta (-AP). P3jeni tepelnych vyméniku, kondenzatort, Honeycomb-struktur,
Fontargen HTL 8-AP Cu4)5 . . g . - i o
- . o vytvrditelnych nerezavéjicich oceli. Pevnost ve stfihu 210 N/mm? pfi 427°C, odolnost
Ni 800 Si7 980-1010°C o o A - o . o . .
o oxidaci do 816°C, Pouziti této slitiny vyzaduje velmi kvalitni ochrannou atmosféru. Dobfe
NI 108 C<0,06 |1065°C PR ifuzi Iy - i C R -
L Ni-8 P <002 tekouci slltlpa s malou difuzi pro materidly na bazi Fe, Ni, Co, speciaini slitiny. Pajeni ve
B-Ni66MnSICu-980/1010 | Ni K. vakuu, vodiku, argonu.
Fontargen HTL 9 Cub52,5 879-927°C Prasek / pasta (-AP). Pajeni material( na bazi Cu, Fe, Ni, pajeni CrNi oceli. Specialné pro
Fontargen HTL 9-AP Ni 9,5 1065°C letecky primysl, jadernou techniku, chemicky primysl. Pevnost ve stfihu 432 N/mm?
AMS 4764 E Mn zakl. odolnost oxidaci do 538°C. P3ajeni ve vodiku.

Zmeény vyhrazeny

pokraCovani tabulky na dalsi strané
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ENISO 17672
DIN EN 1044 o .
DIN 8513 Shomicke | fepioratavent | pousit
EN ISO 3677 pa)
(dal$i normy na vyzadani)
Fontargen HTL 10 Cu 67,5 910-932°C Prasek / pasta (-AP). Pajeni material( na bazi Cu, Fe, Ni, CrNi oceli. Specialné pro
Fontargen HTL 10-AP Ni 9 045-1093°C letecky pramysl, jadernou techniku, chemicky primysl. Pevnost ve stfihu 432 N/mm?
B-Cu68MnNi-910/932 Mn zakl. odolnost oxidaci do 538°C. Pajeni ve vakuu, vodiku, argonu.
Fontargen HTL 14
Fontargen HTL 14-AP Au 82 950°C Prasek / pasta (-AP). Pajeni zejména &asti tryskovych motor(. Pro legované oceli a slitiny
Au 827 Ni zak| 049-1004°C niklu. Odolnost korozi za vysokych teplot, pevnost ve stfihu 441 N/mm?2, odolnost oxidaci
AU 105 ’ do 815°C. Péjeni ve vakuu a vodiku.
B-Au82Ni-950
Crl4
?526 866-881°C Pasta stfedni viskozity s pomalym schnutim na vzduchu a s vysokym obsahem kovu pro
Fontargen HTL 170 AP Fe ‘2 980-1050°C pajeni vysokolegovanych oceli ve vakuu, amoniaku nebo H;N,. Velmi dobré vypInéni
mezery.
B 1,4
Ni zakl.
Cu 10
Fontargen HTL 270 Cr11,8 870-890°C Prasek / pasta stfedni viskozity s pomalym schnutim na vzduchu a s vysokym obsahem
Fontargen HTL 270 AP P8 980-1050°C | kovu pro pajeni vysokolegovanych oceli ve vodiku. Velmi dobré vyplnéni mezery.
Ni zakl.
Ni 42,2
Fontargen HTL 310 AP E/Il; 13,51 ﬁ)lO:C Pglsta,sth.adr]i viskozity§ pomalym st’:hnutl'm na vczduchu as vysokym obsahem kovu pro
Silg 00°C pajeni zejména ocelovych sintrovanych materialti ve vodiku.
B1,2

!ASV?SZ:\SS?’O; chevmic’ké teplota taveni pevvnost pouziti
sloZzeni % taznost
Wr.Nr.
Si2,9 MIG pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
Fontargen A 202 M Sn0,1 Rm 350 N/mm? ocelovych plechu. Vyroba karoserii automobilu, chladicich a
S Cu 6560 (CuSi3Mn1l) Zn0,1 065-1032°C | R 2 odsavacich jednotek, kontejnerll atd. Ochrana zinkovou vrstvou proti
p 120 N/mm e X e e s .
ER CuS-A Mn 1,2 A5 40% korozi zdstava zachovana, oproti svareni nizsi deformace. Ochranny
2.1461 Fe 0,2 plyn 11 (Ar), M12 (Ar+2,5%CO;), M13 (Ar+1-3%0;). Pod oznacenim
Cu zakl. Fontargen CuSi3 dodavan primér 0,8 na civkach D200-5 KG
Al 8
Fontargen A 2115/8 M Ni 0,5 MIG pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovliakovanych
S Cu 6100 (CuAl8) Mn 0,2 Rm >380 N/mm? | ocelovych plechd. Vyroba karoserii automobild, chladicich a
SG CuAI8 Fe 0,2 1030-1040°C | Rp 200 N/mm? | odséavacich jednotek, kontejner(i atd. Ochrana zinkovou vrstvou proti
ER CuAl-Al Si 0,1 A5  40% korozi zistava zachovana, oproti svafovani nizsi deformace.
2.0921 Zn0,1 Ochranny plyn 11 (Ar).
Cu zakl.
) Al 5 MIG pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
Fontargen A 2115/5Ni M Ni 2 Rm >360 N/mm? | ocelovych plechd. Vyroba karoserii automobild, chladicich a
-S GcC . Mn 0,2 1060-1085°C | Rp 240 N/mm? | odséavacich jednotek, kontejner(i atd. Ochrana zinkovou vrstvou proti
UAISNi2 L e e . . e s
) jiné<0,5 A5  45% korozi zdstava zachovana, oproti svafovani niz§i deformace.
Cu zakl. Ochranny plyn 11 (Ar).
Fontargen A 216 M Al 8 MIG pajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
S Cu 6327 (CuAl8Ni2) Ni 2 Rm >530 N/mm? | ocelovych plechd. Vyroba karoserii automobilQ, chladicich a
SG CuAI8Ni2 Mn 1,8 1030-1050°C | Rp 290 N/mm? | odséavacich jednotek, kontejner(i atd. Ochrana zinkovou vrstvou proti
- Fe 1,8 A5  30% korozi zUstava zachovana, oproti svafovani nizsi deformace.
2.0922 Cu zakl. Ochranny plyn 11 (Ar).

Zmény vyhrazeny
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fontargen brazing

by voestaipine

<
©

pouziti

Fontargen F 100

Pasta pro pajeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi pajkami.

FH 21 / F-SH2
Fontargen F 120 Prasek pro pajeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi pajkami.
FH 21/ F-SH2 Smisenim s destilovanou vodou Ize pfipravit roztiratelnou pastu.

Fontargen Rapidflux
Fontargen Rapidflux NT
FH 21/ F-SH2

Tekutina pro péjeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi pajkami. Tavidlo je pomoci pfistroje
Rapidflux davkovano do plynu a pfivadéno na pajené misto hofakem.
Rapidflux NT je netoxicka alternativa.

Typ

pouziti

Fontargen F 110

Prasek pro stejnorodé svafovani Sedé litiny plamenem, napf. litinovymi tyékami Fontargen A 110 nebo UTP 5

Typ
DIN EN 1045 / DIN 8511

pouziti

Fontargen F 300

Prasek pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli. Smisenim s destilovanou

FH 10/ F-SH1 vodou Ize pfipravit roztiratelnou pastu.
Fontargen F 300 H Ultra Pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli. ZvySena teplotni stabilita
FH 10/ F-SH1 oproti predchozimu typu F 300 S

Fontargen F 300 H Ultra NT
FH 10/ F-SH1

Dobfe davkovatelna netoxické pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych
oceli. ZvI4sté vhodnd pro péjeni na pajecich automatech.

Fontargen F 300 HF Ultra

Tmava korozivni pasta pro pajeni stfibrnymi pajkami tam, kde jsou vyssi teploty (max. do 850°C), intenzivni nebo
delSi ohfev, nebo se paji obtiznéji pajitelné materidly. Vhodna pro méd a slitin médi, nikl a slitin niklu, nelegované a

FH 12 / F-SH1 . :

legovanych oceli a tvrdokovy.
Fontargen F 300 AB e e . . . .
FH 11/ E-SH1 Pasta pro pajeni médi a slitin médi, hlinikovych bronzu a hlinikem legovanych mosazi.
Egn;gr/g':e_rgﬁf 00 F Pasta pro pajeni médi a slitin médi, zejména tenkosténnych mosaznych dilt pro zamezeni vzniku ¢ervenych skvrn.
Fontargen F 300 DN Davkovatelna pasta pro pajeni médi a slitin médi, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli. Ur€ena pro
FH 10/ F-SH1 davkovace pajecich automatu.

Fontargen F 3400 S

Lehce korozivni tekutina pro pajeni médi a slitin médi. Slouzi k zlepSeni zatékani a ochrany povrchu pfi pajeni CuP
pajkami. K pajenému mistu je rozstfikovana pfes hofak pomoci pfistroje Rapidflux.

T
DIN EN 1045 / DIN 8511

<
=]

pouziti

Fontargen F 400 NH

Nekorozivni tavidlo-praSek pro pajeni Cistého hliniku a slitin do max. 0,5 % pfisad. PraSek neni hygroskopicky.
Smisenim s destilovanou vodou Ize pfipravit roztiratelnou pastu.

FL20/F-LH2 S timto tavidlem Ize pajkou Fontargen A 407 L pajet i kombinaci hlinik-méd

Fontargen F 400 M Korozivni tavidlo-prasek pro pajeni €istého hliniku a slitin do max. 3 % pfisad v¢. hof€iku. Prasek je siiné

FL 10/ F-LH1 hygroskopicky.

Fontargen F 400 MD K S e . " o) i L xs Ly _—
FL 10/ E-LH1 orozivni tavidlo-pasta pro pajeni €istého hliniku a slitin do max. 3 % pfisad v¢. hof¢iku. Pasta je silné hygroskopicka.

T
DIN EN 29454 / DIN 8511

<
=]

pouziti

Fontargen F 600
3.1.1.A/F-SW12

Roztiratelna tekutina pro pajeni legovanych a nelegovanych oceli, médi a slitin médi

Fontargen F 600 S15
3.2.2.A/F-SW11

Vysoce aktivni tavidlo-tekutina zejména pro pozinkované plechy.

Fontargen F 600 LW
3.2.2.A/ F-SW12

Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro pajeni tézkych kovu

Fontargen F 600 CW
3.1.1.C/F-SW21

Vysoce jakostni nekorozivni tavidlo-pasta pro médéné trubkové instalace. Splfiuje pozadavky predpisti DVGW

Fontargen F 600 C
3.1.1.C/F-Sw21

Aktivni tavidlo-pasta pro pajeni médi. Zbytky mohou byt mirné korozivni.

Fontargen F 600 CC
1.1.2.C/F-SW26

Aktivni nekorozivni tavidlo-pasta na bazi kalafuny specialné pro elektroniku a elektrotechniku

Fontargen F 600 AL
2.1.2.A/F-LW3

Pajeci olej pro pajeni hliniku, médi a slitin médi. Zbytky mohou byt mirné korozivni.

Fontargen F 600 ZN

Specialni tavidlo-pasta pro pajeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s médi, napf. pfi vyrobé klimatizaci. Zejména
pro ZnAl pajky, reakeéni teplota 380-500°C

Zmény vyhrazeny
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pajka typ slitiny Feégle:tia tavidlo poznamka

Fontargen A 2004 CuP6 760°C X g’gpoﬂssznog:}")Arjggtzo\é ;é d Rozvody pro studenou vodu az od @ 28x1,5!

Fontargen A 3002 v Ag2P 740°C g%t? atas\ﬂﬁ:; iﬁgd?r?::ig;:;gg? Pro beztavidlové pajeni médi u podlahového topeni, tepelnych

Fontargen A 3005 V Ag5P 710°C oxidace mozno pohiit F 3400 S Cerpadel a rozvodu plynu pouzit Ag typy, zejména A 3005 V.

Fontargen A/AF 319 | Ag34Sn 700°C | @ privadét horakem. Pro slitiny nachylné na prehiati, napf. nékteré mosazi a éervené

Fontargen A/AF 311 Ag44 730°C | Pro vSechny Ize pouzit tavidlo bronzy, volit pajky s vyS$im obsahem Ag napf. A/AF 320.

Fontargen A/AF 320 Ag45Sn 670°C 'E 288 z—:)glét;e;()(Pasta) a AIAF 3V1VZI: ma \v/yééi pevnqst a je vhodna napf. pro tupé spoje.
Pro vy$Si houzevnatost dale pro heterogenni spoje.

DalSi typy pajek viz str. 4-6 _ Lo

Dalsi typy tavidel viz str. 12 ﬁl;:gl'é)yjlgactbalené tavidlem A/AF 319 pro Siroky rozsah taveni vhodna pro vyplnéni mezery.

o . pajeci . .
pajka typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen A 210 MK Cuzn39sn 900°C Zalisované v ryhach pajky, ] Vyvp!n(?ve, pajeni, nedojde k poSkozeni pozinkovani. Postup na
pasta F 100 pro ochranu okoli. | vyzadani.

typ typ slitiny tpea;?gtla tavidlo poznamka
° Min. teploty -20°C A 2004
Fontargen A 2004 CuP6 760°C 40°C A 3002V, A 3005V
Fontargen A 3002 V Ag2P 740°C | U typl A 2004, A 3002 V, -70°C A 3015V, A 3018
A 3005V, A3015V aA3018 -200°C ostatni t
Fontargen A 3005V | Ag5P 710°C_ | Honi pro distou med feba ypy
Fontargen A 3015 V Ag15P 700°C | tavidlo, jen pro legovanou méd | S ohledem na moznou agresivitu média zvazit pouziti pajek
" a slitiny médi. Pro snizeni s obsahem Sn.
Fontargen A 3018 Agl8P 650°C | oxidace mozno pouzit F 3400 S
Fontargen A/AF 303 Ag20 810°C | a pfivadét hofakem. Pro slitiny nachylné na pfehfati, napf. nékteré mosazi a Cervené
bronzy, volit pajky s vy$Sim obsahem Ag napf. A/AF 320.
Fontargen A/AF 319 | Ag34Sn 710°C | Pro vdechny Ize pouZit tavidlo
Fontargen A/AF 311 Agdd 730°c | F 300 H Ultra (pasta) a A/AF 311 ma vyssi pevnost a je vhodna napf. pro tupé spoje.
F 300 (prasek). Pro vy$Si houzevnatost dale pro heterogenni spoje.
Fontargen A/AF 320 Ag45Sn 670°C
Fontargen A/AF 314 Ag55Sn 650°C A =_hol}'/. drat, o A/AF 319 pro Siroky rozsah taveni vhodna pro vypInéni mezery.
AF = pajka obalena tavidlem
Dalsi typy pajek viz str. 4-6 AIAF 314 je pro nizkou pracovni teplotu a barevnou podobnost
Dalsi typy tavidel viz str. 12 obzvlast obzvlaté vhodna pro nerezové oceli a slitiny niklu.

typ typ slitiny feégle:tia tavidlo poznamka
Fontargen A 2004 CcuP6 760°Cc | Y lypd A 2004, A3005Va
A 3015V neni pro Cistou méd
Fontargen A 3002 V Ag2P 740°C :;eét? ;as\{ii;:iirllo, iﬁg d?fcélrig;:lggg?l A 2004 ma vysokou kapilaritu
Fontargen A 3015 V Ag15P 710°C oxidace mogno po.uiit F 3400 S A 3002 V Iépe pfeklene mezeru

DalSi typy pajek viz str. 4-6
DalSi typy tavidel viz str. 12

a privadét horakem.

Pro v8echny Ize pouZzit tavidlo
F 300 H Ultra (pasta) a

F 300 (prasek).

A 3015V je pro narocné spoje, spoje se stfidavym tepelnym
zatizenim, vibracemi atd.

o pajeci . .

typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen A 611 SnAg3 220°C
Font A oad SnCu3 230°C F 600 ocel, nerez, méd

ontargen nCu i v

9 E 288 EV%IS pg)glvnk'o }/argl/( plech Elektrotechnika, rozvody teplé a studené vody, olejova topeni
Fontargen A 630 40/60 | PbSn40 230°C | £ aoo oC m?d,e”el L‘t‘ Y do +110°C, klempi¥ské prace.
. med v elexioNICe | paja A 611 pro chlazeni do -200°C.

Fontargen AF 618 Sn60PbCu2 | 190°C | Pro AF 618 neni tavidlo tfeba,
DalSi typy pajek vizstr. 7 je pInéna F 600 CC
DalSi typy tavidel viz str. 12

Zmeény vyhrazeny
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by voestaipine

F 600 Al (tekutina) pro A 611

Dalsi typy pajek viz str. 7

typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
; o S Tavidlo F 400 NH uréeno pro ¢isty hlinik s max. 0,5 % pfisad a
Fontargen A 407 L AlSi12
9 ! 590°C | F 400 M (korozivni ,pra'sek')v pro pajeni kombinace hlinik-méd nebo hlinik-ocel.
- 5 F 400 NH (nekorozivni prasek)
Fontargen AP 47 QL/2 | AISi12 590°C F 400 MD (Korozivni pasta)
P Tavidla F 400 M a F 400 MD jsou urcena pro Cisty hlinik a slitiny
) . do max. 3% pfisad, max. 2% Mg.
Dal$i typy pajek viz str. 8 AP 47 QL/2 je ur€ena pro °P o Md
Dalsi typy tavidel viz str. 12 2?{? :slf\érgim s ochrannou Pastou AP 47 QL/2 se péji v peci s ochrannou atmosférou &isty
) hlinik a slitiny do 0,7% Mg
Fontargen A 633 ZnAl3 450°C
g F 600 Zn (pasta) pro A 633 Mékkeé pajeni hliniku a jeho slitin.
Fontargen A 611 SnAg3 220°C p P Pajka A 633 vhodna i pro kombinaci hlinik-méd.

Pajka A 611 vhodna i pro kombinaci hlinik-méd, hlinik-ocel.

pajeci

Fontargen Rapidflux (tekuté)

typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen A/AF 210 K | CuZn39Sn 900°C ﬁl:goglgac:’balené tavidlem A/AF 210 K je standardni typ s vybornym te€enim a smacenim.
- . pay A/AF 101 je typ s vysokou pevnosti a hustéjsi lazni. Napf. pro
Fontargen A/AF 101 | CuNi10Zn42 | 910°C F 100 (pasta) bezmufnové spoje, tupé spoje, vétsi mezery. Napt. ramy kol,
s motocyklu, dily zemédélskych stroji atd.
Dal3i typy pajek viz str. 3 F 120 (prasek)

Rapidflux se pfivadi z davkovaciho zafizeni pajecim horakem.

. pajeci . .
typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen A/AF 320 Ag45Sn 670°C | A = holy drat,
AF = pajka obalena tavidlem A/AF 314 ma maximalni barevnou shodu na CrNi ocelich typu
Fontargen A/AF 314 Ag55Sn 650°C 18/8 a vy$Si taznost.
Dal$i typy pajek viz str. 5-6 F 300 HF Ultra (pasta)
Fontargen A 611 SnAg3 220°C | F 600 (tekutina) Mékkeé pajeni. Chlazeni do -200°C, potravinafska zafizeni,

kombinace s dalSimi kovy.

pajeci

typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen A/AF 102 CuNil0ZnAg | 890°C
Fontargen A 324 Ag49 690°C | A = holy drat, tAv/QEkJEJ(\)/Z le NiaAg jegovana mosaz pro dobre pajteine
AF = pajka obalena tavidlem y @ mene narocne aplikace. o
Fontargen A 312 F Ag49 690°C AJAF 324 pro obtiznégji pajitelné tvrdokovy. Dobra sméagivost,
F 100 (pasta) a F 120 (prasek) | \YSOKa pevnost
Fontargen A 338 FT Ag38+MnNi 700°C pro A 102 A 312 F a A 338 FT jsou sendvicové félie pro obtiznégji p_éjitelné
) F 300 HF ultra (pasta) pro tvrdokovy pajené s vétsi styénou plochou. Médéna mezivrstva
Fontargen A 338 F Ag38+MnNi 700°C S kompenzuje pnuti.
ol _ . stfibmé pajky A 338 F je folie pro obtizngji paiitelné tvrdokovy.
alSi typy pajek viz str. 5-6
Dal$i typy tavidel viz str. 12
Fontargen AP 21 DL CuNi 1120°C Paieni v pecich s ochrano
- jent v p o wex ou Pasty s vysokym obsahem kovu s dobrou smacivosti na
Fontargen HTL 17 CuMnNi 1080°C | atmosférou napf. Stépeného

DalSi typy viz str. 9

amoniaku.

tvrdokovech pro pajeni nastroju, napf. vrtaka.

pajeci

typ typ slitiny teplota tavidlo poznamka
Fontargen AP 21 AL | Cu 1083°C AP 21 AL pro pajeni oceli, napF. radiatort, magnetickych
Fontargen AP 22 GS cuSn4 1070°C | Ochranna atmosféra pro pasty | ventilti, automobilovych dilG atd.

- " na bazi médi. AP 22 GS zejména pro automobilové dily
Fontargen HTL 2AP | NiCrBFe 1040°C HTL 2 AP a HTL 5 AP pro p&jeni vysokolegovanych oceli, nap.
Fontargen HTL 5 AP NiCrBEe 1190°C | Vakuum pro pasty na bazi niklu. | lopatek turbin, tepelnych ¢idel, AGR ventil, katalyzatord,

DalSi typy pajek viz str. 9-11

vyménikl atd.
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH
1) Zastoupeni a sklad v Ceské republice

http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php

Hlavni katalog a tematicky zamérené katalogy v ¢estiné, hlavni katalogy jednotlivych vyrobnich zavodu.

2) Vyhledavac¢ produktu a kalkulator spotfeby pfidavnych material( v angli¢tiné nebo ném¢iné:
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dimensions

http://www.voestalpine.com/welding/germany/Products R I
http://www.voestalpine.com/welding/de/germany/Produkte ¥_ 0 ey o [ [mnessen
- - ! Y. )
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/ ! 2 ﬁ Gbalodion | 5] et e
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/ £l JL; i
B e o ot il
butt weld

3) Informace a katalogy v angli¢tiné nebo némc¢iné, pfip. v dalSich jazycich:

http://www.boehler-welding.com/

Celosvétove unikatni portfolio vyrobk(l zahrnujici pfes 2 000 produktl pro svarové spoje konvenénimi metodami
obloukového svarovani. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty a tavidla
pro svarovani pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro mofeni nerezavéjicich oceli vyrobnich znacek Bohler,
Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

http://www.utp-maintenance.com/

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych
material(, ale i otéruvzdornych oceli, tvrdokov(, nastrojovych oceli, litiny a rdznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG
draty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pasky a tavidla pro podtavidlové a elektrostruskové platovani,
prasky a pIinéné draty pro zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.fontargen-brazing.com/

Védomosti, zkuSenosti a feSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procesl se promitaji i do Sirokého sortimentu
vyrobku pro tvrdé, mékké, vysokoteplotni a MIG pajeni, tj. dratd, tyCek, krouzkd, folii, past a praska znacky Fontargen.

ORIENTACE DLE MATERIALU

Pridavny material

Hlavni vyrobni zavod — katalog

Nelegované draty G3Si1 a G4Si1 (SG2 a SG3)

Bohler

Nelegované draty WIG a pro svafovani plamenem T-PUT, Béhler
Nelegované elektrody (bé&Zné 7018 a 6013) Bohler
Ne-, nizko- a stfedné legované elektrody Bdhler, T-PUT
Ne-, nizko- a stfedné legované trubi¢kové draty Bohler
Zarupevné elektrody a draty pro stavbu elektraren T-PUT, Béhler
Jemnozrnné a pevnostni elektrody a draty Bdhler, T-PUT
Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo elektrody Bohler

Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo draty

T-PUT (masivni)

Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo draty

Bdhler (plnéné)

Elektrody a draty s vysokym obsahem niklu UTP, T-PUT
Elektrody a draty pro litinu UTP
Elektrody a draty pro tvrdé navary a nastroje UTP
Trubi¢kové draty pro litinu, tvrdé navary a nastroje Soudokay

Elektrody a draty pro méd a slitiny médi

UTP, Fontargen

Draty CuSi a CuAl pro zinkované a hlinikované plechy

Fontargen, UTP

Elektrody pro hlinik a jeho slitiny UTP

Draty pro hlinik a jeho slitiny T-PUT

Titanové a hof€ikové draty Fontargen, Béhler
Mékké, tvrdé a vysokoteplotni pajky a tavidla Fontargen

Prasky pro Zarovy nastfik UTP

Keramické podloZky T-PUT

Pripravky pro mofeni nerezavéjicich oceli Avesta

Zmény vyhrazeny www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy
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