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INFORMACE O NOVINKACH

1) Organizaéni novinkou je zaélenéni do skupiny voestalpine

Boéhler Welding Group je nyni voestalpine Béhler Welding. Tento pfedni vyrobce a celosvétovy dodavatel
pfidavnych material( pro primyslové svafovani, navafovani a pajeni za vice nez 100 let existence ovlivnil vyvoj
technologie svafovani a ustanovil latku diky svym inovativnim feSenim. Hluboké znalosti, odvétvové zkuSenosti a
aplikacni know-how spolu s portfoliem vice nez 2 000 vyrobku tvofi naprosto jedineénou nabidku.

Technické kompetence se nyni déli do tfi podskupin:
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| voestalpine Bshler Welding

spojovaci svary ‘ idrZba a renovace péjeni

bohlerwelding maintenance ' fontargen brazing
Loy vmstnksru .i - by voostalpine. - i try voostaipine

? Pramyslova 591/1

EX

2) Rozséhlej$i moZnosti skladovéani v Ceské republice =

Pfidavné materialy expedujeme ze skladu ve Vyskove, ktery je vétsi,
s moznosti dal$iho rozSifeni a s moznosti skladovani i chemickych latek. Em
To souvisi i s dalSi z novinek, znovuzarazeni pfipravkd pro mofeni a pasivaci  saesakvior=

nerezavéjicich oceli Avesta Finishing Chemicals do naSi nabidky. s
A

Vétsi moznosti skladovani navic snizuji naklady a zrychluji dostupnost zbozi. = =2 -

3) Zcela uzaviené bezesvé plnéné (trubickové) draty Fileur

Soucasti voestalpine Bohler Welding se stava Trafilerie di Cittadella S.p.A. Fileur.
Nabidku pInénych dratl Bohler formovaného typu rozsifuji nyni zcela uzaviené
bezesvé typy Fileur. Zakaznikdm je tim umoznéna na stejny zakladni material
volba rliznych provedeni a tim i maximalni vyuziti vyhod pInénych dratd.

4) Pripravky Avesta Finishing Chemicals pro mofeni nerezavéjicich oceli po svarovani

Avesta Finishing Chemicals je soucasti voestalpine Bohler Welding a
pfednim vyrobcem vysoce jakostnich moficich pfipravkl pro nerezavéjici
oceli. Nabidka obsahuje mofici pasty a gely, roztoky a spreje, mofici lazné
a pfipravky pro pasivaci.

5) Prémiovy navarovaci drat SK AbralMax O/G s vysokou odolnosti otéru a erozi

NejnovéjSim pomocnikem pfi ochrané proti opotfebeni je plnény drat SK ABRA-MAX O/G.
Mikrostruktura vykazujici znaéné mnozstvi ultra jemnych velmi tvrdych karbo-boridd a borid(
homogenné rozptylenych v komplexni matrici tvrdosti 70 HRc zarué&i odolnost extrémné silné &g
abrazi a erozi, a to jiz v prvni vrstvé. Je vhodny i pro aplikace s provozni teplotou az 650°C.
Pfes tyto vlastnosti je velmi dobfe navafitelny. Zvlasté vhodny je pro prostfedi extrémniho
otéru jemnymi ¢asticemi a erozi, jako jsou napf. ¢asti stroju pro pfepravu hornin, tj. zuby a
dasné korecek, rypadel, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot, zejména cementu,
vrtaky, Sneky, drtici desky, zuby a valce, ventilatorova kola, apod.

Informace o novinkdch a rizné aktuality pravidelné uverejriujeme na strankach www.bohler-uddeholm.cz
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Voestalpine Béhler Welding vyviji a vyrabi Siroky sortiment pridavnych materiald. Nékteré materialy se navic vyrabi pod vice nazvy, tak, jak byly
jednotlivymi vyrobnimi zavody dodavany pred slou¢enim. Napf. UTP 068 HH, Thermanit Nicro 82 a Bohler FOX Nibas 70/20 jsou stejné materialy,
zadana jsou vSechna tfi oznaceni, pfednostné se vSak nabizi prvni z nich a ostatni doplrikové.

Souhrnny katalog vSech typd by proto byl velmi obsahly a nepfehledny, s rizikem neoptimalini volby. Dostavate tedy do rukou vybér nejvice dodavanych
materialt v Ceskeé republice, s témi pokryjete vétSinu potreb, které se v praxi vyskytnou. Jsou to materidly s pfiznivou cenou a rychlou dostupnosti.
Katalog obsahuje zakladni Gdaje, kompletni materialové listy radi na vyzadani zasleme, stejné tak informace o dalSich, zde neuvedenych typech.

Vyuzit mizete i vyhledavac produktlt a dalSi uziteéné nastroje, odkazy najdete na konci tohoto katalogu.
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ELEKTRODY DRAZKOVACI A REZACI PRO PRIPRAVU SVAROVYCH PLOCH

UTP 82 AS

Obalena drazkovaci elektroda pro feritické, austenitické i lité oceli, litinu a fadu neZeleznych kovd. Cisty a hladky fez.
Pouziti v béznych klestich na bézné svarecce. Pfipojeni =-/~. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Phoenix Nut K

Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrafiovani otfepu a nalitk atd. kombinaci elektricky oblouk-tlakovy
vzduch. Legované oceli je vhodné drazkovat obracenou polaritou. Pfipojeni=+/- Dodavan & 4,0-5,0-6,3-8,0-10,0

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ pfipojeni | min. mech. chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.1 (*A5.5) bézné teploté Fe z&klad
. Rm 470 N/mm’ s L R . e A
Bohler FOX EV 47 Re 380 N/mm? | C 0.07 Bazicka elektroda pro svary vysoké jakosti, zvlast houzevnaté, odolné trhlinam a starnuti,
E384B42H5 A 20 % Si 0‘4 nizky obsah H; (<4 ml/100g). Vhodna pro tuhé svafence s pfinymi svary.
E7016-1H4R Kv 190 3/ 20°C | Mn 0’9 Dodéyén Q 2,5-3,2-4,0-5,0.
=+ Ky 47 3 ]-40°C ' Schvaleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR, RINA, LTSS, SEPROZ, CE.
2
Bohler FOX 7018 R ™, | & 0.7 | Nelpouzivangsi bazicka elekiroda pro nelegované oceli, odiitky a oceli nizsi istoty, s
E 42 4B 42 H5 A5 20 % Si 0’5 vy§Sim obsahem uhliku, vyplfi pod navar téchto oceli, kombinace s Hardox.
E 7018-H4R Kv 110 3/ 20°C | Mn 1’1 Pro Iforjstrukce, kotle, zasobniky, dily’stro,jl‘], automobild, lodi.
=+ kv 47 J/-40°C ' Dodéavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni ABS, DNV, LR, LTSS, CE.
RmM 500 N/mm? Vysoce jakostni bazicka elektroda pro nelegované oceli, odlitky a ocel nizSi Cistoty, s
Bohler FOX EV 50 Re 420 N'mm? | ¢ 0.08 vys$§im obsahem uhliku, vyplf pod navar téchto oceli. Vysoka pevnost, houZevnatost
E425B 42 H5 A5 20 % Si 0’4 do -50°C, nizky obsah H; (<4 ml/100g). Konstrukce, zasobniky, kotle, dily automobil(,
E7018-1H4R Kv 190 J/ 20°C | Mn 1’2 lodi, stroji. Zvlast vhodna pro Offshore konstrukce, testovana pro kyslikové aparaty.
=+ Kv 47 J/-50°C ' Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0. Schvaleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR,
RINA, LTSS, SEPROZ, CRS, CE, NAKS
- Rm 570 N/mm?
E?olirg;??}i/ 63 Re 500 N/mm? | C 0,08 | Bazicka elektroda pro nelegované oceli s vy$si pevnosti a obsahem uhliku aZ 0,6 %.
*E8018-GHA4R A5 18 % Si 0,7 Schvalena DB i pro svary koleji. HouZevnaty svar odolny vzniku trhlin, nizky obsah H.
- | Kv1703/20°C | Mn 1,7 (<4 ml/100g). Schvaleni TUV, DB, RMR, SEPROZ, CE.
Kv 47 J/-40°C
2
Bohler FOX ETI Eg] 45128 m;mmz C 007 Rutilovéa elektroda s lepsi ovladatelnosti pro zvlast hladké svary bez rozstfiku, struska
E420RR 12 A 22 04 Si 0’ 4 samoodstranitelna, dobra svafitelnost stfidavym proudem, vyborné znoapéleni.
E6013 Kv 653/20°C | Mn 0’5 Dodavan & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
=/~ Kv 47 1/0°C ' Schvéleni TUV, ABS, BV, DNV, GL, LR, LTSS, SEPROZ, CE.
pr 7
E%glir RA(\éVflEGOB Eem g;g wmmz C 0,05 |[Rutil-celul6zové elektroda s elastickym obalem pro svary ve v§ech polohach v¢. spadové.
E 6013 A5 20 % Si 04 Zejména pro plechy a profily, pro montaze, stehovani, zamecnické prace.
=/~ | Ky 47 3/ 20°C Mn 0,3 Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Phoenix SH Gelb Rm 460 N/mm? C 009 Kysela elektroda pro oceli do ca. 0,22% C. Stabilni sprchovy oblouk, vyborna pro svary
E350A12 Re 360 N/mm? Si 0’15 konkavnich koutovych svar(i, snadné odstranéni strusky. Specialné napf. pro svary van
E6020 A5 25% Mn 0’5 v zinkovnach. MoZno pouzit i k fezani. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0-6,0.
=-/~ | Kv 60J/20°C ' Schvéleni TUV, DB.
Phoenix Spezial D Rm 550 N/mmz Dvoj'pléét’ové rutiI-bazig:ké vaorqé ovlgdat?lné elektroda. Prvn_i', rutilovy’obal z_aji§t’uje
E 42 3B 12 H10 Re 440 N/mm C_ 0,06 | stabilni, I(vqncentrovany ob_Iou!( S jemnym prechodem do materlalu,,druhy, baZ|qIfy9baI
E7016 A5 22 % Si 0,65 v¥§okou ’CIStOtU a mec’hvanlcke hodnoty svaru. Zvejmena pro nucené polghy, gbtlzne
4/ Kv 80J Mn 1,05 | pfistupné svary, montaze, opravy, renovace. VSechny polohy mimo spadové.
Kv 50J /—30"C2 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR
Bohler FOX SPE Eem g;g wmmz C 008 Rutil-bazickéa elektroda s vybornymi vlastnostmi i v nucenych polohach mimo spadové.
E382RB 12 A5 20 % Si 0 2 Vyborna svafitelnost kofene, velmi dobra svafitelnost stfidavym proudem, intenzivni
E6013 (mod.) Kv 90J/20°C | Mn 0’45 odtavovani, rentgenové Cisty svar. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
=-/~ 47 1/-20°C ' Schvéleni TUV-D, DB, LTSS, SEPROZ, CE.

. Rm 510 N/mm? . . . ) . ; L .
Phoenix ROT AR 160 Re 440 N/mm? |C 008 Rutll-l_(_ysela vysokovykonna elektro_da (160%). Velmi dob!'e odstranéni strusky, vysoka
E 42 2RA53 AB 25 04 Si 0’28 RTG jistota, bezproblémové svary i u plechd se zbytky rzi a povrchovych Uprav.
E7024-1 Kv 753720°C | Mn 0’75 Dodavan @ 3,2-4,0-5,0-6,0 a & 4,5-5,0-6,0x700 pro pruzinové poloautomaty.

=+/~ Kv 50 J /-20°C ' Schvéleni TUV, DB, ABS, BV, GL, LR, DNV
2
Bohler FOX EV PIPE Eem 45128 wmmz Bazické elektroda specialné pro svary na stoupacku, excelentni zejména na potrubi, kde
E424B 12 H5 A 20 % C 0,06 | vyrazné zvysi produktivitu a kvalitu. Pfi tl. od 8 mm je pro kofen vhodny @ 3,2. Dobra
E7016-1H4R Kv 120 J/ 20°C Si 0,6 svafitelnost stfidavym proudem. Vysoka houzevnatost za nizkych teplot, nizky obsah H..
=+/-/~ Kv 47 3] -40°C Mn 0,9 Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
kofen =- Ky 27 3/ -45°C Schvéleni TUV, DB, LTSS, SEPROZ, CE, NAKS, GAZPROM
2
Bohler FOX CEL Eg] g;g m;mmz c 012 Celulézova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora dolli. Zejména kofenové
E383C21 A 22 04 Si 0’14 svary, velmi intenzivni sprchovy pfenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na
E6010 =+/- Kv 100 3/ 20°C | Mn 0’5 povétrnostni vlivy, pfechod do materialu bez vrubd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
kofen =- Ky 47 3/ -30°C ' Schvéleni TUV, DNV, Statoil, SEPROZ, CE, NAKS.
Phoenix Nautica 20 Rm 500 N/mmi C_ 0,09 Elekt[odg se specialnim obalem pro svary béinvy/ch konstrgkénigh oc’ell’ v mokrém
—4/- Re 420 N/mm® | Si 0,16 | prostfedi a pod vodou do hloubky az 20 m ve vSech polohach v&. spadové.
Kv 38J/0°C Mn 0,55 | Pfipojeni pfednostné na =-. Dodavan & 3,2 mm. Schvéleni GL.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ pfipojeni | min. mech. chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.1 (*A5.5) bézné teploté Fe zaklad
) : Rm 530 N/mm? | & 905
E(:'.rzilirzlzl\(l?ér(N::JC;irZH 5 Re 460 N/mm? |\S/||n 8;1 Bazick_é elektroda pro oceli odolqé povétrnostnim 'V|iVL°Jm Corten_, I?ati_navx, (_30[a|dur, )
E8018-W2H4R A5 20 % Ni 0’ 45 Koralpin atd. Vysoké mechanické hodnoty, vysokéa odolnost trhlinam i pfi silném pnuti.
-+ | Kv 200 J/ 20°C Cr 0’6 Nizky obsah H; ve svaru (€4 ml/100g). Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéleni RMR.
Kv 47 J/-40°C '
Cu 0,6
2
Bohler FOX EV 60 E;n 45128 wmmz C 0,07 |Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vySSi
E 46 6 1Ni B 42 H5 A 20 % Si 04 pevnosti pro nizké teploty. Svar houzevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H,
E8018-C3H4R Kv 180 J/ 20°C Mn 1,15 | (<4 ml/100g). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
=+ | Ky 47 1 1-60°C Ni 0,9 Schvéleni TUV, DNV, RMR, Statoil, LTSS, SEPROZ, CRS, CE, VG.
. Rm 560 N/mm?*
E%%Iirf,\?)é I:EL\Z/ SCSJ PIPE Re 500 N/mm? C_ 0,07 Bgzick{él elellft’roda spe.ci.élné pro svary na stoupacku, exgelentni zejména na pot’rubl', kde
E8016-GHAR A5 18 % Si 0,6 vyrazné ZvySIv[.:)I’OdL’JktIVItU a kvalitu. PFi ’tI. 28 mm pro lforen vhodny @ 3:2. Dobra o
)]~ Kv 130 J/20°C M_n 1,2 svafitelnost stnfiayym proudem. Vysoka vrub'ova’ houzevnatost za nizkych teplot, nizky
kofen =- Kv 47 J/-40°C | Ni 0,9 obsah H,. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni NAKS, GAZPROM.
Kv 27 J/-45°C
Béhler FOX EV 65 Rm 620 N/mmi C 0,06 Bazicka Eelekt_rqda pro svary s vyso,kou_ pevnosti, t]ouievn’atosti, od_olnosti §térnut|’ a
E 55 6 1NiMo B 4 2 H5 Re 550 N/mm“ | Si 0,3 oglolrjosn trhlindm na vysoce pevnych Jevmnozrnnych ocelich. Velmi snadna ovladat_elnost,
ES018-GHAR A5 18 % Mn 1,2 nizky obsah H, (<4 ml/100g). Oceli napf. S460-S550, P460, L415-L555, 20MnMoNi4-5,
-+ | Kv180J /20°C | Ni 0,8 aldur 500, alform 500, pancéfovaci oceli.
Kv 47 J/-60°C | Mo 0,35 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE, NAKS, VG 95132.
- Rm 620 N/mm?
Eosglgrl\';r?l\foil.?i I\ZACI)-IS Re 550 N/mm? gi 826 Bazi_cké MnMp ‘elektroda‘ pro 9celi vvyééi pevnosti, jemnozrnnvé oceli’, iérupevnéloceli‘ a
E9018-G A5 18 % Mn 1’6 oce_I| pro lfolejrjlce. VeJml fjotzre svafitelna elek’tr(?da pro houzevnaty svar odolny vzniku
E9018-D1 (mod.) -, | Kv150J/20°C Mo 0’5 trhlin a starnuti. Schvaleni TUV, DB, CE. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
) Kv 47J/-30°C '
- . Rm 530 N/mm?*
Eaglzr;\?)é 3125 |_'\|“5 Re 460 N/mm? gi 824 Bazicka eIe!(trqda pro nelegované a niklem Iegované_ je:mnozrnr’]é’oceli. HouZevnaty svar
E8018-C1H4R A5 20 % Mn 0’8 do -80°C, nizky obsah H, (<4 ml/100g), odolnost trhlinam. Dodava_n & 2,5-3,2-4,0-5,0.
—4 | Kv180J/20°C Ni 2’4 Schvéleni TUV, DB, ABS, BV, WIWEB, DNV, GL, LR, RINA, Statoil, SEPROZ, CE.
Kv 47J/-80°C '
Bohler FOX EV 85 Rm 760 N/mmz (S:i 825 Bazické elzlek’troda pro jemnozrnné oceli vysoké p'evn,osti.'Svar houzevnaty do - 60°C,
E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 Re 690 N/mm Mn 1.7 s velmi nizkym obsahem H, (<4 ml/100g), odolvny stgrnut[. _Ocel S6209L—SE_590QL,'
E11018-GH4R A5 17 % Cr 0 4 S620QL1, SG?OQI:L N-_A-X‘I:RA 5_6, 63, 70,_ zuslechtltelnezjemnozrnne oceli s mezi kluzu
—4 | Kv 110 J/20°C Ni 2’1 do 720 N/mm?, zuSlechtitelné oceli pevnosti do 790 N/mm?, plechy Weldox.
Kv 47J/-60°C Mo 0’50 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DB, SEPROZ, CE.
Phoenix Rm 620 N/mm? g 8306 Bazicka elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a
SH Schwarz 3 K Ni Re 540 N/mm? I\/Iln 1’25 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H, ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské
E 50 4 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 oceli, oceli pro tlakové zésobn_l'ky, jemnozrnné oceli, napr. 20MnMoNi55, 22_NiMoCr37,
E9018-G Kv 140J Ni 0 ’95 S420N-S500Q, P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53
=+ | Kv 50J/-40°C Cu S’O 08 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV.
2
Bohler FOX CEL 85 Eem 45128 “;mmz C 0,14 | Celulézova elektroda na velkorozmérna potrubi z oceli vysoké pevnosti shora dold.
E4641INiC25 A5 20 % Si 0,15 |Zejména vyplhg\(é a kryci vrstvy. Velmi ‘intenzivm’ sprchovy pfenos kovu, vysoka rychlost
E8010-P1 =+ Kv 110 J/ 20°C Mn 0,75 | svafovani, necitlivost na povétrnostn!"vllvy, pfechod do materialu bez vrubd.
Ni 0,7 Dodéavan & 3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, ABS, SEPROZ, CE.

Kv 47 J/-40°C

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE, STREDNELEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ pfipojeni min. mech chemické
EN ISO 3580-A hodhoty pc; Tz sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.5 Fe z&klad

.. Rm 530 N/mm?” Bazické elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté
EOJ(I)eé Z%XHQMO Kb Re 460 N/mm? gi ggg 16Mo3, pro podobné oceli, odlitky, oceli o_dolnych starnuti, louhovym trhlinam, nelegované
E7018-A1H4R A5 22 % Mn 0 8 oceli. Vysoka houzevnatost, odolnost trhlinam, starnuti, nizky obsah H;, (<4 ml/100g),

-4 | Kv 47 J/ 20°C Mo 0’45 pracovni teploty do 550°C v dlouhodobém reZimu. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni
nezihano -50°C ' TUV, KTA 1408.1, DB, ABS, DNV, GL, RS, Statoil, LTSS, SEPROZ, CRS, CE, NAKS.
Béhler EOX DMO Ti Rm 510 N/mmi C_ 0,07 Rut’iIVO\v/é elektroda s velmi dobr;?mi svafovacimi vlastnostmi a qutra?_itelnosti strusky
EMoR12 Re 390 N/mm® | Si 0,4 zvlaste pro’16M93 pro pracovni teploty c!o 55Q Cv dlouhoqlo,bemv rezimu a pro .
-/~ A5 22 % Mn 0,7 nelegované oceli. Tloustky do 30 mm, vyborlja pro spolehlivé kofenové svary bez poéru.
Kv 47J/20°C | Mo 0,5 Dodévéan g 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DB, BV, DNV, RS, Statoil, CE.

.. > |C 0,08 |Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté
E(g‘rﬁ:)f%ﬁgﬂgs Kb Eg] 45128 wmmz Si 0,25 | 13CrMo4-5, odlitky, cementacni a nitridacni oceli podobného slozeni, napf. 25CrMo4,
E8018-B2H4R A 20 % Mn 0,8 42CrMo4, oceli odoIné louhovym trhlinam. Nizky obsah H, (<4 ml/100g), pracovni teplota

=+ | Kv 47 J/ 20°C Cri1 do 570°C v dlouhodobém rezimu. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5 Schvéleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, LTSS, SEPROZ, CE, NAKS.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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voestalpine Bdhler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE, STREDNELEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ pfipojeni min. mech chemické
EN ISO 3580-A hodﬁoty pc; Tz sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.5 Fe z&klad
C 0,065
Bohler FOX DMV 83 Kb Rm 550 N/mm? | Si 0,35 | Bazicka elektroda specialné uréena pro ocel 14MoV6-3, CSN 15 128. Pracovni teplota do
E MoV B 42 H5 Re 460 N/mm? | Mn 1,2 580°C v dlouhodobém rezimu. Svar odolny trhlindm, houzevnaty, s nizkym obsahem H,.
E8018-G A5 18 % Cr 0,4 Ocel 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11, G17CrMoV5-10.
=+ | Kv 47J/20°C |Mo1,0 Dodavan @ 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE.
vV 05
Phoenix Rm 620 N/mm? g 8306 Bazické elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a
SH Schwarz 3 K Ni Re 540 N/mm? I\/Iln 1’25 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H, ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské
E 50 4 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 oceli, oceli pro tlakové zésobn_l'ky, jemnozrnné oceli, napr. 20MnMoNi55, 22_NiMoCr37,
E9018-G Kv 140J Ni 0’ 95 S420N-S500Q, P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53
=+ | Kv 50 J/-40°C Cu sb 08 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35). Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV.
C 008 Bazicka elektroda pro kotle, aparaty, potrubi, krakovaci zafizeni ropy, atd. namahané za
Bohler FOX CM 2 Kb Rm 500 N/mm? Si 0’3 vysokych teplot, az do 600°C v dlouhodobém rezimu. Zejména pro 10CrMo9-10, dale pro
E CrMo2 B 4 2 H5 Re 400 N/mm? I\/Iln 0’6 10CrSiMoV7, G17CrMo9-10, stejné Zaropevné oceli a odlitky, zuSlechtitelné podobné
E9018-B3H4R A5 18 % Cr 2’2 legované oceli a cementacni a nitridacni oceli. Vysol_<é dIouho_dobé hodnoty, velmi _nl'zky
=+ | Kv 47 J/ 20°C Mo 1’0 obsah H; (£ 4 ml/100g), houzevnaty svar odolny trhlinam, nitridovatelny a zu$lechtitelny.
' Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, SEPROZ, CE, NAKS.
C 0,06
. 2 |Si 0,2
Eh;ém\r}'tzing 42 H5 Eem gig “;mmz Mn 0,5 Bazické elektroda pro stejnorodé svary zarupevnych oceli pfi vyrobé kotll, zasobnikd,
E9015-G ' A5 19 % Cr 2,2 potrubi, reaktort. Oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM A213); Grade P2_:_’, (ASTM A335),
=+ | Kv 1303 w 1,7 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2). Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéaleni TUV.
V 0,22
Nb 0,04
Cc 0,07
. 2 | Si 0,2
Eh;g:]’;gznvazth 42 H5 E;n ggg wmmz Mn 0,5 Bazicka elektroda pro stejnorodé svary zarupevnych oceli pfi vyrobé kotl(i, zasobnik(,
E9015-G A5 18 % Cr 22 potrubi, reaktord. Oceli 7CrMoVTiB10-10; T/P24. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
=+ | Kv 1307 Mo 1,0 Schvéleni TUV.
vV 0,22
Nb/Ti0,04
. > | C 0,08 |Bazicka elektroda pro zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému H,, zejména X12CrMo5
E?ﬁgg%ﬁ?ﬂé Kb E(T 228 wmmz Si 0,3 v dlouhodobém reZimu do teplot 650°C, dale stejné Zarupevné oceli a odlitky pro kotle a
E8018-B6H4R A5 17 % Mn 0,8 ropna zafizeni a pro zuSlechtitelné oceli podobného slozeni. Vysoka odolnost trhlinam,
=+ | Kv 47 3/ 20°C Cr 50 nizky obsah H, (< 4 ml/100g), zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 0,6 Schvéleni TUV, LTSS, SEPROZ, CE.
Bohler FOX CM 9 Kb Rm 620 N/mm? g ggss Bazicka elektroda pro zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému H,, zejména v ropném
E CrMo9 B 4 2 H5 Re 530 N/mm? IVIIn 0 65 pramyslu. Specialné pro X12CrMo9-1 (P9), dale vysoce Zarupevné oceli GX12CrMo10,
E8018-B8 A5 18 % Cr 9’0 X7CrMo9-1. Schvélena v dlouhodob(f:fm rezimu do teplot 600°C, zuslechtitelny svar.
=+ | Kv 34 J/20°C Mo 1’0 Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéaleni TUV, SEPROZ, CE.
C 0,09
Si 0,2
Thermanit Chromo 9V Rm 680 N/mmz Mn 0,6 Bagické elektrgda s got?wTi sval"'ova_lcim_i vlgstnostmi i v nucenych polohéach. '
E CrMo91 B 4 2 H5 Re 550 N/mm*® | Cr 9,0 Ur€ena pro zuslechténé 9 % Cr oce:-h’, zejmena A213-T91, A335-P91 dle ASTM, oceli
E9015-B9 A5 17 % Mo 11 X10CrMoVNDb91 (1.4903). Vysoce Zarupevny svar.
—4 | Kv 477 Ni 0,8 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV.
vV 0,2
Nb 0,05
N 0,04
Cc 011
Si 0,2
Thermanit MTS 616 i Mn 0,6
EZCrMoWVND9 0,52 B 1425 Em ;gg wmmz Cr 88 Bazicka s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohach. Vysoce Zarupevny
€ mm Mo 05 stejnorody svarovy kov na ocelich zejména P92 dle ASTM A 335, NF 616.
E9015-G (E9015-B9 mod.) | AS 15% N 97 | bodavan @ 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TOV
Kv 41J W 16 T :
=+ vV 02
Nb 0,05
N 0,05
Cc 018
Rm 690 N/mm? Si 0,3 Bazicka ele_ktroda pro vysoce 'iér’upevné zuSlechtitelné l?% Cr oceli pro vyrobu turbin,
Bohler FOX 20 MVW Re 550 N/mm? Mn 0,7 kotlt, chemickych zafizeni, zejména X20CrMoV 12-1, dale X20CrMoWV12-1,
E CrMoWwV12 B 4 2 H5 A5 15 % Cr 11,0 | X22CrMoV12-1, GX22CrMoV12-1, X19§3eroVNb_1l-1' (Turbotherm,, 20 MVNb).'Nl'zky
Ky 343 Mo 0,9 obsah H; (=4 ml/100g), vysoce jakostni zuSlechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty,
=+ Ni 0,55 | velmi dobr& houzevnatost, Schvaleni v dlouhodobém rezimu do teplot 650°C.
W 0,5 Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, KTA 1408.1, DB, LTSS, SEPROZ, CE.
V 0,25

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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voestalpine Bdhler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ pfipojeni | min. mech. chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 bézné teploté Fe zaklad
Béhler EOX CN 13/4 po zihani: . gi %’%35 Ba;jcké elek.trode} pro druhové stejné korozivzdorné martenzitické a martenziticko-
E134B62 Rm 760 N/mm2 Mn 0’5 fel’ltl?ké oceli, odlitky a vykovky pro vyrobu vodnich tyrbin,wkomprescl)rﬂ a parnicb zal"'izelni.
E410NiMo-15 Re 500 N/mm Cr 1’2 2 Napf. 1.4317,_ 1.4313, 1.4407_, 1.4414. _Od_(')lp(v)_st vodé a pare, vysokg pevnost pfi vysoké
- A5 15% Ni 4 5 houzZevnatosti a odolnost trhlinam, vynlkqpm Cistota svaru a odstranitelnost strusky.
Kv 50J Mo 0’ 5 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, LTSS, SEPROZ, CE.
Bohler FOX KW 10 tvrdffﬁt, 3§0 HB C 0,08 |Bazicka elektroda pro spojovaci svary podobnych Cr-oceli pfi pozadavku na stejnorody
E13B22 E?nzzliftl)n;\'l/mmz Si 0,7 svar a pro navar plynovych, vodnich a parnich armatur s provozni teplotou do 450°C.
E410-15 (mod.) Re 450 N/mm? Mn 0,8 Odolnost opalu do 900°C. Napf¥. pro 1.4006, 1.4021. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni
=+ | A5 1506 Cr 13,5 | SEPROZ.

.. tvrdost 250 HB Bazické elektroda pro spojovaci svary korozivzdornych Cr-oceli a podobné legovanych
E%l;l%r 2Fg>x SKWA po Zihéani: R gi 828 oceli (_10v('),2% C, napf. 1.4510/ XBCrTi:_L'7'/ AlS_I 430Ti / 431. 'Barevné shoda, odplnost
E430-15 Rm 450 N/mm2 Mn 0’3 korozi, zaruvzdorno_st do 900°C, \_/yn|kaJ|C| Iest|te|nc_)st. Pro navar na nelegované a

— Re 300 N/mm Cr 1’7 nizkolegované oceli odolny korozi a opotifebeni, zejména na tésnici plochy plynovych,
A5 15% vodnich a parnich armatur. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni KTA, SEPROZ, CE.
Rm 520 N/mm? |Cc 003 Bazicka elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf¥. 1.4306, 1.4301,
Bodhler FOX EAS 2 Re 320 N/mm? | Si 0’4 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Prvotfidni
E199LB22 AB 38 06 Mn 1’3 svar s vysokou RTG Cistotou, velmi dobré svareni kofene, vybo_rné ovladani v polqhéch,
E308L-15 Kv 110 J/ 20°C | Cr l§ 8 preklenuti mezery, koptrolavléz[lé a strusky, odstraném”strusky iv l:IZk'é mezefe, Cisty .
=+ Kv 34 3-196°C | Ni 9 6 povrch. Vhodné pro silnosténné dily, konstrukce s an_J_t|m, montaze, diky vlastnostem pfi -
' 196°C pro LNG. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV, DB, Statoil, SEPROZ, CE.
Bohler EOX EAS 2-A Rm 520 N/mmz C_ 0,03 | Rutilov& elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4306, 1.43’01,
E199LR32 Re 320 N/mm® | Si 0,8 1.4311, 1.43:!.2, 1;4541, 1.4546, 1:4559, AI’SI 304, 394L, 304LN, 392, 321, 347. HVI:':ldky’
E308L-17 A5 30 % Mn 0,8 svar s plynulym prechodem, dobré ovlddani v polohach, excelentni svafitelnost stfidavym
-4/~ |Kv 70J/20°C | Cr 19,8 | proudem, samoodstraniteina struska, obal nenaviha. Dodavan & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-196°C | Ni 10,2 | Schvaleni TUV, DB, ABS, GL, Statoil, SEPROZ, CE, CWB, NAKS.
Rm 550 N/mm? C 0,03 | Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4550, 1.4541,
Bodhler FOX SAS 2-A Re 350 N/mm? Si 0,8 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN.
E199NbR32 AB 25 04 Mn 0,8 Hladky svar s plynulym pFechoder_n, dobré ovladani v polohécp, excelentni svafitelnost
E347-17 Kv 70 J/ 20°C Cr 19,5 | stfidavym proudem, samoodstranitelna struska, obal nenavlha.
=+/~ Kv 32 3/-120°C Ni 10 Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Nb + Schvéleni TUV, DB, ABS, GL, LTSS, SEPROZ, CE, NAKS.
Bohler FOX EAS 4 Ma | RM 510 N/mm? gi g'g3 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4401, 1.4404,
E19123LR32 Re 320 N/mm Mn 0 8 1.4435, ’1.44536, 1.4571, 1.45§0, 1’.458:’3, 1.4409, AISI 316L, 3'16T|,v_3160b. H!gdkyrsvar
E316L-17 A5 25% Cr lé 8 s plynulym pfechodem, dobré ovladani v polohach, excelentni svafitelnost stfidavym
)~ Kv 70J/20°C Ni 115 |Proudem, samoodstranitelna struska, obal nenaviha. Dodavan @ 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-120°C Mo 2’% Schvéleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, LR, Statoil, SEPROZ, CE, CWB, NAKS.
C 0,03
Bohler EOX SAS 4-A Rm 550 N/mmz Si 0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napl"’., 1.4571, 1.45§0,
E19123NbR 32 Re 350 N/mm® | Mn 0,8 1;4401, 1.4581, 1'.443?, :!..4}583, 1.4f136, AISI 316L’, 31§T|, 316CIbV.IHIa€Jky svar s plynulym
E318.17 A5 25% Cr 19 prechodem, dobré ovladani v polohach, excelentni svafitelnost stfidavym proudem,
—y/~ | Kv 60 J/20°C | Ni 12 samoodstranitelna struska, obal nenaviha. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-90°C | Mo 2,7 Schvéleni TUV, DB, LTSS, SEPROZ, CE, NAKS.
Nb +
C <0,03 S . . . . i .
R 510 Nimm? | S 07 | 14430, 14537, Svar odolng dilkové korozi a koros, v mesefe v medifch s obsahem
EOZ%I?SFSO():(UCNNnglgszM_A Re 320 N/mm? g/lrn %’073 chléru, korozi interkrystalické a pod napétim. Vysokéa odolnost kyseliné sirové, fosfore¢né,
E385-17 (mod.) A5 25% Ni 25’ octove, mr?verlél', ’mof'ské a ogpa'dm"vodf'z. Po_L_Jiitl’ v pap’irenském prﬁmxs[u, petff)che'zmii,
' =/~ Kv 70 J/ 20°C Mo 6.2 odsolovani mofské vody, odsifeni, vyrope hnojiv, mastnych kyselin, morlplch zafizeni,
Kv 32 J/-196°C Cu 1’5 vyménikl tepla. Vyborna ovladatelnost, jemny hladky svar, samoodstranitelna struska.
N 0:17 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéleni TUV, SEPROZ, CE.
C <0,03 | Rutilova elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické oceli vy3Si pevnosti,
Bohler FOX CN 22/9 N Rm 690 N/mm? | Si 0,8 napf. 1.4462, 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a s P235GH/P265GH, S255N,
E2293NLR32 Re 450 N/mm? | Mn 0,9 P295GH, S355N, 16Mo03. Zejména pro Off-shore a chemicky priimysl. Vysoka pevnost a
E2209-17 A5 20 % Cr 22,6 |houzevnatost, vyborna odolnost korozi pod napétim, dobra odolnost dudlkové korozi. Svary
=+/-/~|Kv 55J/20°C |Ni 9 vS§emi priméry i v polohach, vyborna svafritelnost kofenud trubek na stoupacku & 2,5
kofen =- | Kv 32 J/-20°C | Mo 3,1 pfipojenymi na -pdl, dobra svafitelnost stfidavym proudem. Dodavéan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
N 0,17 | Schvéleni TUV, ABS, DNV, GL, LR, RINA, Statoil, SEPROZ, CE.
C 0,02
" Si 0,3
Bohler FOX CN 25/9 CuT Eg] ;gg wmmz '(\:/Irn 2583 Bazicka elektroda pro nerezavéjici austeniticko-feritické oceli 1.4515 /
E2594NLB22 A5 18 % Ni 9 5 GX3CrNiMoCuN26-6-3, 1.4517 / GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli
E2595-15 y Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100. Vysokéa pevnost, dobr& houzevnatost, velmi dobra
=+ Kv 75 Mo 3,7 odolnost dulkové korozi a korozi v mezefe. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Kv 32J/-50°C |N 0,22 ’ e
Cu 0,6
W 0,6

Dale elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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| voestalpine B&hler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUPEVNE A ZARUVZDORNE OCEL|I

Typ pfipojeni | min. mech. chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.4: bézné teploté Fe zéaklad
. 2 |C 0,05
Eclglzr:gﬁEZBOB H Sg] 228 wmmz Si 0,6 Rutilbazicka elektroda pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli Zarupevné do 700°C.
E 308H-16 AB 30 % Mn 0,8 Zejména 304H, dale 321H, 347H, 1.4948, 1.4878, 1.4940, 1.4910. Svar odolny trhliném
=/~ |Kv 2324 (l\:l'r ]:-ng za tepla, nenachylny na zkfehnuti, Zaruvzdorny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV.
| )
. 2 |C 0,05
‘IE'hfgrgaéng 925 4 qu ggg wmmz Si 0,3 Bazické elektroda pro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar zarupevny do 700°C, odolny
E 308H-15 A 35 % Mn 1,6 opalu do 800°C. Ocel napf. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AIS| 304, 304H, 321H, 347H.
-+ | Ky 703 Cr 18,5 | Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV.
Ni 9,5
s C 0,05
E%glgr:ﬂ)é E347H Eg‘ ggg “;mmz I\S/Iln ](_)g Bazické elektroda pro vysoce zarupevné CrNi oceli s provozni teplotou pfes 400°C,
. zejména 347H, dale 321H, 1.4910, 1.4878. Svar nenachylny na zkfehnuti, zaruvzdorny.
E 347-15 A5 30 % Cr 19 Dodéavan @ 2.5-3.2-4.0
=+ |Kv 232J Ni 10,2 e
Nb 28xC
Bohler FOX FF Rm 550 N/mm” [ C 0,1 Bazické elektroda pro druhové stejné oceli a zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli. Odolnost
E2212BH22 Re 350 N/mm? | Si 1 opalu do 1000 °C. V prostfedi redukénich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou
E 309-15 (mod.) A5 25 % Mn 1,1 FOX FA. Pro valcované, kované i lité oceli napr. 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724,
=+ |Kv 47 Cr 22,5 1.4742, 1.4710, 1.4740, AISI 305 pro vyrobu parnich kotlG, Zziharny, kalirny, ropny,
Ni 12,2 keramicky a sklafsky primysl. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE.
s C 0,08
Avesta 253 MA 3D g’r‘;'c;(&hﬁfmﬁi’ Si 1,5 | Elektroda v prvni fadé pro Zarupevné nerezavajici oceli Outokumpu 253 MA (1.4835),
E 21 10 R Re 535 N/mm? Mn 0,7 dale pak 153 MA (1.4818) apod. pfi erobé pleci, spalovacic,:h korpor, ¢asti horaku atd. )
—+/~| A5 3706 C_r 22 Odolnost oxidaci do 1 100°C, odolnost trhlinam za tepla. Vyborna odolnost vysokoteplotni
Kv 60J “I ]0.013 korozi, neni uréena pro mokré korozni prostfedi. Dodavan & 2,0-2,5-3,25-4,0-5,0.
Bohler FOX FA Rm 600 N/mm® [C 0,1 Bazické elektroda pro svary zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti
E254B22 Re 400 N/mm’ | Si 0,5 redukéni a oxida¢ni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svarli na Cr-Si-Al
A5 15% Mn 1,2 ocelich. Odolnost opalu do 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-
=+ |Kv 457 Cr 25 perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM
Ni 5,4 A297HC. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni SEPROZ.
Rm 550 N/mm? |C 012 Bazicka elektroda pro druhoveé stejné oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C,
Bohler FOX FFB Re 350 N/mmZ | Si 0’6 v rozsahu 650-900°C pouziti zvazit. V sirném prostfedi provést kryci vrstvu FOX FA.
E2520B22 A 30 % Mn 3’2 Heterogenni spoje ferit-austenit s provozni teplotou do 300°C. Oceli 1.4841, 1.4845,
E310-15 (mod.) Ky 473 Cr 2’5 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740, AISI
=+ | kv 32 J-196°C | Ni 20.5 305, 310, 314 pro parni kotle, Ziharny, ka}]l’rny, ropny, keramicky a sklarsky primysl.
' Dodévéan g 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, Statoil, SEPROZ, CE.
c 012 Rutilova elektroda pro druhové stejné a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v
Bohler FOX FFB-A Rm 550 N/mm? Si 0’5 rozsahu 650-900°C pouZiti zvazit. V sirném prostfedi provést kryci vrstvu FOX FA.
E2520R 32 Re 350 N/mm? I\/Iln 2’2 Heterogenni spoje ferit-austenit s provozni teplotou do 300°C. Hladké svary, odstranéni
E310-16 A5 30 % Cr 26 strusky snadné. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4’18’46, 1.48?6, 1.4713, 1.4724, )
=+/~|Kv 47J Ni 21 1.4742,1.4762, 1.4710, 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro ziharny, kalirny, ropny, keramicky
a sklarsky primysl. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvéleni Statoil, SEPROZ, CE.
Rm 600 N/mm? gi 8;4 Bazic'kéll elektrodg pro druhove stejné i po_dobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a
UTP 2133 Mn Re 410 N/mm? | Mn 4’5 zplodlnach.na}JhlléUJicich a.bez siry pou%lti dc3 1. 950°C. Napf. pro vyrobu peci a pro
EZ2133B42 AB 25 04 Cr Zi petrochemicky primysl, typicky pro odstfedivé lité trubky.
=+ kv 703 Ni 33 Ocel }.48,76,“1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Nb 1.3 Schvéleni TUV.
. C 0,45
UTP 3545 Nb Eg‘ 228 wmmz |\S/||n 38 Bazicka elektroda pro druhové stejné i podobné oceli a odlitky. NapF. pro odstredivé lité
EZ3545B62 . trubky pro vyrobu peci a pro petrochemicky primysl, provozni teploty do 1 175°C.
A5 8% Cr 35 oz
=+ Ni 45 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Nb 0,9

Dale elektrody FOX KW 10, FOX SKWA viz str.

5, FOX A 7-A a UTP 65 D viz str. 7 a elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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voestalpine Bdhler Welding

OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNI POUZITI

Typ pfipojeni | min. mech. chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.4: bézné teploté Fe zaklad
Rutil-bazickéa elektroda pro svary mezi rizné legovanymi ocelemi, oceli obtizné svafitelné,
c o1 legované i nelegované konstrukéni i zuslechtitelné, pancéfovaci, manganové, vysoce
Béhler EOX A 7-A Rm 500 N/mmi Si 1’5 pevné, zaruvzdorné, kombingce nelegované i Iegoyané kgtlové a I’(or!strukénl' oceli _
EZ 18 9 MnMo R 3 2 Re 350 N/mm Mn 4’ S vyvsokolegoyanou, Cr'a CrNi, plechﬂ_ a trubek hougevngatych za nizkych teplot s austenity
E307-16 (mod.) A5 25% Cr 195 houzevn’atym| za n|z'kych'teplot, m_ezwrstvy tvrdonavf'f\ru. Oc!o_ln(v)_st opa!u dg 850°VC, max.
' =4/ ~ Kv 47 J/ 20°C Ni 8 5 provozni teplota spoje fgrlt—austenlt 300°C. Svar houzevnaty i pfi promisenti, houzevnatost
Kv 32 J/-100°C Mo 0’ 7 do -100°C, odolnost trhlindm, zkfehnuti, tepelnym Sokdm, kavitaci, zpevriuje za studena.
’ Dobfe svafuje i v polohach, stabilni oblouk i na stfidavém proudu.
Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, NAKS, CE.
Bazicka elektroda pro svary mezi rizné legovanymi ocelemi, pro oceli obtizné svafitelné,
Rm 500 N/mmZ | ¢ 0.09 legované i nelegované kon.strukc':nl' i zuélechti_telné, pancéfovaci, manganove, vysoce
Bohler FOX A7 Re 350 N/mmZ | Si 0’7 pevné, Zaruvzdorné, kombinace nelegované i legované kotlové a konstrukéni oceli
E188MnB22 A 25 0 Mn 6’5 S vysokolegoyanou Cr a CrNi, plechll a trubek houzevnatych za nizkych teplot s austenity
E307-15 (mod.) Kv 47 3/ 20°C | Cr 1’8 6 houzevnatymi za niz_kych_teplot, m_ezivrstvy tvrdonavara. Odqlnqst opalu do 850°C, max.
=+ Kv 32 3/-110°C | Ni 8 8 provozni teplota spoje ferit-austenit 300°C. Svar houzevnaty i pfi promiseni, houzevnatost
’ do -100°C, odolnost trhlinam, zkfehnuti, tepelnym Sokdm, kavitaci, zpevriuje za studena.
Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DNV, GL, LTSS, SEPROZ, VG, CE.
Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi, obtizné svafitelné oceli,
Rm 520 N/mm2 | C 0.02 platovani. Nenavlha, vyborné ovladani, svafitelna stfidavym proudem, samoodstranitelna
Bohler FOX CN 23/12-A Re 320 N/mm? | Si 0’7 struska, pohledny €isty svar. Teploty -60 az +300°C, platovani do +400°C. VVysoce pevné
E2312LR32 A5 25 % Mn 0’8 _oc_:_eli, zuéleghtitelné nelegované | legované oceli, austenitické CrNi a feritické Cr oceli,
E309L-17 Kv 47 3/ 20°C | Cr 2’3 2 jejich komblna_c_e. 1. vrst'v_a c'hemlcky, odolného pl'étovéni pa[nich ’kotlﬂ, thkovych ]
=+/~ Kv 32 3/-60°C Ni 12 ’5 zasobniku, feriticko-perlitickych oceli po S500N, jemnozrnnych zarupevnych oceli
’ 22NiMoCr4-7, G18NiMoCr3-7, 20MnMoNi5-5. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Schvéleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR, SEPROZ, CE, CWB, NAKS.
Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi, platovani, obtizné svafitelné
oceli. Nenavlha, vyborné ovladani, svafitelna stfidavym proudem, samoodstranitelna
Béhler Rm 550 N/mm? C 0,02 | struska, pohledny Cisty svar. Pro zvySeny obsahu fer_itu vy§§i odolnost trhlindam. Ovérena
FOX CN 23/12 MoA Re 350 N/mm? Si 0,7 TUV pro hetgrogenni svary fer|t|ckygh oceli s elugtenltx do +_300°§3, plétovéni do +A}OO°C.
E23122LR32 AB 25 04 Mn 0,8 Vysokgpevne nelegoyane i Iegov’a_ne konstrykcnl a zuslechtitelné o<’:el|', svary mezi set_)ou,
E309MolL-17 Ky 47 3/ 20°C C!' 23 kotIove_a kor)struk_c_nl pelegovgne i Iegoyane oceli s vysok’olegovanyrr]l Cr,'Cer a F:erMo
—+/~ | Kv 32 J/-20°C Ni 12,5 ocelemi, spoje feritickych oceli s austenity na parnich kotlich a tlakovych zasobn|c_|ch, 1.
Mo 2,7 vrstva chemicky odolného platovani P235GH, P265GH, S255N-S500N a zusSlechtitelné
Zarupevné jemnozrnné oceli dle AD Merkblatt HPO sk. 3. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Schvéleni TUV, ABS, DNV, LR, BV, RINA, LTSS, SEPROZ, CE, NAKS.
c o1 Rutilova austt_eniticko-feritické elektroda pro svary a navary vysgké pevno_sti pfi vy.soké
UTP 65D Rm 800 N/mmZ | Si 1’ houieynatgsn as vysokou odolnosti trhI|rJ_ém. Pro_ obtizné §yafl}elné oc'eh, né;tro!oyé a
E299R 12 Re 640 N/mm? | Mn 1 rychlc?rezne oceli, manganovou ocel,vpruzw’ly, spoje au§t9nltlckych ocelll s feritickymi. )
—+/~| A5 20% Cr 30 Dobra’odolnost’korozu od,olnost opot,rebenl, svar zpeviiuje zawstudena iza tepla. Snadné
Ni 95 vedeni v nucenych polohach, snadné odstranéni strusky, svafitelnost stfidavym proudem.
' Dodéavéan g 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Dale elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8
OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU
Typ pfipojeni | min. mech. S
EN ISO 1701: hodnoty pfi grgg;ﬁﬁg vlastnosti a pouziti
AWS A5.15: bézné teploté
UTP 8 Re 220 N/mm? C 12 Elektroda pro §ec_|é i_temperované litiny, ocelolitiny, spoje litiny s oceli a méd_i. Jemné
E C Ni-Cl 1 tvrdost 180 HB Fe 1 pulsujici oblouk, i pfi nizkych parametrech dobfe kontrolovatelny, bez rozstfiku. Zejména
E Ni-Cl =/~ Ni zakl. pro opravy a Udrzbu. Lze opracovat pilnikem. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
UTP8C Re 220 N/mm? Cc 09 Modifikace UTP 8 s plynulym hofenim bez pulsovani. Snadné vedeni po hranach,
E C Ni-Cl 1 tvrdost 180 HB Fe 1 pfeduréena zejména pro svary a navar hran litinovych nastroji, napf. nalegovavaci vrstvy
E Ni-ClI =/~ Ni zakl. a mezivrstvy pod UTP 86 FN. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
UTP 88 H , I<\:/In (o)g Elektroda pfec_ievél'm pro vyplni I_u_nkrl], pro_névary na o__potl"’_ebenou Sedou litinu a pro _prvpl'
E C Ni-C1 Re 250 N/mm Cu 2’ vrstvu svard S|!né zaolejovaqé I|It|ny. S;I)eme:\lni obal zajistuje k_Ildny oblouk bez rozstfiku i
. _ tvrdost 180 HB na zaolejovaném povrchu, nizké promiseni a snadno odstranitelnou strusku.
E Ni-C1 =/~ Fe 2 L e . o
Ni 74Kl Svarovani a navarovani ve vodorovné poloze. Dodavan & 3,2-4,0.
UTP 85 FN Re 320 N/mm? Cc 12 Elektroda s rychlej?im oplvtavvenim pro konstrglfci a’vyrobu: Produktivn_i_svary a névar litiny
E C NiFe-1 3 tvrdost 200 H Ni 54 v poloze vodorovné, zvlasté GJS 38-60 s kulickovym grafitem, ocelolitin a kombinace
E NiFe-C1 =+/~ Fe zaklad | s oceli. Vysoka zatizitelnost diky bimetalovému jadru. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Elektroda s bimetalovym jadrem pro opravy i vyrobu. Seda lamelarni litina GJL 10-40,
UTP 86 FN Re 340 N/mm? Cc 12 ku,lic':kov,é GJ’S le—?O, temperova‘mé’GJM? 35-65, ocelo[itiny, spoje megi sebou, sloceli. ’
E C NiFe-1 3 tvrdost 220 HB Fe 45 Vyborné ovladani v polohach, klidny dobfe kontrolovany oblouk, hladky svar nenachyiny
E NiFe-C1 =/~ Ni zakl. na trhliny, bez rozstfiku, bez vrub, hluboky privar, dobra obrobitelnost. Optimalni pro
opravy trhlin, koutové svary, trubky, pfiruby. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni DB.
UTP 5D Tvrdost 220 HEZ’, gi 33, Elektroda pro stejnorodé svary ve vodorovné poloze. Pfedehfev 550-650°C, ph’padn§
EZ FeC-GE /- Rm 550 N/mm2 Mn 0.4 s naslednym tepelnym zpracovanim. Pomalé chladnuti do 30°C / hod. Svar barevné i
Re 350 N/mm Fe zéklad strukturou shodny se Sedou litinou GJL, minimélni tvorba strusky. Dodavan & 3,2-4,0-8,0.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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voestalpine Bdhler Welding

OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNI POUZITI

W PIPOISTY | min. mech. | chemicke S
EN ISO 14172 Ecv)gn(')tty plrl & sNInglrgll Zo vlastnosti a pouZziti
AWS A5.11 &zné teploté i zakla
C 0,03 Bazické elektroda pro vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem niklu,
UTP 068 HH Rm 620 N/mm?® | Si 0,4 zaruvzdorné austenity, oceli houzevnaté za velmi nizkych teplot, pro Zarupevné
2.4648 Re 390 N/mm? | Mn5 heterogenni spoje austenitickych materiald s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876,
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) | A5 35% Cr 19 1.4941, specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$Sim obsahem uhliku s oceli
E NiCrFe-3 (mod.) Kv 80J Mo 1,5 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych zafizeni s teplotou do 900°C. Velmi houZevnaty svar
=+ | Kv 65 J/-196°C | Nb 2,2 odolny trhlinam, nenachylny na zkfehnuti. Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym
Fe 3 Sokam. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéaleni TUV, ABS, GL, BV, DNV, C.
C 0,03 s L s . L . . )
2 | i A Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli
gzzzbfzz Mo Eem 47128 “;mmz I\S/Iln %Aé houieynaté za r]izk)'/ch teplot, hetgroggnnl’ spoje austenitickych o_celi s feritickymi i pfi
E. Ni 6625 (NICr22Mo9Nb) | A5 30% Cr 2’2 vysokych teplotach,, kor(_)z[vzdorne a zaruvzdorng plétové}ni. Oceli ngpf. 2.4856, 1.4876,
E NiCrMo-3 Kv 753 Mo 9 1._4529. Svar odolny trhlmamv za tepla, v atmosféfe bez siry pracovni teploty do 1000°§3 .
=+ | Kv 60 3-196°C | Nb 3.3 mimo rozsahu 600-800°C (kfehnuti), odolnost ogalu do 1100°C. Vysoka mez pevnosti pfi
Fe 1”5 teCeni. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DNV, ABS, GL, BV.
C <002 Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny na bazi niklu 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-4,
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? Si <0 ’2 C-22, C-276, atd. heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Pro zafizeni na
2.4609 Re 450 N/mm? Mn 0 5 ochranu Zivotniho prostredi, chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich.
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) A5 30% Cr 2’2 5 Dobréa korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové a jejim hydridam,
E NiCrMo-13 Kv 753 Mo 15’5 horké_ zpeéiéténé lfyseliné sirove, quforec":r)é a dalé_im znec":ivétén)'/m ox,idac':nim minerélvnim
=+ Fe 1 ’ kyselinam. Vysoka odolnost dllkové korozi a korozi v mezefe. Vysoka odolnost tvorbé
intermetalickych fazi. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV.
C 0,06
Si 0,7 . . . .s . . -
2 y Bazicka elektroda pro svary podobné legovanych vysoce zaruvzdornych oceli na bazi
‘ZJZ'ZZ%NO Co 2? 47128 wmmz g"r“ 021 niklu a vysoce Zérupevnych austeniti a odlitk, napr. 2.4663 (NiCr23Co12Mo), 2.4851
E. Ni 6617 (NiCr22Co12Mo) | A5 35% Mo 9 (N|Qr?3Fe), 1.4876 (le0 NiCrAlITi 32 21), 1.@59 (GX10 NiCrSiNb 32 20). Svar o_dolgy'
ENiCrCoMo-1 (mod.) Kv 100 J Co 11 trhllna}[n Ea’tepla, ppvuzm dovt‘e’plot:vl 190°§:, ze}ruvzdorpost do Feplot 1 100°C.\'/ OX|dacn'| a
’ -t Al 0.7 nauhli¢ujici atmosféfe. Pouziti napr. pri vyrobé plynovych turbin, a technologii pro etylén.
Ti 0:3 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0. Schvéleni TUV.
Fe 1
. 2 | C <0,02
31';5860 Ni Eem ggg wmmz Si 0,8 | Bazicka elekiroda pro obvyklé druhy nikiu v&. LC-typa, slitiny nikiu, niklem platované oceli
E. Ni 2061 (NiTi3) A5 30% Mn 0,25 | Vyroba tngonS:h zasobnikd a ariarétﬂ v“ch‘em|ck§m prﬂm}/slu, potrgvméfském pramyslu,
E Ni-1 Kv 160 J Fe 0,1 v energetice, vSude tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti.
—+ Ti 2 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV.
Al 0,2
C <0,05
UTP 80 M Rm 450 N/mm? Si 0,7 Bazicl_<§1 elektroda pro slitiny niklu s’médi a oceli p[étovgnych tf:mito slitir]ami. Zejmléna
2.4366 Re 300 N/mm? Mn 3 materialy Monel, 2.43_6_0, 2.4}375,_dale heterqgennl_ spoje rizné legovanych rr_]aterlaILjJ,
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) A5 30% Cu 29 napf. ocel s médi a slitinami médi, .ocel se slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni
E NiCu-7 Kv 80 J Fe 0,1 aparaty v chemickém a petrochemickém primyslu, stavba m__oFskych zafizeni, odsolovaci
=+ Ti 0,7 zafizeni, lodni dily. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéaleni TUV, ABS, GL.
Al 0,3

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI

Typ pfipojeni

Wr.Nr min. mech. chemické
DIN 1'733 hodnoty pfi slozeni % vlastnosti a pouziti
AWS A5 6 bézné teploté
UTP 39 Re 200 N/mm? Bazické elektroda pro svary a navary bezkyslikaté médi, napf. 2.0040, 2.0070, 2.0076,
2.1363 AB 35 % Mn 1,5 2.0090 v poloze vodorovné. Svar dobfe dezoxidovany, odolny trhlindm, s vlastnostmi
EL-CuMn2 Tvrdost060 HB Cu zakl. | uvedenych médi. Elektricka vodivost 20 S.m/mm?, T, 1 000-1 050°C.
ECu (mod.) =+ Dodévan @ 2,5-3,2-4,0. Schvaleni DB.
e Re 300 Nimm? | & Bazické elektroda pro bronz 6-8 % cinu, napf. 2.1010, 2.1020, 2.1030, 2.1080, mosaz,
E.L-CuSn7 A5 30 % Cu 2kl platovani na ocel a litinu. Svary a navary v poloze vodorovné. Dobré kluzné vlastnosti.
E CUSN-C — Tvrdost 100 HB ' Elektricka vodivost 7 S.m/mm?, T, 910-1 040°C Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 320 Rm 350 N/mm? Bazicka elektroda pro bronz >8 % cinu, napf. 2.1030, 2.1096.01, 2.1090.01, 2.1086.01,
2.1027 A5 25 0% Sn 13 &erveny bronz (CuSnZnPb), mosaz, platovani na ocel, litinu. Svary a navary v poloze
EL-CuSn13 Tvrdost 150 HB Cu zakl. | vodorovné. Korozni odolnost odpovida podobnym slitinam, odolnost mofské vodé, dobré
- =+ kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 5 S.m/mm?, Tia. 825-990°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34 Rm 450 N/mm? Al 8 Bazicka elektroda pro bronz s 8 % hliniku a navafovani na bronzy s 5-9 % hliniku,
2.0926 AB 20 % Fel navarovani na mosaz, na litinu a ocel. Svary a navary v poloze vodorovné. Korozni
EL-CuAl9 Tvrdost ;)_30 HB Si <0,7 odolnost odpovida podobnym slitinam, odolnost moiské vodé.
E CuAl-A2 =+ Cu zakl. | Elektricka vodivost 6 S.m/mm?”.T,,. 1 030-1 040°C. Dodavan @ 3,2-4,0.

2 | Mn 13 Bazicka elektroda pro hlinikové bronzy s vy$§im obsahem manganu a navar na ocel a
312624 N Eg] ?188 wmmz Al7 litinu. Svary a navary v poloze vodorovné. Vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost
E.L—CuMn14AI A5 20 % Ni 2,5 korozi v oxida¢nich médiich a slané vodé, kavitaci, erozi, otéru, optimalni kluzné
EL GuMNNiAI —+ | Turdost 220 HB Fe 2,5 vlastnosti. Elektricka vodivost 3 S.m/mm?, Tia,. 940-980 °C. Pro turbiny, lodni Srouby,

- Cu z&kl. | Gerpadla, armatury, tvareci nastroje. Dodavan & 2,5-3,2-4,0. Schvaleni DB.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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OBALENE ELEKTRODY PRO HLINIK A JEHO SLITINY

Typ pfipojeni .
Wr.Nr. obvykié mf}Ch' chemické ) gie
DIN 1732 hggn(?ty pri sloeni % vlastnosti a pouZiti
AWS A5 3 bézné teploté
uTb 47 Rm 80 N/mm’?
3.0286 Re 40 N/mm? jiné <0,2 | Elektroda se specialnim obalem pro Cisty hlinik. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-AI99,8 A5 30% Al z&klad | Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
E 1100 =+ °
gggl? Rm 110 N/mm? | Mn 1,5 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hof¢ikem do 3%
E.L—AIMnl Re 40 N/mm? | Mg 0,2 Mg. Napf. AIMn0,6, AIMn1, AIMn1Mg0,5, AIMn1Mg1, AIMg3. Dily obvykle tl. stény od 2
E 3003 —, | A5 10% Al zéklad | mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
S Rm 160 Nimm? | ¢ o Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hiiniku s kiemikem do 7 % Si, neznamé druhy
y . Re 90 N/mm? . hliniku, rzné slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-AISI5 N Al zaklad . .
E 4043 -+ | A5 15% Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.
2
512-';8%8 Eg‘ lgg “;mmz Si 12 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny
E.L-AISi12 -+ | A5 5% Al z&klad | na odlitky. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ pfipojeni chemické
DIN 8555 tvrdost sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN 14700 Fe z&klad
C 0,27
UTP 694 Si 0,3 Bazicka elektroda pro navar nastroja pracujicich za tepla, opotfebovavanych otérem a
E 3-UM-45-T 45 HRc Mn 1,7 razy, dobré kluzné vlastnosti kov-kov. Navary nastroju pro stfihani, dutiny kovacich
E Fe3 Cr 24 nastroju, valce, trny, nastroje pro tlakové liti, vodici plochy kladiv, nastroje z oceli 1.2344,
=+ W 4,5 1.2365, 1.2581, 1.2567. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
VvV 0,6
56-58 HRc Bazické elektroda legovand v jadfe zejména pro navar stfiznych hran chrémovych
UTP 67 S zihéni 820°C C 05 nastrojovych oceli pro praci za studena napf. v automobilovém primyslu. Déle fidici
25 HRc - narazky a vacky, valce, obézné plochy, vénce, jazyky vyhybek, ozubena kola, radlice
E 6-UM-60-S . o Si 3 . PR . s . . Y o . e PR
E Fes kaleni 850°C Mn 0.5 pluhd, dusaci nastroje, drti€e, dily bagrd, lanové kotouce atd. Univerzalni navarova slitina
= =4/~ 52-54 HRc Cr 9 s chemickym sloZenim a vlastnostmi jako dale uvedend a levnéjsSi UTP DUR 600, avSak
T kaleni 1000°C specialné uréena pro navar hran. Klidny oblouk, vyborna ovladatelnost a modelovani
60-62 HRc hrany, snadné odstranitelnost strusky. Dodavan & 2-0-2,5-3,2-4,0
gi g g Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na nastroje
UTP 673 Mn 0 4 pracujici za studena i za tepla, zejména pro navar stfiznych hran, noze nidzek pracujicich
E 3-UM-60-ST ' za tepla, ostfihovadla. Oprava nastrojli i vyroba novych navarem na nizkolegovanou ocel.
58 HRc Crb5 - - . . . O, L . o
E Fe8 Mo 1.5 Velmi jemny pfechod svarového kovu Vyborné navaruje pfi zapojeni na obé polarity i
=-/=+/~ W 1’3 stfidavy proud a pfi velmi nizkém proudu. Navar zaropevny do 550°C.
’ Dodavan @ 2-0-2,5-3,2-4,0
vV 0,3
C 035 Bazicka elektroda pro navar nastroji pracujicich za studena i za tepla. Vysoka tvrdost pfi
UTP 73 G2 Si 0 5 dobré houzevnatosti, pevnost do 550°C. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem
E 3-UM-55-ST ’ nosice z oceli vy$Si pevnosti. Dll¢iky, upinaci hroty, Eelisti svérakd, kluznice, vodici
55-58 HRc Mn 1,3 o . ", . . PR . PR
E Fe8 Cr7 kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a upichovaci zafizeni, smykadla, posuvné Celisti,
=+/~ Mo 2.5 ostfihovaci noze, pisty vytlacnych lisG, sekaci noze na plech, kovaci zapustky, stiraci listy,
' prabojniky, trny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 73 G 3 C. 03 Bazicka elektroda pro navar odolny otéru, tlaku, razim a teplotdm do 550°C nastroju
Si 0,5 e o } . - o .
E 3-UM-45-T pracujicich za studena i za tepla. Vhodné pro opravy opotiebeni i pro novou vyrobu
45-50 HRc Mn 0,6 . o . . ) % L
E Z Fe6 Cr5 navarem na nosi¢ z oceli srovnatelné pevnosti. Ostfihovaci noze, nGzky, kovadla,
=+/~ Mo 4 kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 73 G 4 € 015 | Bozicka elektroda pro houzevnaty navar odolny razum, tiaku, otéru a teplotam do 550°C
Si 0,5 . Lo . - 2 AP, o P
E 3-UM-40-PT néstrojll pro praci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci noze,
38-42 HRc Mn 0,6 PR . N i . . .
E Z Fe3 hnaci ¢tyflistky atd. Vhodna pro opravy opotfebeni i pro novou vyrobu navarem na nosi¢
_ Cr6,5 . A ) .
=+/~ Mo 3.5 z oceli srovnatelné pevnosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
sihanioo0- | C09
UTP 690 840°C 25 HRC Si0,8 Rutilovéa elektroda s vy$si vytéZnosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny
E 4-UM-60-ST p Mn 0,5 opotfebeni s vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, razdm a teploté do
kaleni 1180- o g P vs . o
E ZFe4 o Cr4,5 550°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu nastroju i vyrobu
1240°C a 2x , - B . ) . M ARSI : ! )
AWS A5.13 E Fe5-B oDOUStENT Mo 8 novych navarem nizkolegované oceli. Napf. pro nozZe, obrabéci nastroje, nastroje pro
=4/~ E58°c W 2 odkorfiovani, drceni odpadu atd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
64-66 HRc V12

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ pfipojeni chemické
DIN 8555 tvrdost sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN 14700 Fe z&klad
C 0,025
UTP 702 Si 0,2 Bazické elektroda pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozité nastroje pro praci za
E 3-UM-350 T 34-37 HRc Mn 0,6 tepla. Vhodna i pro praci za studena, napf. zapustky. Dobfe tfiskové obrobitelny navar po
E Fe5 po 3-4 h/480°C | Ni 20 vytvrzeni vysoce odolny opotfebeni. Vyborna pro formy na plasty, formy na liti hliniku,
=+ | 50-54 HRc Co 12 dale pro lisovaci nastroje, nlizky na silné materialy, nastroje pro taZeni, razeni,
Mo 4 ohranovani, stfihani za tepla, kovani. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
Ti 0,3
C 0,04
Si 0,3 Rutil-bazickéa elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych
Mn 0,9 PR . . . L N o . Pt
UTP 7000 220 HB Fe 5 teplot, odoIné oxidaci, prudkym tepelnym zménam, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy,
E 23-UM-200-CKTZ - vysoce odolny korozi a opalu. Pouziti pro navary pracovnich ploch naro¢nych nastroju
EZNi2 po zpevnent Cr 16 pracujicich za tepla, napf. kovadla, kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci trny
_ 450 HB Mo 17 L - . PR .
=+/~ W 4 praCEJJI(,:I za tepla, ostfihovadla vyronkd, stfizniky a razniky.
Col5 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Ni zakl.
UTP CELSIT 706 c 11 Rutilové elektroda pro navar ve vodorovné poloze, nemagneticky, lestitelny, dobré kluzné
E 20-UM 40-CSTZ 42 HRc Cr 2’7 5 vlastnosti a houzevnatost. Obrobitelny tvrdokovy a brouSenim. Dily namahané kombinaci
EZCo2 30 HRc/500°C W 4 5 tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C. Armatury, sedla, ventily
AWS A5.13 E CoCr-A 160 HB/700°C A spalovacich motord, kluzné plochy s tfenim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje,
_ Co zakl. A . . L.
=+/~ naro€né nastroje pro praci za tepla. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
FOX SKWAM 14.3073500/% C 0,22 Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve vSech polohach mimo spadové pro navary
E 6-UM-400-RZ 250 HB Si 0,3 odolné korozi a opotfebeni, zejména rotord, valcl, uloZeni loZisek, tésnicich ploch
(EN ISO 3581-A: 1 vrstva na Mn 0,4 plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500°C, odolnost moiské vodé, odolnost
E Z17 Mo B 2 2) oé:eli 0.5% C Cr 17 opalu do +900°C. PFi navaru na nelegované a nizkolegované oceli musi byt pracovni
=+ 55 HR(’: Mo 1,3 plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP DUR 250 270 HB C 0,15 Bazické elektroda pro houZevnaté dobfe obrobitelné navary ve vSech polohach kromé
E 1-UM-250 1. vrstva na Si 1,1 spadové, opotfebovavané zejména valenim. Napf. pro koleje, ob&zna kola, hfidele, dily
E Fel oceli 0,5% C Mn 1,2 pfevodd, rGzné strojni dily stavebnich a zemédélskych stroji. Vhodna pro vypiné na
=+/~ | 320 HB Cr 0,8 nelegovanych a nizkolegovanych ocelich a litych ocelich. Dodavan & 3,2-4,0-5,0 6,0
UTP DUR 350 370 HB Cc 0,2 Bazicka elektroda pro navary ve vSech polohach kromé spadové, houzevnaté,
E1-UM-350 1. vrstva na Si 1,2 obrobitelné, stfedni tvrdosti. Zvlast ur¢ena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova
E Fel oceli 0,5% C Mn 1,4 Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici liSty, fetézova kola.
=+/~ | 420 HB Cr 1,8 Dodavan g 3,2-4,0-5,0
UTP BMC C 06 Bazick’é elektrooda pro névvavr,na mangan'ové oceli i feritis:ké oceli, naméhané_otérem za
E 7-UM-250-KPR 260 HB Si 0’8 vysovlf){ch .tlalfu a razq. sz§| czp§ah crjromu.zlep’SUJevoteruvzdornost.a k’orczzwzdovrnost.
E Fel po zpevnéni M 1’6 5 POEJZ’IEI zejmena v horn!ct:u, pfi Upravé hornin, vyrotztlevce[neptu, kole;ovge pfeprave. Pro
4/~ 550 HB Cr 13’5 drtici Celisti, kladiva mlynt, mlatici liSty, srdcovky, kfizeni, vietena valcli, unaSece a
’ Ctyflistky. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
56-58 HRc Bazické elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové odolny otéru, tlaku a
UTP DUR 600 zih&ni 780- C 05 razdm. Univerzalni pancéfovani oceli, odlitkd, manganové oceli a nastrojové oceli.
E 6-UM-60 820°C 25 HRc | Si 2,3 Zejména dily zemnich a stavebnich strojd, hrany Izic bagrii, zuby, korecky, nastroje pro
E Fe8 kaleni olej Mn 0,4 Gpravu hornin, drtici Celisti a kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany i plochy
=+/~ |1000-1050°C Cr9 nastroju pracujicich za studena. Specialné na hrany je ur€en typ UTP 67 S se stejnymi
60 HRc vlastnostmi-viz pfedchozi strana. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
C 05
UTP DUR 650 Kb Si 0,8 Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové, zejména pro
E 6-UM-60 58-60 HRC Mn 1,3 pancéfovani dild stroju pro drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro
E Fe8 Cr7 néastroje pracujici za studena i za tepla. Navar je odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma
=+/~ Mo 1,3 vysokou houzevnatost. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
UTP LEDURIT 61 60 HRc C 35 Rutilbazicka vysokovytézna elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
E 10-UM-60-GRZ l.vrstva na Si 1’ smirkovému otéru pii mensich razech. Prvni vrstva snasi razy pomérné dobfe, proto
E Fel4d oceli0,15% C Cras vhodné i pro kryci vrstvu na houzevnaté navary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby,
=+/~ |55 HRc saci Cerpadla pisku, misici lopatky atd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
C 45 Vysokovytézna elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navary ve vodorovné poloze
UTP LEDURIT 65 65 HRc Cr 23,5 | odolné silnému smirkovému opotfebeni pfi mirnych rdzech a navary odolné otéru za
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na Mo 6,5 vysokych teplot (pfes 500°C). Napf¥. dily strojd pro Upravu a transport zeminy, vyroba
E Fel6 oceli0,15% C |Nb5,5 cementu, zpracovani cihlafské hmoty, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a rosty
=+/~ |58 HRc W 2,2 sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci Sneky horkého popela, Skrabaky kolovych mlyni,
vV 15 briketovaci lisy atd. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP 75 65 HRc El_ektroda se sintrova_nym jadrem pro navar ve vodorovné poloze odolny extrémnl’mu
E 21-UM-65-G mlkrptvrdost WC 70 mlner’éllm'r:nu otéru pfi mverlél'crj rézech. I\’l?pf.’ lopatky rv'n’isi‘cl’ pvl’sek, ént’aky na keramiku, ‘
EZ Fe20 -/~ karbidud CrC 10 zemni vrtaky, trysky tlacnych Sneki cihlafské hmoty, ¢asti rostd v hutich, zuby bagrd, Izic,
2500 HV Skrabaky asfaltovacich strojl, ryhovaci frézy. Dodavan & 4,0-5,0

Dale elektrody FOX A 7-A a UTP 65 D viz str. 7, elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8, bronzové elektrody viz str. 8 (zejména UTP 34 N)
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE OCEL|

min. mech. _—
Typ hodnoty pfi chemické
EN ISO 14341-A *17632-A b&3né teplotd sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.18 *A5.36 P Fe zéaklad
(plyn M21)
Vi
Union K 40 22] ggg wmmz C 01 Pomédény drat se snizenym obsahem kifemiku zejména pro svary elektrolyticky i zZarové
G 35 A MZ G2Si AB 25 0 Si 0,35 | pozinkovanych tenkych plech(i v ochranném plynu M12-M23. Ocel DC01 a DCO1ZE az
ER70S-G / ER70S-3(mod.) Kv 80 JO Mn 1,1 DC04 a DC04ZE, S220GD a S220GDZ az S350GD a S350 GDZ. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler EMK 6 Rm 500 N/mm® Pomédény (EMK 6) a nepomédény (- TOP) pfesné vinuty drat pro svary nelegovanych
Bohler EMK 6 - TOP Re 420 N/mm? | C 0,08 | oceli ve smésném plynu i CO,. Minimalni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatizitelnost
G 42 4 M G3Si1 A5 20 % Si 0,9 usnadriuje svarovani silnosténnych dilG. Nap¥. pro zasobniky, kotle, konstrukce.
G 42 4 C G3sil Kv 100 J/ 20°C | Mn 1,45 Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, ABS, CWB, DNV, GL, LR, LTSS,
ER70S-6 Kv 47 J/-40°C SEPROZ, CE.
= 2
thler EMK 8 Rm 530 N/mmz Pomédény (EMK 8) a nepomédény (- TOP) pfesné vinuty drat pro svary nelegovanych
Bdéhler EMK 8 - TOP Re 460 N/mm® |C 0,1 . Y ) R e . e Y 2
; ; oceli ve smé&sném plynu i CO,. Minimalni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatizitelnost
G 46 4 M G4Sil A5 20 % Si 1 L AT 2 e " . .
G 46 4 C G4Si1 Kv 100 J/ 20°C | Mn 1.7 usna’dn’UJe svarovani sﬂnoster)nyc,h dild. Napf. pro zasobniky, kotle, konstrukce.
ER705-6 Ky 47 3/ -40°C ' Dodéavan @ 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB, ABS, DNV, G, LR, SEPROZ, CE, NAKS.
Bohler Ti 52 T-FD Rm 550 N/mm?” PlInény, rutilovy, zcela uzavieny bezeSvy drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a
*T46 4P M 1H5 Re 460 N/mm? | C 0,05 | nizkolegované oceli ve viech polohach pfi vy$$ich parametrech. Vyborna svafitelnost
*T46 2P C1HS5 A5 20 % Si 0,5 kofene na keramické podlozce, vyborné ovladani, klidny oblouk, minimalni rozstfik, RTG
*E71T1-M21A4-CS1-H4 Kv 100J Mn 1,3 Cisty hladky svar bez vrub(, snadné odstranéni strusky. Ochranny plyn M21-M35, C1.
*E71T1-C1A2-CS1-H4 Kv 47 J/-40°C Dodavan @1,0-1,2-1,4-1,6. Schvaleni TUV-D, DB, GL, DNV, ABS, LR, BV, RINA, RS, CE.
Rm 530 N/mm? . L o e ; x ;
Bohler HL 51 T-MC Re 460 Nmm? |C 0,06 P'Inlfnly, zcela,uzavlr'er\}y belfgsv}ll(dratds naplr’u koycz\{eho praslggl pro nerllegqvagle ak i
“T 46 6 M M 1 H5 A5 20 % Si 07 niz qeg9vane oceli. Vysoky vykon o tave.mua vytezgos’t, sta ilni sprchovy oblouk, ve ny
“T425MC 1 H5 KV 120 J Mn 1’6 dobry pravar, velmi nizka tvorba koure, oxidli, RTG Cisty hladky konkavni svar bez pora a
*E70C-6MH4 47 3 /-40°C ’ rozstfiku. Vysoka houzevnatost pfi nizkych teplotach. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan
47 3 1-60°C @ 1,0-1,2-1,4-1,6. Schvéleni TUV-D, DB, GL, DNV, ABS, LR, BV, RINA, CWB, CE.
2
Bohler Kb 52 T-FD Eem 45128 “;mmz PInény, bazicky, zcela uzavieny bezesvy drat pro houzevnaté svary bez omezeni tloustky
*T46 6 B M 3 H5 A5 20 % C 0,05 |stény. Vyborné vlastnosti analogické k elektrodam typu 7018. Vyborny dale pro odlitky,
*T42 4B C 3 H5 Kv 120 3 Si 0,6 vypli pod tvrdé navary na nelegované oceli a spoje rliznych nelegovanych oceli mezi
*E70T15-M21A8-CS1-H4 47 3 /-40°C Mn 1,4 sebou. Dodavan @ 1,2-1,4-1,6. Ochranny plyn M21-M35, C1. Schvéaleni TUV, DB, GL,
*E70T15-C1A6-CS1-H4 47 3 /-60°C DNV, ABS, LR, BV, RINA, CE.
Béhler Ti 52 NG T-ED Rm 550 N/mm2 | C 0,25 | PInény, zcela uzavieny bezeSvy drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli bez
“TTA6Z Y N1 Re 460 N/mm2 | Si 0,4 ochranného plynu ve vSech polohach. Rychle tuhnouci struska, hladky svar. Zejména
*E71T11-AZ-CS3-H8 A5 20 % Mn 1 montéze s nizSimi naroky na vrubovou houzZevnatost a pro hobby pouZiti.
Kv neméfise |Al 1,5 Dodavan & 0,8-0,9-1,0-1,2, & 0,8-0,9-1,0 i na malych civkach. Schvaleni CE.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI ODOLNE POVETRNOSTNIM VLIVUM A OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT

min. mech.

Typ hodnoty pfi chgmigké . e
EN ISO 143?1—A *17332—A bézné teploté slozgnl % | vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 *A5.18 **A5.36 (plyn M21) Fe z&klad
Union Patinax Rm 590 N/mrrf C. 0,09 Cixo . . . - . - . .
G423CG0 Re 480 N/mm Si 0,85 Pome_deny drat pro svary oceli ogQInych pov’etrnostnlm vhvurq, napr. Qorten, Patinax,
G 46 4 M GO A5 24 % Mn 1,5 Atmofix atd. Pro ¢asti budov, stoZary, mostni konstrukce, koIeJ“ova vozidla.
“ER70S-G Kv 100 J Ni 0,5 Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB.
Kv 47 J/-40°C |Cu 0,4
. . Rm 600 N/mm?*
gnigg}é%’;;\ul Re 500 N/mm? gi %17 Pomédény drat pro svary s vysokou Cistotou a vysokou houzevnatosti za nizkych teplot.
; A5 25% ' Pro oceli S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1.
G 505 M G3Nil Mn 1,4 J A
ER80S-G EX ng(?]J/ so°C Ni 1.4 Dodéavan & 1,0-1,2. Schvaleni TUV, DB.
Rm 550 N/mm? Pomédény drat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli houzevnatych za
Bohler 2,5 Ni-IG Re 470 N/mm? C 0,08 | nizkych teplot, houzevnatych konstrukénich a specialnich Iodn_ich oceli. Vysot_:e jakostni
G 46 8 M G2Ni2 A 20 % Si 0,6 spoje zasobnikd a potrubnich systému az do -80°C. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10Nil14,
G 46 6 C G2Ni2 Kv 120 J Mn 1 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH,
ER80S-Ni2 / ER55S-Ni2 Kv 47 J/-80°C Ni 2,4 S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
Schvéleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR, SEPROZ, CE.
Rm 570 N/mm2 C 006 PIn&ny o o 1 P . Lx . .
Bohler HL 53 T-MC Re 500 N/mm2 -0, Plnény, zcgla uzavieny bezesvyvdrat S naplnl kqvoyeho prasku’pro ne- a rllzkolegovane a
“T50 6 1 NiM M 1 H5 A 18 % Si 0,5 jemnozrnné oceli s vysokou houzevnatosti za nizkych teplot. Vyborna svafitelnost, vysoka
~*ESOT15-M21A8-Nil-H4 Kv 110 J M_n 1,3 zatizitelnost, hladky a €isty svar s vysokymi mechanickymi ho_(_jnotami. Oceli az S500QL.
Kv 47 J /-60°C Ni 1 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6. Schvéaleni TUV-D, GL, DNV, CE.
Bohler Ti 60 T-FD Rm 560 N/mm2 C 007 PlInény, rutilovy, zcela uzavieny bezesvy drat s rychle tuhnouci struskou pro ne- a nizko-
*T506 1 Ni P M 1 H5 Re 500 N/mm2 Si 0’45 legované a jemnozrnné oceli s vysokou houzevnatosti za nizkych teplot. Vynikajici
*T46 4 1 Ni P C 1 H5 A5 18 % Mn 1’3 svafitelnost ve vSech polohach pfi vy$sich parametrech, hladky a Cisty svar s vysokymi
**E81T1-M21A8-Nil-H4 Kv 110J Ni 0 ’85 mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.

**E81T1-C1A4-Nil-H4

Kv 47 J/-60°C

Schvaleni TOV-D, DB, GL, DNV, ABS, LR, BV, RINA, RS, CWB, CE

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Ty Pochaty i | Shemicke N
EN ISO 16834-A bézné teploté slozgnl % | vlastnosti a pouZiti
AWS Ab5.28 (plyn M21) Fe z&klad
Rm 700 N/mm? [ C 0,1 Pomédény drat pro zuSlechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a
Union MoNi Re 620 N/mm? |Si 0,65 | konstruk&nich oceli s vysokou mezi kluzu. Vysoka houZevnatost pfi nizkych teplotach.
G 62 5 M Mn3NilMo A5 18 % Mn 1,55 Ocel S550QL-S620QL, S550MC, P550M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi55 atd.
ER90S-G Kv 100J Mo 0,4 Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodavéan & 0,8-1,0-1,2.
Kv 47 J/-60°C |Ni 1,1 Schvéleni TUV, DB, GL, DNV, WIWEB.
Rm 780 N/mm? C 0,08 Povmédény d’rét pro zuélechtféné avtermomecrlanick)’/ zpevnén’é jemn(_)zrpné oceli'a
Union NiMoCr Re 720 N/mm? Si 0,6 _otve'rU\a/zdorne pIec}hy. Vysgka hoouzevnatost pfi nizkych teplotach. Zejména pro vyrpbu
G 69 6 M Mn4Ni1.5CrMo A 16 % Mn 1,7 jefabl a dopravnich prostfedkd. Ocel SGQOQL:_L (alform 700 M; aldur 700 QL1; Dillimax
ER100S-G ' KV 100 J Cr 0,2 690; N-A-XTRA 70; Weldox 700), S620QL1 (D||||m§1x 620; N-A-XTRA 63),S700MC
Kv 47 J /-60°C M_o 0,5 (alform 700 M; Domex 700 MC; PAS“70). Ochranny plyn M21, C1.
Ni 1,5 Dodéavéan & 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB, GL, DNV, BV, LR, ABS.
C 01
Rm 790 N/mm?® | Si 0,6 Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuslechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od
Bohler X 70-IG Re 690 N/mm? | Mn 1,6 690 N/mm?. Pii vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlinam.
G 69 5 M Mn3Ni1CrMo A5 16 % Cr 0,25 | Ocel S690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER110S-G Kv 170J Mo 0,25 | Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Kv 47 J/-50°C | Ni 1,3 Schvaleni TUV, DB, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR, SEPROZ, CE
vV 01
Rm 880 N/mm? C 0,09 Porrlédény drétvprg zulélechténé, a terrpomephanicky .zpe’vnéné jemnozrr)né oceli. Vyst_)ké
Union X 85 Re 790 N/mm? Si 0,7 hou_zevnatos? pfi nlzkyc_:h t,eQI_otach, vybo!'ne mechanlck,e hodnoty, dobra qdolnqstv\,/zryku
G 79 5 M Mn4Ni1.5CrMo A5 16 % Mn 1,7 trhlin. V)fsoka mevtalurglcka Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabl a
ER110S-G ' Kv 90 J Cr 0,3 dopravnich prostfedkd. Ocel S690QL (aldur 700 QL; alform 700M; D||||du_r 690; N-A-,XTRA
Kv 47 3 /-50°C M_o 0,6 70; Weldox 690), S7T00MC (alform 700 M; Domex 700MC; PAS 70); Oceli na potrubi
Ni 1,85 | vysoké pevnosti (S770QL). Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodavéan & 1,0-1,2. Schvaleni DB
c o1 Pomédény drat pro zuSlechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka
Rm 950 N/mm? Si O’8 houzevnatost pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku
Union X 90 Re 890 N/mm? Mn 1’8 trhlin. Vysoka metalurgicka Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabl a
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo A5 15% Cr O 35 dopravnich prost_fe_dkﬂ. Oceli S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S960QL
ER120S-G Kv 90J Mo 0’6 (alform 960 M; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960), S890MC (alform 900 M; Domex
Kv 47 J/-60°C Ni 2’3 900), S960MC (alform 960 M; quex 960), USS-T1. Ochranny plyn M2, M3.
' Dodévéan & 1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB.
Rm 980 N/mm? C_ 0,12 Pomédé?y,drét pro z_uélt_achténé, a termomechanicky zp_evnéné jemnozr[mé o_celi. Dobré
Union X 96 Re 930 N/mm? Si 0,8 de]‘ormacm vlast‘nos’tlvprl vysoke_ pgvnostl, ogolno§t vv’znlku trhlin. Vysoka kvev1llta povrchu
G 89 5 M Mn4Ni2.5CrMo A 14 9% Mn 1,9 dratu a metalurgicka C|s_t9ta. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich p'rqstredkﬂ. Ocel
ER120S-G ' Kv 80 J Cr 0,45 | S960QL (alform 960; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960), S890QL (Dillidur 890; Weldox
Kv 47 J/-50°C Mo 0,55 |890; XABO 890), S890MC (alform 900 M; Domex 900), S960MC (alform 960 M; Domex
Ni 2,35 |960), OX 1002. Ochranny plyn M2. Dodavan & 1,0-1,2. Schvaleni DB.

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

min. mech.

Typ hodnoty pfi chevmic'ké . wie
EN ISO 21952-A b&2né teploté sloZeni % | vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 Fe zaklad
(plyn M21)
B6hler DMO-IG Rm 520 N/mm?” c o1 Pomédény drat pro houzevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, €asti kotll, reaktor( a
G MoSi Re 400 N/mm? Si O’6 rt‘]zn_)'/ch konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3; Jemnozrnné do S460N;
ER70S-A1 (ER80S-G) A5 22 % Mn 1’1 oceli na potrubi dle DIN 17 175; ASTM A335 Gr. P1, A161-9f1 Gr. T1 A; A182M Gr. F1;
WrNT. 1.5424 Kv 90J Mo 0’5 A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217 Gr. WCL1. Ochranny plyn M21, C1.
T Kv 47 J/-40°C ' Dodévéan & 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB, CL, SEPROZ, CE, NAKS.
Bohler DCMS-IG po Zihani ' C_ 0,11 Pomédény dfét pro svary éa’}sti kotlvﬂ, tl'ak(_)v_}’/chvn?dob, regktorlij a trqbek, Qéle pro
G CrMo1Si Rm 550 N/mm2 Si 0,6 zusle:-chytelne _oqeh podobného slozeni, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odolné
ERB80S-G Re 355 N/mm° | Mn 1 alkalickym trhlindm. Ocel 1.7335 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12;
Wr.Nr. 1.7339 A5 20 % Cr 1,2 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6, 25QrMo4, 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1.
T Kv 47J Mo 0,5 Dodévéan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéleni TUV, DB, SEPROZ, CE.
Bohler CM 2-1G Eo 2'5%%”;\‘/ 2 g 828 Pomédény drat pro svary ¢asti kotla, tlakovych nadob, reaktor( a trubek, dale pro oceli
G CrMo2si R 200 N/mm2 | M 0'95 | 2uslechtiteiné a nitridagni podobného slozeni. Oceli 1.7380 10CrMo9-10; ASTM A335 Gr.
ER80S-G ER80S-B3 mod. A 18 % Cr 2’6 P22; 1.7379 G17CrMo9-10 A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M21, C1.
Wr.Nr. 1.7384 K ’ Dodéavan & 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB, SEPROZ, CE.
v 47 ] Mo 1,0
sihani C 0,08 Pomédény drat pro svary kotld, tlakovych nadob a potrubi specialné z oceli 14MoV6-3.
Bohler DMV 83-1G go 2%3‘?;\” 2 | Si 0,6 Schvéleno v dlouhodobém rezimu do teplot 560°C. Velmi dobré podavaci a svafovaci
G MoVSi R(T 550 N/mz Mn 0,9 vlastnosti, houZevnaty svar odolny trhlinam s vysokymi dlouhodobymi hodnotami.
ER80S-G A5 18 % Cr 0,45 | Zarupevné oceli a odlitky z 1.7715 14MoV6-3, 1.7733 24CrMoV5-5, 1.7709 21CrMoV5-7,
Wr.Nr.: 1.5407 Kv 47 3 Mo 0,85 | 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706 G17CrMoV5-10, ASTM A389 Gr.C23, C24; A405 Gr. P24;
VvV 0,35 UNS 121610. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE.
Bohler CM 5-1G po zihani " C_ 0,08 Povr,nédény drat pro Z,a’irypevné oceli a o,celi odolné stlac":enér?,u H, pro kotle_, potru_bi a
G CrMoSSi Rm 550 N/mm2 Si 0,4 zafizeni pro zpracovani ropy s provozni t_eplotou dc_) 600°C, Zarupevné oceli g odlltky
ER80S-B6 Re 470 N/mm® | Mn 0,5 podobného legovani a podobné zuSlechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mm®. Velmi
WrNT. 1.7373 A5 15% Cr 5,8 dobré podavaci a svafovaci vlastnosti. Ocel 1.7362 X12CrMo5, 1.7363 GX12CrMo5
T Kv 47 J Mo 0,6 ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php 12
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mech chemické
EN ISO 14343 ("17633) hodﬁot r| sloZzeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 (*A5.22) odnoty pri Nl 7o pou
WrNT. bézné teploté Fe zaklad
Thermanit 14 K Si E?nzgg%n;\ummz g 888 Masivni drat pro stejné a podobné nerezavéjici Cr oceli a odlitky, napf. 1.4006 X10Cr13,
GZ 13 Re 450 N/mm? IVIl 0’65 1.4000 X6Cr13, AISI 410, 420. Navar tésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych
ER410 (mod.) € mm no, armatur, navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky pfi provoznich teplotach do 450°C.
A5 15% Cr 14 5 ) . P
1.4009 Tvrdost 180 HB | Ni 0,4 Tvrdost v nezihaném stavu 35 HRc. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2-1,6
po zihani ' C 0,03
Thermanit 13/04 Si Em 800 N/mmi | Si 08 | \ociuni drat pro Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4002 X6CrAI13, 1.4313 (G)X5CINi13-4,
G134 e 680 N/mm® | Mn 0,7 ACI Gr. CA 6NM. Vysokéa odolnost proti vzniku koroznich anavovych trhlin.
: A5 15 % Cr 13 - VY P - vyen i
ER410NiMo(mod.) 1.4351 Kv 50 J Ni 47 Tvrdost v neZihaném stavu 38 HRc. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2
Tvrdost 250 HB | Mo 0,5
Bohler SKWA-IG Eo 2'5%%”;\‘/ 2 g %%7 Masivni drat pro spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a
GZ 17 Ti Re 200 Nfmmz | Mn o6 | oceli na odiitky, napF. 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTi17. Odolnost mofské vodé a
ER430(mod.) € mm n ziedénym organickym a anorganickym kyselinam. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB.
A5 20 % Cr 17,5 . Lz P
1.4502 Tvrdost 130 HB | Ti > 8xC Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB, SEPROZ, CE.
Thermanit JE-308L Si Rm 570 N/mmz C 0,02 | Masivni drat pro nerezaveéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Svar
G199LSi Re 350 N/mm“ | Si 0,9 houZevnaty do -196°C, korozni odo_Inost odpovida nizkou_hlikon i stabilizovanYm 18/8
ER308LSI A5 35 % Mn 1,7 CrNi(N) typm. Ocel 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,1.4550 X6CrNiNb18-10,
1.4316 Kv 7537 Cr 20 AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. O_chrann)'/ plyn M11, M12, M13.
) Kv 35 J/-196°C | Ni 10 Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéleni TUV, DB, CWB, DNV.
Bohler EAS 2-FD Rm 520 N/mm?® C 003 PInény drat pro nerezavéjici CrNi 18/8 oceli. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci vykon,
*T199LRM(C)3 Re 350 N/mm? Si 0’7 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym prlivarem, samoodstranitelna
*E308LTO-4 /-1 A5 35% I\/Iln 1’5 struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA, PB, & 0,9 urcen i pro nucené
zatfizeni pro & 0,9: Kv 47J Cr lé 8 polohy, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.43j1, 1.4312, 1.4541,
*T199LPM(C)1 Kv 32 J/-196°C Ni 10 ’5 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Schvaleni TUV, DB, GL, CWB,
*E308LT1-4 /-1 (v plynu M21) ' SEPROZ, NAKS, CE. Dodavan & 0,9-1,2-1,6. Ochranny plyn M21, C1.
Rm 520 N/mm? PInény drat pro svary nerezaveéjicich CrNi 18/8 oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle
Re 350 N/mm? C 0,03 | tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat vy§§imi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti.
Bohler EAS 2 PW-FD AB 3504 Si 0,7 Snadné ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym pravarem
*T199LPM(C)1 Ky 47 3 Mn 1,5 a niz§im vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a
*E308LT1-4/-1 Kv 32 3/-196°C Cr 19,8 produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312,
(v plynu M21) Ni 10,5 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Dodavan & 1,2-1,6.
Schvéleni TUV, DB, CWB, SEPROZ, GL, CE.
C 0,06
Thermanit H Si Rm 570 N/mm” | Si 0,8 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel
G199 Nb Si Re 400 N/mm? | Mn 1,5 napf. 1.4550 X6CrNiNb18-10 dle VdTUV-Merkblatt 1000 pfidruzené oceli, AISI 347, 321,
ER347Si A5 30 % Cr 19,5 | 302, 304, 304L, 304LN, Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65J Ni 9,5 Schvaleni TUV, DB
Nb 212xC
Rm 560 N/mm2 | C 0,03 | PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Vyborné ovladani, vysoky
Béhler SAS 2-FD Re 380 N/mm2 | Si 0,6 vykon odtaveni, miniméln!' roz'stfik a tvo'rvb,a_ oxidd, jemny hl_a_dky svar s jistym prt‘]varenl,’
*T199Nb R M (C) 3 A5 30 % Mn 1,4 st’ruska samv(??qm’ranltelvna.’Vyrazne zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi
YE347T0-4 / -1 Kv 47 J Cr 19 naklady na €isténi a mofeni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546,
Kv 32 J/-196°C | Ni 10,4 |1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Dodavan & 1,2-1,6.
(v plynu M21) Nb + Schvéleni TUV, SEPROZ, CE.
PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach.
S(T ggg wmmg gi 8?3 Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat s vy$Simi svafovacimi parametry
Bohler SAS 2 PW-FD A5 30 % Mn 1’4 a vysSi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstik a tvorba oxid(, jemny hladky svar
*T199NbPM(C)1 Ky 473 Cr l§ s jistym prtvarem a nizSim vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi
*E347T1-4 /-1 Kv 32 3/-120°C |Ni 104 jakost a produktivitu, snizuje naklady na cisténi a mofeni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552,
(v plynu M21) Nb + ' 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.43;!.1, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN.
Dodavéan & 1,2. Schvéleni TUV, SEPROZ, CE.
C 0,02 . A . . . . . .

. . L Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a
‘I(;hfgr)nl]grgtLGSI?—SleL Si E;n ggg wmmg I\S/Iln f? CrNi oceli a odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym
ER316LSi A5 35 % C lé 8 CrNiMo typtm. Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS S31653; AISI 316Cb,

() r 18, : § Py
1.4430 Kv 70 J Ni 125 316L,'316:T|._‘Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Mo 2,’8 Schvéleni TUV, DB, LR, CWB, GL, DNV

Bohler EAS 4 M-FD Rm 520 N/mm2 | C 0,03 | PInény drat pro nerezavéjici CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
*T19123LRM(C) 3 Re 350 N/mm2 | Si 0,7 minimalni rozstfik a tvorba oxidl, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samo-
*E316LTO-4/-1 A5 30 % Mn 1,5 odstranitelna. VVyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, & 0,9 ur€en i pro
zatfizeni pro & 0,9: Kv 47J Cr 19 nucené polohy, snizi naklady na ¢iSténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583,
*T19123LPM(C) 1 Kv 32 J/-120°C | Ni 12 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Ch. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 0,9-1,2-1,6.
*E316LT1-4 /-1 (v plynu M21) Mo 2,7 Schvéleni TUV, DB, CWB, LR, GL, DNV, SEPROZ, CE.

Rm 520 N/mm? | C 0,03 | PIn&ny drat pro nerezavéjici CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
Bohler EAS 4 M PW-ED Re 350 N/mm? |Si 0,7 rutilové strusky mozno svafovat s vy$Simi svafovacimi parametry vysSi rychlosti. Snadné
*T19123LP M (C) 1 A5 30 % Mn 1,5 ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym pravarem a nizSim
*E316LT1-4 /-1 Kv 47 J Cr 19 vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu a snizi

Kv 32 J/-120°C | Ni 12 naklady na cisténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4583, 1.4409, 316L, 316Ti. Ochranny

(v plynu M21) Mo 2,7 plyn M21, C1. Dodavan @1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, LR, CWB, DNV, GL, SEPROZ, CE

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php 13
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ

EN ISO 14343 (*17633) min. mech. chemické . .
AWS A5.9 (A5.22) hodnoty pfi sloZzeni % | vlastnosti a pouziti
W ) ) bézné teploté Fe z&klad
r.Nr.
C 0,05
Thermanit A Si Rm 600 N/mm? l\sﬂl :(L)g Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a
G19 123 Nb Si Re 390 N/mm? Crn 1(19 oceli na odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym stabilizovanym CrNiMo typam.
ER318(mod.) A5 30 % Ni 12 Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
1.4576 Kv 70J Mo 2.8 Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéleni TUV, DB.
Nb 212xC
Rm 550 N/mm? gi 823 PInény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon
Béhler SAS 4-FD Re 390 N/mm? Mn 1’3 odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxidu, jemny hladky svar s jistym priivarem,
*T19123Nb R M (C) 3 A5 25% Cr lé 8 samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi
Kv 47 J Ni 12’ > naklady na Cisténi a moreni. Oceli 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404,
Kv 32 J/-120°C Mo 2 7 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
(v plynu M21) Nb + Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
Rm 550 N/mm? C 0,03 | PlInény drat pro ne_rezavéjl’ci stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohéach. Viivem
Re 390 N/mm? Si 0,6 rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat s vy$S§imi svafovacimi parametry a vysSi
Bohler SAS 4 PW-FD AB 25 04 Mn 1,3 rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym
*T19123NbPM(C) 1 Kv 47 3 Cr 18,8 | pravarem a niz8im vnesenym teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a
Kv 32 3/-120°C Ni 12,2 | produktivitu, snizi naklady na ¢iSténi a moreni. Oceli 1.4571, 1.4580, _1 4583, 1.4401,
(v plynu M21) Mo 2,7 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
Nb + Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2.
C 0,02
Bohler ASN 5-1G (Si) Rm 600 N/mm, | Si 0,4 Masivni drat pro CrNiMo(_N) r)estabilizovar)é i stabilizované nerezavéjici oceli s v_yéél’mi _
G718 165N L Re 400 N/mm;, | Mn 5,5 naroky na odolnost korozi zejména v médiich s obsahem chléru a pro nemagnetické oceli.
ER317L (mod.) A5 30 % Cr 19 Napf. pro technologie v papirenském, textilnim a celulézovém priimyslu, odsifovani
1.4453 . Kv 65J Ni 17,2 spalin, mofska zafizeni. Oceli 1.4429, 1.4436, 1.4438, 1.44_39, skupina 1.4583.
' Kv 32 J/-196°C | Mo 4,3 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2. Schvaleni TUV, DNV, GL, CE.
N 0,16
C <0,025 | Masivni drat pro nerezaveéjici CrNiMoCu oceli a odlitky a jejich svary s nelegovanou a
Thermanit 20/25 Cu Rm 550 N/mm, Si 0,2 nizkol_e'gs)vanou oceli. Dobr_é kc_)ro;ni odoInosE, (')dpov'l'dz_é' stejné Iegovvan)'/_m'zékla_dnimw’
G 20255 Cu L Re 350 N/mm, Mn 2,5 materialum, o_dolnost korozi zejména v reduk&nich médiich. Dru_hove stejné oceli s vy$Sim
ER385 AB 3504 Cr 20,5 | obsahem Mo jako 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
WrNT. 1.4519 Kv 55 J Ni 25 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465 X1CrNiMoCuN25-25-2,1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a
R Mo 4,8 spoje s feritickymi ocelemi do S355J, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn M12, M13.
Culs Dodavan @ 1,0-1,2. Schvaleni TUV.
gi %’%25 Masivni drat pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi
Thermanit 22/09 Rm 700 N/mm2 Mn 1’6 pod napétim v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost dulkové korozi. Ocel
G2293NL Re 510 N/mm2 Cr 2’3 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalSi jakoz heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi
ER2209 A5 25% Ni 9 ocelemi do S355J, 16Mo3 a ocelemi skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS S31803,
Wr.Nr. =1.4462 Kv 70J Mo 3 $32205. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
N 014 Schvéleni TUV, GL, DNV
Rm 690 N/mm2 C_ <0,03 | PInény drat pro duplexni oceli a platovani. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtavenl',_
Re 450 N/mm2 Si 0,8 minimalni rozstfik a tvorba oxidl, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelna
Bohler CN 22/9 N-FD A5 20 % Mn 9 struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, snizi naklady na cisténi a
*T2293NLRM(C)3 Kv 47 3 Cr 22,7 | mofeni. Napt. pro 1.4462, 1.4362, apod. a pro heterogenni spoje duplexnich oceli
*E2209T0-4 /-1 Kv 32 3/-40°C Ni 9 s nelegovanymi, nizkolegovanymi, Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi.
(v plynu M21) Mo 3,2 Dodavan @ 1,2. Ochranny plyn M21, C1.
Py N 0,13 | Schvéleni TUV, ABS, CWB, DNV, GL, LR, RINA, SEPROZ, CE, DB.
C <0,03 | PInény drat pro svary duplexni oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové
Rm 690 N/mm2 Si 0,8 strusky mozno svarovat vy3Simi svafovacimi parametry a vys$si rychlosti. Snadné
Bohler CN 22/9 N PW-FD | Re 450 N/mm2 : USKy mozno svarovat vyssimi svarovacimi parametry a vyssi ry Lo )
*T2293NLPM(C)1 A5 20 % Mn 0,9 ovladani, m|n|maln|‘ roz§tr|k a omda(lze, Jerpny’tllla‘dky svar, jisty pravar, nizsi vnesené
lo, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi naklady na
*T2293NLPC1 Kv 473 Cr 22,7 | teplo, samoodstranitel y ySi] P u, sni y
YE2209T1-4 / -1 Ky 32 J/-46°C Ni 9 C|st§n| a moreni. Napf. pro’1._4426’2, 1.436:2, 'apod. a pro hgte_rogenm spoje <’1uplexn|ch
Mo 3,2 oceli s ne- a nizkolegovanymi, Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi. Dodavan @ 1,2.
(v plynu M21) ' g 9 ymi, zaropevny Y ,
N 0,13 | Ochranny plyn M21, C1. Schvéleni TUV, ABS, CWB, DNV, GL, LR, RINA, SEPROZ, CE
C 0,02
Si 0,3
Thermanit 25/09 CuT S(T ngg wmmg g/lrn %éss Masivni drat pro svary a navar superduplexnich oceli. Velmi dobra odolnost dilkové
G2594NL A5 25 % Ni 9 5 korozi a korozi pod napétim, provozni teploty -50 az +220°C, zejména Offshore.
ER2594 Kv 80 J Mo 3’ 7 Oceli 1.4501, 1.4515, 1.4517, superduplexni oceli 1,00, o
=1.4501 Kv 50 J/-46°C | N 0.22 SAF 25/07, FALC 100, NIROSTA® 4501. Ochranny plyn M12, M13. Dodéavéan & 1,0-1,2.
Cu0,8
W 0,6

Dale draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17
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MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE OCELI|

Typ min. mech chemické
EN ISO 14343-A ’ - - . e
AWS A5.9 hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouZiti
Wr.Nr ’ bézné teploté Fe z&klad
. C 0,02
(B_go;igrl_c’\,;\l;l' 430 L Cb-IG Tvrdost Si 0,5 Nerezavéjici, do 900°C zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svafovani a
ER430 (mod.) ~150 HB Mn 0,5 navarovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinoveé systémy
~1.4511 ’ Cr 18 z oceli 1.4016 a 1.4511. Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan & 1,0.
) Nb £12xC
Thermanit L Rm 650 N/mm? gi 00%6 Nerezavéjici, do 1 150°C zaruvzdorny drat pro svary s dobrou odolnosti spalinam
G254 Re 500 N/mm? Mn 0’8 s obsahem siry. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, napf.
- A5 20% Cr 26 1.4340, 1.4347, 1.4821, AISI 327, ASTM A297HC. Ochranny plyn M12, M13.
1.4820 Tvrdost 180 HB Ni 5 Dodévan @ 1,2-1,6.
. 2 |C 0,05
'cl;qgrgmzmt ATS 4 Eem 228 “;mmz Si 0,3 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
ER19-10 H AB 3504 Mn 1,8 Ocel napf. 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
1.4948 Kv 70 J Cr 18,8 | AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodavan @ 1,0-1,2. Schvéleni TUV.
) Ni 9,3
PInény drat pro vysoce zarupevné austenitické CrNi oceli. Vyborné ovladani, vysoky
Bohler E 308 H-FD Rm 550 N/mm? | C 0,06 | vykon odtaveni, minimaini rozstfik a tvorba oxidui, jemny hladky svar s jistym priivarem,
TZ199HRM213 Re 350 N/mm’ | Si 0,6 samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, snizi
TZ199HRC13 A5 25% Mn 1,2 naklady na ¢isténi a moreni. Svar zarupevny do 700°C, vysoka odolnost trhlinam za tepla,
E308HTO0-4 Kv 32J Cr 19,4 | nenachylnost ke kiehnuti. Ocel napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940
E308HTO-1 (v plynu M21) Ni 10,1 X7CrNiTil8-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H, 321H, 347H.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2. Schvaleni TUV, CE.
PInény drat pro vysoce zarupevné austenitické CrNi oceli v nucenych polohach. Viivem
Béhler E 308 H PW-FD Rm 550 N/mm? | C 0,05 rychle tL{hnoum r’utlloye ’str’usk.y mozno svargvat s vy88imi svafovacimi paranletr’y a Vyssi
2 | o rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a oxidace, jemny hladky svar, jisty pravar,
TZ199HPM211 Re 350 N/mm® | Si 0,6 o - S . AR i
TZI99HPCI1 AB 25 nizSi vnesené teplo, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, sniZi
() Mn 1,2 . L L g . o . S
E308HT1-4 Ky 323 Cr 194 naklfeldy na C|sten|va moreni. Svar Zarupevny do 7OQ C, vysoké odolnost trhl_lnam za tepla,
E308HT1-1 (v plynu M21) Ni 10 ’1 nenachylnost ke kiehnuti. Ocel napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940
P! ' X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AISI 304H, 321H, 347H.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2. Schvéleni TUV, CE.
typické hodnoty gi féﬂ V prvni fadé pro zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro ocel Outokumpu 253 MA
Avesta 253 MA Rm 680 N/mm?* Mn 0’6 (1.4835), dale pak 153 MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti
i Re 440 N/mm? Cr 2i hofaku atd. Odolnost oxidaci do 1150°C, odolnost trhlinam za tepla. Doporu¢eno
A5 38 % Ni 10 svafovani pulsnim nebo sprchovym obloukem v Ar, nebo smési s 30% He a 2,5% CO,.
Kv 130J N 0.15 Dodavan & 0,8-1,0-1,2
Cc 011 Stejné i podobné Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky, napf. 1.4828 X15CrNiSi20-12,
Thermanit D Rm 550 N/mm? Si 1’2 AISI 305, ASTM A297HF
G2212H Re 350 N/mm? Mn 1.2 Odolnost v horkém prosttedi : bez siry do 2g S/m® nad 2g S/m®
ER309(mod.) A5 30 % Cr 2’2 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 950°C 930°C 850°C
1.4829 Kv 70J Ni 11 Redukéni zplodiny 900°C 850°C -
Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AISI 305, 310, 314,
Thermanit C Si Rm 550 N/mm2 C 0,13 meéné legované oceli jako 1.4821, 1.4828, houzevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v
G 25 20 Mn Re 350 N/mm? Si 1 prostredi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje (provozni teplota
ER310(mod.) AB 25 0 Mn 3,2 spoje ferit-austenit max. 300°C). Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
1.4842 ’ Kv 80 JO Cr 25 Odolnost v horkém prostfedi: bez siry do 2g S/m3
’ Ni 20,5 | Vzduch a oxida¢ni zplodiny 1150°C 1100°C
Redukéni zplodiny 1080°C 1040°C
C 012 Stejné a podobné zaruvzdorné oceli a odlitky odolné nauhli€ujici atmosféfe, specialné
Rm 600 N/mm2 | si 0’3 svary odstfedivé litych trubek v petrochemickém prdmyslu s provozni teplotou az 1050°C.
UTP A 2133 Mn Re 400 N/mm? | Mn 4’5 Ocel napf. Alloy 800 H, 1.4859, 1.4876, 1.4958, 1.4959
G Z 2133 MnNb A5 25 % Cr Zi Odolnost v horkém prostredi : bez siry do 2g S/m3
=~ 1.4850 Kv 70 J Ni 33 Vzduch a oxida¢ni zplodiny ~ 1050°C 1000°C
Nb 1.2 Redukéni zplodiny 1000°C 950°C

Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2. Schvaleni TUV.

Dale draty Thermanit X a Thermanit 30/10 viz str. 16 a draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNI POUZITI

Typ . .
EN ISO 14343 (+17633) -A | Min-mech. | chemicke R
. hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) R . A
Wr.Nr bézné teploté Fe zaklad
C 008 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti,
Thermanit X Rm 600 N/mm? Si 0‘8 nelegované i legované konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, pancéfovaci plechy, manganova
G 188 Mn Re 370 N/mm? Mn 7 ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houzevnaté za
ER307(mod.) A5 35% Cri9 nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy navard. Odolnost opalu do 850°C,
1.4370 Kv 100J Ni 9 max. provozni teplota spoje ferit-austenit 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan
@ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, GL, DNV
PInény drat pro heterogenni spoje konstrukénich, jemnozrnnych a zu$lechtitelnych oceli
Rm 500 N/mm? c o1 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro Zaruvzdorné oceli do 850°C, svary

.. Re 350 N/mm? L vytvrditelnych manganovych oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, oceli houZzevnatych

Bohler A 7-FD Si 0,7 P . e . . ;
. A5 25% za nizkych teplot s houZevnatymi austenity, pro navary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po
T188MnRM(C) 3 Mn 6,5 A . RSP . AT .
. Kv47J zpevnéni az 400 HV. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidd a
E307T0-G (mod.) K o~ | Cri8,5 [ . . i 5 L . Pl
v 32 J/-100°C Ni 8.8 rozstfik, jemny hladky svar s jistym pravarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi
(v plynu M21) ' jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi naklady na CiSténi a moreni.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6. Schvéleni TUV, CE.
PInény drat pro heterogenni spoje konstrukénich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli
2 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro Zaruvzdorné oceli do 850°C, svary
Rm 500 N/mm L > . ; P ; . . .

) Re 350 N/mm? C_ 0,1 vytw:dlt(::‘lnych manganoyych qce!l mezi s_ebou a s,ostatnlml 0(_:elem|, oceli houzevnatych
Bohler A 7 PW-FD AB 25 0 Si 0,8 za nizkych teplot s houZevnatymi austenity, pro navary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po
*T188MnP M (C) 2 Ky 47 J ° Mn 6,8 zpevnéni az 400 HV. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidt a
*E307T1-G (mod.) Kv 32 J/-100°C Cr 18,8 rozstfik, jemny hladky svar s jistym pravarem, samoodstranitelna struska. Vlivem rychle

Ni 9 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i v polohach s vy§Simi svafovacimi parametry a
(v plynu M21) o PN R S fE A P .
vyS88i rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu a snizi naklady na ¢isténi a moreni.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2. Schvéleni TUV, CE, NAKS.
C 003 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych
Thermanit 25/14 E-309LSi | Rm 550 N/mm? Si 0 9 plechl. Nejrozsifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi
G2312LSi Re 400 N/mm? Mn 2’ v€. pevnostnich a zusSlechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi i Zzaruvzdornymi.
ER309LSi A5 30 % Cr 24 Skupina 1.4583 s feritickymi do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-
1.4332 Kv 55J Ni 13 perlitickych oceli do S500N, zaropevnych jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5 a
G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2. Schvéleni GL, CWB
PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou
Bohler CN 23/12-FD Rm 520 N/mm? C 003 a s ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuSlechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a
*T2312LRM(C)3 Re 350 N/mm? Si 0’7 zuSlechtitelné oceli, austeniticko-feritické spoje parnich kotl(i a tlakovych nadob, 1. vrstva
*E309LTO0-4/-1 A5 30 % Mn 1 4 chemicky odolného platovéani. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba
zatfizeni @ 0,9: Kv 47 J Cr 23’ oxid( a rozstfik, jemny hladky svar s jistym priivarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné
*T2312LPM(C) 1 Kv 32 J/-60°C Ni12.5 zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, & 0,9 ur€en i pro nucené polohy, snizi
*E309LT1-4/-1 (v plynu M21) ' naklady na ¢isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.
Schvéleni TUV, DB, CWB, GL, SEPROZ, LR, DNV, RINA, CE
PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou
Rm 520 N/mm? a s ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuSlechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a
Re 350 N/mm? C 0,03 | zuSlechtitelné oceli, austeniticko-feritické spoje parnich kotl( a tlakovych nadob, 1. vrstva
Bohler CN 23/12 PW-FD Si 0,7 chemicky odolného platovani. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i
A5 35% . R o -\ PR
*T2312LPM(C) 1 Kv 65 J Mn 1,4 v polohach s vy38imi svafovacimi parametry a vy$3i rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a
*E309LT1-4 /-1 o Cr 23 produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
Kv 32 J/-60°C . inimalni ik b dil 7 7 hladky - . d iteln4
(v plynu M21) Ni 12,5 minimalni rozstfi a tvorba oxidu, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelna
struska. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6.
Schvéleni TUV, DB, ABS, LR, GL, CWB, SEPROZ, DNV, RINA, CE.
PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou

. ) 2 a s ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuSlechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a
EToggeinglngﬁ '\é" 3FD 22“ igg wmmz gi %%3 zuslechtitelné oceli, austeniticko-feritické spoje parnich kotld a tlakovych nadob, 1. vrstva
*E300LMOTO-4 1( ) A5 25 o M 1’4 chemicky odolného platovani. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba

SUoLMO 1Y ,( ) ° n- oxid( a rozstfik, jemny hladky svar s jistym priivarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné
zatfizeni @ 0,9: Kv 473 Cr 23 P - . . ol
* o : zvySi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, & 0,9 ur€en i pro nucené polohy, snizi
T23122LPM(C)1 Kv 32J/-60°C | Ni 12,5 3 o . - . A
*E309LMOT1-4 / -1 *(v plynu M21) | Mo 2,7 naklady na ¢iSténi a mofeni. Svar ma vysokou odolnost trhlinam za tepla i pfi vétSim
Py ' promiseni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 0,9-1,2-1,6.
Schvaleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, LR, RINA, SEPROZ, CE.
PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou
2 a s ocelemi ne- a nizkolegovanymi, zuSlechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a
Bohler Eem 45128 “;mmz g %(;3 zuslechtitelné oceli, austeniticko-feritické spoje parnich kotlt a tlakovych nadob, 1. vrstva
CN 23/12 Mo PW-FD A5 25 o4 I\/Iln 1’4 chemicky odolného platovani. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i
“T23122LP M (C) 1 Ky 47 JO Cr 2’3 v polohach s vy$$imi svafovacimi parametry a vy$sSi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a
*E309L MoT1-4 / _(1 ) Kv 323/-60°C |Ni 125 produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
VV VU M21 Mlo 5 7 minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelna
(v ply ) ’ struska. Svar ma vysokou odolnost trhlinam za tepla i pfi vétSim promiseni.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2. Schvaleni TUV, BV, LR, SEPROZ, CE, DNV.
Thermanit 30/10 RmM 750 N/mm2 C_ 0,15 Ma5|¥r’1| drat. ﬁlro svary s vysvc>lll<o’u§do.lnost| ’trhllnan? za ;epla, gogro'uhhouz?vnazors‘t(luprl
G299 Re 500 N/mm? Si 05 vysoké mezi kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podo nych oceli a o ’|t a,
Mn 1,6 nelegovanych a nizkolegovanych oceli vySSi pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli,
ER312 A5 20 % Cr 30 CINIM li h PR itickych Ii s feritickvmi
14337 Kv 27 3 r rNiMn oceli a pro eterogenm'que austenitickych oceli s feritickymi.
Ni 9 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2

Dale draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNI POUZITI

EN 150 18274 min. mech. | chemicke N
AWS A5.14 odnoty pfi slngnl % | vlastnosti a pouZiti
bézné teploté Ni zéklad
Wr.Nr.
RmM 640 N/mm? C <0,02 Vysqce iérupevpé stejné'i ppdgbné oceli s,vysokynj obsahem N| iér_uvzdorné austenity,
UTP A 068 HH Re 380 N/mm? Si <0,2 oceli houzevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) AB 35 % Mn 3 oceli s fermckyml, svary CrNi odlitk(i s vy$Sim obsahem uhliku a kombinace s jinymi
ER NiCr-3 Kv 160 J/ 20°C Cr20 ocelemiu petrochemicky_ch zafizeni do 900°C. Houzevnaty svar odolny trhlinam, kfehnuti,
2.4806 Kv 80 J /-196°C Nb 2,7 Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym $okdm. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05
Fe 0,8 nebo I1 (Ar). Schvéleni TUV, KTA, ABS, GL, DNV. Dodavén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
RmM 740 N/mm? C <0,02 Vysoce; pev_né a korozivzdorné slitiny, Ni oceli pro m’;ké teploty, heterogenni spoje
UTP A 6222 Mo Re 460 N/mm? Si<0,2 austenit-ferit pfi vysoké teploté, Zaruvzdorné a korozivzdorné platovani. Vysoka mez
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 30% Cr 22 pevnosti pfi te¢eni, pevnost a houzZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost korozi,
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Mo 9 napéttovym trhlinam, trhlinam za tepla, oxidaci, opalu_do 1 100°C v prostredi _bez siry,
2.4831 Kv 85 J 1-196°C Nb 3,5 korozi pod napétim, vysoka mez l]navy.,. namahani pfi 600-800°C nutno zvazit. Ochranny
Fel plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, GL, DNV, ABS, LR. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
, | c <001 Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, nap¥. 2.4602, 2.4605, 2.4610,
UTP A 759 Rm 720 N/mm Si0 l 2.4819, Alloy 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli,
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? Cr 2’2 5 platovani. Odolnost korozi v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydriddm,
ER NiCrMo-13 A5 35% Mo 15‘ 5 horké_ znecisténé kyseliné sirové, fosforeér)é, zne(?iéténym oxidacnim mineralnim
2.4607 Kv 100J Fe <1’ kyselinam. Vysoka odolnost dulkové korozi, koroz_l_ v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi.
Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, GL. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? g <<%032 Spoje a navar obvyklych druht niklu vé. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli.
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? IVIIn 0’3 Vyroba tlakovych zasobnikl a aparatd v chemickém priimyslu, potravinaiském primyslu,
ER Ni-1 A5 30% Fe <(’) 1 v energetice, vSude tam, kde je tfeba zajistit do__bré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny
2.4155 Kv 160J Ti3 3’ plyn 11 (Ar), Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvéaleni TUV, ABS. Dodavéan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 80 M C <0,02 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy
. . . Rm 450 N/mm? | Si 0,3 2.4360, 2.4375, dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiald, napf. oceli s médi a
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 2 L gt . " L e ; : i Y
ER NiCu-7 Re 300 N/mm Mn 3,2 slitinami m_edl,r ocellose slitinami niklu svme'zdl. Prg vys,ocevj'akos'tnl aparaty v,ch'emllckem a
2 4377 A5 30% Cu 29 petrochemickém pramyslu, stavba mofskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba
' Kv 80J Fel lodnich dild. Ochranny plyn 11 (Ar), Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, ABS, GL.
Ti24 Dodévéan ¢ 0,8-1,0-1,2-1,6, WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2.
C 0,06
UTP A 6170 Co Si<0.3 . ! . S SR
S Ni 6617 Rm 750 N/mm2 | Cr 22 Svary vysoce zaryvzdornych avysoce zarupevnych svtejnych i podobnych slitin niklu,
(NICr22C012Mo9) Re 450 N/mm2 | Mo 8,5 vysoce Zarupevnych austgnltu a oceli na odlitky, napf. 1.4958,/ 1.4958, 2.4851, 2.4663.
ER NiCrCoMo-1 A5 30% Fel Zarupevnost do 1000°C, Zaruvzdornost do 1 100°C. Schvaleni TUV.
2 4627 Kv 120J ,(A:Io 111,5 Ochranny plyn 11 (Ar), M12 (Ar+30%He+0,5%C0O2). Dodavan & 1,0-1,2.
Tio4
MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU
EX 150 1827 min. mech. | chemicke N
AWS A5.10 odnoty pfi slozgnl % | vlastnosti a pouZiti
bézné teploté Al zakl.
Wr. Nr.
Union Al 99,5 2 Svafovani &istého a nizkol sho hiiniku napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5
S Al Z (AI99,5) Rm 70 N/mm2 Al >995 varovani cisteho a nizkolegovaneho hiiniku napr. - 29,0, -1 \5,
ER1100(mod.) Re 40 N/mm iné <0.5 AW-1070A Al 99,7, AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm®. Ochranny plyn I1.
3 0259 : A5 25% ! | Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
gr};f’QQL'V'(QA?M ) Rm 180 Nimm" m g 4 | Svafovani sitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AIMgL(C),
) Re 80 N/mm Cr <0”3 AW-6060 AlMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mofské vodé, barva
3.3536 A5 18% Ti <015 podobna anodicky oxidovanym slitinam. Ochranny plyn 11.Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AIMg4,5Mn Rm 275 N/mm? Mg 4,7 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg5,
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? Mn 0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5183 A5 16% Cr0,15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51“400. Odolnost morské vodé. Ochranny plyn 1.
3.3548 Ti <0,15 | Dodavéan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, GL, DNV, LR, BV.
Union AIMg4,5MnZr Mg 4,7 Svary AlMg slitinz napf. AW-5083 _AIMg4,5MnO,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg_5,
S Al 5087 (AIMg4 5Mnzr) Rm 275 N/mmz Mn 0,8 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISllMgMn, AW-6061_ AlMg1SiCu,
ER5183(mod.) ' Re 125 N/mm® | Cr 0,15 | AW-7020 AIZn4,'5Mgl,IAC—513OO, A§—5140v(,) V_ysloka odqlnost vzniku 'trhlln za tepla.
3.3546 ' A5 16% Ti <0,15 | Pro svary komplikovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn 11.
) Zr 0,15 Dodavan ¢ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB, GL.
Union AIMg5 RmM 235 N/mm? Mg 5 Svary slitin Al s <6% Mg, napf. AW-5019 AlMg5, AW-5754 AIMg3, AW-5086 AlMg4,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? Mn 0,3 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5356 A5 18% Cr<0,3 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost
3.3556 Ti <0,15 | mofské vodé. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, GL, LR.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rdzné Al slitiny mezi sebou. Pajeni a svafovani
S Al 4043 A (AISI5 (A)) Re 70 Nimm? | sis plar_nenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatel_ny. AW-6060 AlMgSi, AW-6005A
ER4043 A5 16% AISIMg(A), AW-6082 AISi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000.

3.2245

Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI

Typ min. mech chemické

1ISO 24373 ' - O . e
AWS A 5.7 hggngty pri sloze’nl % | vlastnosti a pouZiti
Wr. NI.: bézné teploté Cu zakKl.

2 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hust&jsi svarova lazen,
gI;:PuAlé?? (CuAgl) S'(;n 238 wmmz Agl jemnozrnna struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020_-1060°C. Pro
ER Cu A5 20 % M_n <0,2 aparéty, truvb!(ové rozvgdy, pfevadéég proudu. Barvav a struktura médi, stfibro vSak
21211 Tvrdost 60 HB Ni <0,3 omezuje lestitelnost. Pfedehfev nutny od 3 mm tl. stény, (max. 600°C),

) ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He). Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A 381 Rm 200 N/mm? | Sn 0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekuté&jsi lazen, elektricka
S Cu 1898 (CuSn1) Re 50 N/mm? | Mn 0,25 | vodivost 15-20 S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody.
ER Cu A5 30% Si 0,3 Predehfev nutny od 3 mm tl. stény, (max. 600°C), ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
2.1006 Tvrdost 60 HB | Ni <0,3 Dodévan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A 32 Rm 300 N/mm? sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a
S Cu 5180 (CuSn6P) Re 150 N/mm? Pn<0 3 olovem, navar na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
ER CuSn-A (mod.) A5 20 % Fe <(’) 1 Ochranny plyn 11, I3 (Ar, Ar+He). Pfedehfev nutny od tl. stény 10 mm 100-250°C.
2.1022 Tvrdost 80 HB ' Dodévéan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A 320 Rm 300 N/mmz2 Sn 12 S’vary a navar slitin njédi s \{ice nez 8% cinu, médi se zinkeml(mosazi), njédi se zinkem,
S Cu 5410 (CuSn12p) Re 140 N/mm p<g35 |Cinema olovem (na’cervenem bronzu G-CuSerZpr lgarevna shqda), navar na ocel a
2 1056 A5 25% Fe <(’) 1 litinu. Teplota taveni 825-990°C. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
) Tvrdost 150 HB ' Pfedehfev nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Fontargen A 202 M Rm 350 N/mm® [ Si 2,9 Svary a navar slitin médi s kfemikem nebo manganem, napf. CuSi2Mn,CuSi3Mn,CuMn2,
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) Re 120 N/mm? |Sno0,1 CuMnb5, se zinkem (mosaz), se zinkem, cinem a olovem (Cerveny bronz). MIG pajeni
ER CuSi-A Kv 60J Zn0,1 pozinkovanych ocelovych plecht. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11, M12,
2.1461 A5 40 % Mn 1,2 M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV. Fontargen CuSi3 je varianta pro pajeni
(Fontargen CuSi3) | Tvrdost 80 HB | Fe 0,2 tenkych pozinkovanych plechu, dodavan prdmér 0,8 na civce D200-5 kg.

2 | Al 8
Fontargen A 2115/8 M gg‘ ggg wmmz Ni 0,5 | Svary a navary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem
S Cu 6100 (CuAl8) AB 40 % Mn 0,2 (mo§az a specialni mosazi), Plétovénipa litinu a ocel. MIG péje’ni pozinkovanych a
ER CuAl-A 1 Kv 100 J Fe 0,2 pohlinikovanych plech(. Teplota taveni 1030-1040°C. Ochranny plyn I1.

2.0921 Tvrdost 100 HB gi 81 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
no,
Fontargen A 216 M Rm 530 N/mm? Al 8 Svary a navary slitin viceprvkovych hlinikovych bronzd, navafovani na ocel a méd, spoje
S Cu 6327 Re 290 N/mm? Ni 2 mezi oceli a hlinikovymi bronzy v€. viceprvkovych, MIG pajeni pozinkovanych a
(CuAlI8Ni2Fe2Mn2) | A5 30 % Mn 1.8 pohlinikovanych oceli. Odolnost mofské vodé&, korozi, opotfebeni, kavitaci, erozi. Napr.
ERCuUNiIAI Kv 70J Fe 1’8 pro lodni dily, strojni dily, aparaty, dily Cerpadel, zasobniky na potraviny, atd.
2.0922 Tvrdost 140 HB ' Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2.

2 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronzl, zejména s vysokym obsahem Mn,
gEPuA(;s;S,\éCuMnBAW) Sem 238 wmmz an ]7_35 platovani oceli, Iitiny, h‘eterogenni spoje riznych kovud. Dobré kluzné vlastnosti, odolnogt
ER CuMNNiAl A5 20 % Fe 25 rrlpfské vovqé a kayltac[. Napf. pro I,odnl' Srouby, Vijni turbiny, armatury, 'éoupétka, ventily,
21367 Tvrdost 220 HB | Ni 2’5 hfidele, loZiska, nastroje pro tazeni. Teplota taveni 945-985°C. Ochranny plyn I1.

) ' Dodévéan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB.
gEPuA%fssg Rm 360 N/mm2 f/lndo)gs Sy?w a navar sJitin mjadi s,ai 30% niklu (thnifer) pfi vyrobé chemi(_:kych ?pa,rétﬂ, lodnich
(CuNi30Mn1FeTi) Re 200 N/mm2 Ni 30’ dllu,vodsolovaqch zafizenia v Oﬁ—ghore pramysilu. Odolnosf korozi a morské vodé.
ER CuNi A5 30% Fe 06 Napr’. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNl3QFe__(2.0882). Ochranny plyn I1.
20837 Tvrdost 120 HB Ti <0”05 Dodavéan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV.

MIG/MAG DRATY A PLNENE DRATY PRO LITINU

Typ min. mech. chemické
EN ISO 1071 hodnoty pfi sloeni % vlastnosti a pouziti
DIN 8573 bézné teploté
Rm 500 N/mm? co,1 Masivni MAG_quét pro feriti_cké i au;tenitické Iit_iny s |_(u|_ic':kovym grafitem a spoje s
UTP A 8051 Ti Re 300 N/mm? Mn 3,5 nelegoyanyml i Iegovgnyml ocelemi, médi a slltlpaml niklu. Zvlast konstrukéni svary
S C NiFe-2 A 250 Ni 55 odstl"’ed_wé ||t)’/ch_duktl|lnv|"ch trl{bek, inrl{b,’néstrom, armatur, éerpadgl. ngzevrjaty svar
- Tvrdost 200 HB Ti0,5 bez trhlin, obrobitelny tfiskové. Svafovani za studena, event. s lehkym predehfevem.
Fe z&klad | Doporucen pulsni oblouk, ochranny plyn M12. Dodavan & 0.8-1,0-1,2,
C 0,25 |PInény drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro
SK FNM4-G Si 0,7 navary. Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektrodam.
- Tvrdost 140 HB | Mn 3,5 Austeniticky svar s vysokou pevnosti a taznosti, dobfe tfiskové obrobitelny. Dobra
= MF NiFe-2-S Fe 30 ovladatelnost, snadno odstranitelna struska. Svafovani za studena, event. s lehkym
Ni z&klad | predehifevem. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
CcC 11
SK FN-G Si 0,4 PInény drat MAG pro opravy a navar riznych druh litiny. Austeniticky svar vysoké
- Tvrdost 200 HB | Mn 1,8 pevnosti, tfiskové obrobitelny. Svafovani za studena, event. s lehkym pfedehfevem.
MF NiFe-1-S Fe 45 Ochranny plyn M13 nebo I1. Dodavan & 1,2-1,6
Ni zéklad
C 2.2 Plnény drat s vlastni ochranou pro stejnorodé navary za tepla. Opravy vad odlitkd
SK GS-O Si 2,6 z feritické, feriticko-perlitické a perlitické litiny. Pfedehfev a mezivrstvova teplota 450°C,
MF 2-GF-G Mn 0,3 doporuceno tepelné zpracovani pfi 850°C pro dosazeni optimalni struktury.
Fe zéklad | Dodavan & 1,6-2,4-2,8.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php

18



http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy.php

voestalpine Bdhler Welding

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN 14700 Fe zaklad
C 0,35 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a
53-58 HRc ; ™ i on A . o L e
o Si 0,3 tlakem pfi menSich rdzech. Opravy i vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Dil¢iky,
UTPAT73G2 Zihani 235 HB P TR b L . : S .
p Mn 1,2 upinaci hroty, Celisti svéraku, vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci
MSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc bt . S A 2. FRSNS L e
crxot Cr 7 nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné ¢elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlacnych
S ZFe8 popousténi P Py . . e .
53 HRC Mo 2 lisd, stiraci listy, rovnaci valce, valcovaci trny, vysekavaci noze na plech atd. Ochranny
Ti 0,3 plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
42-46 HRc gi 8 g 5 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotiebeni,
UTPA73G3 Zihani 230 HB Mn 0’7 vysoka houzevnatost. Opravy i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Napfr.
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc Cr 5’ zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty,
S ZFe3 popousténi Mo 4 ostfihovaci noze. Opravy opotiebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
45 HRc Ti 06 Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
38-42 HRc CcC 01 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost razdm, tlaku, otéru pfi vy$si teploté, vysoka
UTPA73G4 zihani 230 HB |Si 0,4 houzevnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, vélce,
MSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc | Mn 0,6 ostfihovaci noze, hnaci ¢tyflistky, platovani membranovych stén, opravy opotfebeni i
SZFe3 popousténi Cr 6,5 nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
42 HRc Mo 3,3 Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
C 0,02
Si 0,2 Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozitéjSi nastroje pracujici za tepla, ale i za
UTP A 702 32-35 HRc Mn 0,6 studena. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobre
MSG 3-GZ-350 T po vytvrzeni Ni 18 tfiskové obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opotiebeni. Vyborn4 slitina pro formy
SZFe5 3-4 h/480°C Co 12 na plasty a formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, nlizky pro silné materialy, nastroje
Wr.Nr. 1.6356 50-54 HRc | Mo 4 pro taZzeni, razeni, ohranovani, stfihani za tepla, kovani.
Ti 1,6 Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Al 0,1
60-64 HRC gi (])' 2 Drat pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnostem rychlofeznych
UTP A 696 oo o y oceli. Odolnost otéru, tlaku, razim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a
Zihani 250 HB | Mn 0,2 . M o A . P . Ty
MSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr 4 pracovni plochy. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
SZFe4 ODOUSEENI Mo 8.5 Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze, stfizné nastroje pro automobilovy pramysl.
Wr.Nr. 1.3348 pop 62-66 HRC | W 1’8 Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346 atd.
v 2’ Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan & 1,2
C 04 Drat pro navary podobnych 17% Cr oceli a navar nelegovanych oceli a ocelolitin.
. Si <0,5 Odolnost korozi ve vodé, pafe, morské vodé, ziedénych organickych kyselinach, zejména
Thermanit 1740 48 HRE Mn<0,5 pro tésnici plochy napf. armatur atd. Dale navary ve vySe uvedeném korozivnim
EN ISO 14343 GZ 17 Mo H | po 760°C/2 h o . . . N . P
WrNT. 1.4122 230 HB Cr 16,5 | prostredi, které jsou zarover opotfebovavané otérem a teplotou.
R Mo 1 Napf. formy na plasty atd. Pracovni teploty do 450 °C.
Ni 0,5 Ochranny plyn M12, M 13. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A DUR 600 c 05 Drat. pro navar odolny gteru,. tlaku, raz(im na k::)nstrukcnl, I|Ee, nas’trOJo_ve amanganové
54-60 HRc ; oceli. Zemni a stavebni stroje, hrany IZic bagrd, zuby, kore¢ky, nastroje na Upravu hornin,
MSG 6-GZ-60-S DR Si 3 PR P e AR AP
S7Fe 8 zihani 250 HB Mn 0.5 drtici Celisti, kuzele, miatici liSty, kladivové mlyny, na nastrojové oceli zejména fezné
Wr.Nr. 1.4718 kaleni 62 HRc Cr 9’5 hrany a plochy nastroju pro stfihani, tvareni, vysekavani, taZzeni, opravy i novou vyrobu.
T ' Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
gi C:JL?]’_G Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu navarem na méné jakostni nosi¢. Navar
’ nastrojli z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava
UTP A DUR 650 Mn 0,4 " P . SRS R o v
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRC Cr 5.2 opotfebeni otérem a razy. Napf. nastroje na tlakoveé liti, kovaci zapustky, nlizky pro
S7 Fe 8 Mo 1’4 stfihani za tepla, ostfihovadla, valce, trny, péchovadla, dale napt. podbijece prazcu, vrtaci
Vv 0’3 kladiva, drzaky sekact, pracovnich ploch zafizeni pro Upravu kameniva, lisovaci formy na
W 1’3 brusivo atd. Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
C 05
Si 1l PInény drat pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosféfe. Vynikajici
SK 600-G 57-62 HRC Mn 1,6 odolnost opotfebeni tfenim a otérem pfi dobré houzevnatosti. PouZiti napf. pro bagrové
MF 6-GF-60-GP Cr 6 zuby, €erpadla pisku a Stérku, transportni fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd.
Mo 0,85 | Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti 0,9
C 045
St 0.6 PInény drat pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici
Mn 0,9 N N T T .
SK 650-G 5762 HRC Cr 55 odolnost opotfebeni tfenim a otérem pfi mirném az stfednim razovém zatizeni.
MF 3-GF-60-GT Mo 1’ 2 Pouziti napf. pro zapustky, odirajici se kovové dily, razové vrtaky atd.
vV 0 ’5 Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 1,2-1,6-2,4.
W 1,6
UTP A DUR 250 gi 83? Drat pro houzevnaté, dobfe obrobitelné navary. Napf. pro vyplné na nelegované a
MSG 1-GZ-250 ' nizkolegované oceli, kolejnice, kfizeni, vodici liSty, ob&zna kola, jefabova kola, hfidele,
250 HB Mn 1 e L by ; o
SZFel cri spojky, €asti pfevodu, dily zemédélskych a stavebnich stroju.
Wr.Nr. 1.8401 Ti 0.2 Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Cc 0,7
UTP A DUR 350 450 HB Si 0,3 Drat pro houZevnaté navary namahané kromé tlaku a razu jiz i otérem. Pro pojezdova
MSG 2-GZ-400 zihadni 200 HB | Mn 2 ustroji pasovych vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici liSty, fetézova kola, razniky.
kaleni62 HRc |Cr 1 Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti 0,2
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DRATY MIG/MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, EN 14700 tvrdost sloZzeni % | vlastnosti a pouziti
ASME IIC SFA 5.21 Fe zaklad
C 0,35
SK 350-G Si 0,4 Plnény,drét pro §tFedn5§ tvrdyvnévgr ve vosiorovne’ i S\{iS|E§ poloze. prré odoln‘ost L’Jr)avé
ME 1-GF-350-GP 330 HB Mn 1,5 materialu a opotfebeni vymackanim. Napf. pro kluzné dily, ozubena kola, spojky, vélce a
Cr 1,8 kladky, hfidele, pouzdra atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
Mo 0,5
SK AP-O 205 HB C 0,37 PInény drat pro navar manganové i uhlikové oceli a vypln pod tvrdonavar na oceli.
ME 7-GF-250-KP po zpevnéni Si 04 OdoIn_ost opotrebeni pfi z_nac":nle'm tlaku,wrvézgch,vvalenl'. Vvyé,é" otérL{vzdornost a ]
T 7 Fe9 50-55 HRC Mn 16 korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni, vénce rota¢nich peci, zvony vysokych peci,
Cr 12,8 | zuby bagrd, drtice strusky, rozmélfiovaci mlyny. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
f/ln ]0'2 Plnény drat s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakim
SK 258 TiC-O karbidy ve Si o 2 a razm. Vysokym predehfevem Ize dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce a kladiva,
MF 6-GF-60-GP svaru tvrdosti Cr 6 1 korecky, transportni Sneky, saci dopravniky, riizné pracovni plochy michacd, drticd,
T Z Fe8 58 HRc ' stavebnich i zemédélskych strojl. Velmi rozSifeny typ pro renovace technologii pro drceni
Mo 1,4 . . . Py
Ti 55 a Upravu vapence a pro vyrobu cementu. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
gE ggg:g Karbidy ve K:/In 3'72 Plnén_y dréat s vlastni och_ranou pro navarovani dill opotfebovavanych otérem pfi
svaru tvrdosti Si l’ rr!irnéjél'c,h’ral'lzech. Poui_lti pro ér)e_kové dopravn'l’ky,, bagrové zuby, korecky, saci Cerpadla
ME 10-GF-60-G 60 HRG Cr 26’5 pISkl:I, m|5|0| lopatky, briketovaci ||s¥, pelfatovaf:l yalce atd.v ]
TZFe14 B 05 Dodavan & 1,2-1,6. Jako & 2,4-2,8 je drat vyrabén s ozna¢enim SK 866-0.
C 56 N . . Sk N PR . v
. y PInény drat s vlastni ochranou pro navar dild silné opotfebovavanych otérem pfi stfednich
I\S/Illgfc\)fgl-:c-)65-G E\?;?Ld%/v:;osti '\S/Iin ?L% réazech az do teplot 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtiCe strusky,
’ vyhrnovace popela, drtici valce, mlatici liSty, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich
TZFel5 64 HRc Cr 20,2 o . " M P L -
Nb 6.7 bagr, piskové tryskace, noZe srovnavacich pasu, michace. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
C 53
karbidy ve Mn 0,2 PInény dréat s vlastni ochranou pro navarovani dild extrémné opotfebovavanych otérem a
SK A 45-0 svaru tvrdosti Si 0,7 erozi pfi_!m'rnych razech. Pouziti do tgplot 600°C, né\_/arje dostate¢né odolny i korozi. Pro
MF10-GF-65-GT 63 HRc pfi Cr 21 dily §tr01vu pro upra\(u a t.ranspor’t zeminy, cc’amentu, mhléfské hmoty,’ pro tla¢né évneky,'
TZFe16 550°C 54 HRc | Mo 6,3 drtici hvézdice a rosty sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci $neky horkého popela, Skrabaky
pfi 600°C 50 Nb 6 kolovych mlynt, briketovaci lisy, zafizeni pro vymyvani hornin, dily sacich bagrd, drtice
HRc W 1,9 slinku, zvony vysokych peci atd. Dodavan & 1,6-2,4-2,8
vV 1
WSOK,yﬁ?(d”b K:/I ]C-)E‘;E; Plnény drat s vlastni ochranou (O) nebo MAG (G) pro navar odolny extrémné silné abrazi
SK ABRA-MAX O/G th}c;T:izt'ljca bg:id%_ Sinl 8 a erozi, teplotam az 650°C. Téchto vlastnosti je dosaZeno jiz v 1. vrstvé. Casti stroj pro
- homogenns Cr 8’ pFepravg hornin, napl"’. guby a dasné kor'ec':ekv, rypadel ,a’dalél', casti tecthIogii pro vyrobu
- rozptylenych v | (Mo,Nb,V, stavgt?nlch r)mot, zejme’nE} cementu, vrtdky, Sneky, dl‘tICI’ desky, zuby a valce,
matrici 70 HRc | W,B) >20 ventilatorova kola. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8. Ochranny plyn u MAG typu M13 (ArO,).
SK 900-0 matrice 63 HRc | karbidy W PI_nén)'/ drét s vlastni ochranou pro navarovani dili extrémné opotfebovavanych otérem
ME 21-GF-65-G karbidy W v Fe pfi malych rézech a tlaku. Napf. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni vrtaky,
az 2500 HV matrici korunky, mleci desky, ryhovaci a hloubici frézy atd. Dodavan & 1,6-2,0-2,4
SK 900 Ni-G matrice 46 HRc | karbidy P_Inény drat MAG pro né\o/ar dila ext[ér:nr]é opotFebov_a"vanych’ otérem. Fosfatové do[y,
ME 22-GF-45-G karbidy W W, CrNiB | cihlafsky a keramicky primysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dfevarsky primysl,
az 2500 HV matrice noze a drti¢e. Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O2). Dodavan & 1,6.
C 0,05
190 HB A
I\S/||I<: ;g%gé%%_%?z zpevnéni l\SAInCiB PInény drat pro austeniticky navar typu Hastelloy C zpevriujici za studena, s vysokou
300-400 HB Cri6 odolnosti tlaku, raztim, korozi, tepelnym Sokdm, velmi vysoka odolnost oxidaci, pouziti do
Mo 16 teplot 1100°C. Néstroj_e pracuijici za _vysok)'/ch teplot jako noze pro stfihani, voditka pro
200 HB / 425°C W 4 vélcovani, rovnaci stolice, Snekové lisy, kovadla, protahovaci trny atd.
190 HB / 650°C Ochranny plyn M 13, M21, I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
180 HB / 760°C | =6
Ni z&klad
gi fzs Plnény drat pro navar v ochrannérr_l pI_ynu. Dobréa odolnost otéru, vysokéa odolnost erozi,
SK STELKAY 6-G Mn 0 8 kavitaci, kprozi, tlaiku a raztm, vynikajici odplnost opqtl"’ebenvi kgv-kov. Pro teploty do
MF 20-GF-40-CTZ 40 HRc Cr 3’0 800°_C, k'ratkodobe 1] 00°C, odolnost prudkyrp tepelnym zménam.
ERC CoCr-A W 4.2 Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motor(, té&snici plochy vodnich, plynovych, parnich
Fe 3 a kyselinovych arm?tur, trysky Snekovych lis, noze pro stfihani blokl, predvalka,
Co zaklad kulatiny, €asti mlyn(. Ochranny plyn M 13, 11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
Cc 23
SK STELKAY 1-G I\S/IInlO% PInény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, otéru,
MF 20-GF-55-CTZ 54 HRc Cr 2(’3 5 oxidaci, korozi, vysokym teplotam. Pouziti pro dily mlyn(, lis na palmovy olej, extrudert
ERC CoCr-C W 11’5 na plasty, gumarenskych zafizeni, pro misici lopatky, Skrabaky, atd.
Fe 3 ! Ochranny plyn M 13, 11. Dodavéan & 1,2-1,6.
Co z&klad

Dale draty Thermanit X a Thermanit 30/10 viz str. 16, draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17, bronzové draty viz str. 18 (zejména UTP A 34 N)
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DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELI PLAMENEM

Typ min. mech chemickée
EN 12536: ’ . . wir
AWS AB.2-07: hggn(?ty pri sloze,nl % | vlastnosti a pouZiti
AWS A5.2M-07: bézné teploté Fe zaklad
Bohler BW VI Rm 340 N/mm?
ol Re 235 N/mm? g 00](_)8 Pomédény drat s tekutou svarovou lazni pro bézné svary oceli do S275JR.
R45-G A5 14 % Mln 0 6 Ocel S235JR, L195. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV, LTSS, CE.
RM30-G Kv 35J '
Bohler BW XIl Rm 410 N/mm* [C 0,1 Pomédény drat pro vysoce jakostni svary. Hust&jsi snadno ovladatelna svarova lazen,
ol Re 275 N/mm? |Si 0,15 odolna prehrati, dobré pfeklenuti mezery. Parni kotle a zasobniky z oceli do S275JR,
R60-G A5 14 % Mn 1,1 kotlové plechy do P265GH. Ocel S235JR-S275JR, P275GH, L235-290NB.
RM40-G Kv 47 J Ni 0,45 Dodavan @ 2,0-2,5-3,0. Schvéleni TUV, DB, CE
Bohler DMO Rm 440 N/mm® | C 0,12 Pomédény drat zejména pro svary trubek pfi vysokych poZadavcich na jakost.
oIV Re 295 N/mm? |Si 0,15 Pro teploty v dlouhodobém reZimu do +500°C. Husté&jSi lazen bez rozstfiku a pord.
R60-G A5 22 % Mn 1 Ocel 16Mo3, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod.
RM40-G Kv 39J Mo 0,5 Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV, DB, SEPROZ, CE.
Bohler DCMS E‘r’nzlg%”;\l i gi %112 Pomédény drat pro Zaropevné kotlové a potrubéfské oceli jako 13CrMod5 pro teploty
OV (mod.) Re 315 N/mm? | Mn 0’8 v dlouhodobém rezimu do +500°C. Hustéjsi lazer bez rozstfiku a pord. _
R65-G A 16 % Cr 1:2 Ocel 1§CrMo45', 15CrM95f1, G17CrMo55, A6CrM'oV4’, apod. a podobné oceli odolné
RM45-G Ky 47 3 Mo 0.5 louhovym trhlindm. Dodavan & 2,0-2,5-3,0. Schvéleni TUV, SEPROZ, CE
WIG DRATY PRO NELEGOVANE OCELI
Typ min. mech. chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.18 bézné teploté Fe zaklad
Rm 560 N/mmz
Union | 52 . Re 440 N/mm C. 0,08 Pomédeény drat pro svary €asti kotll, zasobnik(, aparatd, potrubi z nelegovanych oceli,
W 42 5 W3Sil A5 25% Si 0,85 . , N L. ot
ER70S-6 Kv 130 J Mn 1,5 v€. jemnozrnnych az do S420N. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvéaleni TUV, DB, DNV.
Kv 50 J/-50°C
Rm 530 N/mm?*
Bohler EML 5 Re 460 N/mm® |C 0,1 Pomédény drat zejména pro tenké plechy, trubky a kofenové svary nelegovanych ocel,
W 46 5 W2Si A5 23 % Si 0,6 vhodny i pro nasledné zinkované & emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty.
ER70S-3 Kv 130J Mn 1,2 Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, DB, Statoil, CE.

Kv 47 J/-50°C

WIG DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ min. mech. chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi sloZeni % | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 bézné teploté Fe zaklad

Rm 550 Nfmm” | . 0
Bohler Ni 1-1G Re 460 N/mm?’ Si 0’7 WIG drat pro svafovani oceli vy33i pevnosti a oceli houzevnatych do -50°C. PouZziti napf.
W 46 5 W3Nil A5 20 % Mn 1’4 u Offshore zafizeni a pfi svafovani oceli s vySSimi naroky na houzevnatost.
ER80S-Nil1 (mod.) Kv 150J Ni 0 ’9 Dodéavan & 2,0-2,4.

Kv 47 J /-50°C '

Rm 550 N/mm? C 008 Pomédény drat pro svary niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou
Bohler 2,5 Ni-IG Re 460 N/mm? Si 0’6 houzZevnatosti za nizkych teplot, zejména pro tenké plechy a kofenové svary. Ocel
W 46 8 W2Ni2 A5 20 % M l’ 12Ni14, 14Ni6, 10Nil14, 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2,
ER80S-Ni2 Kv 200J Nin2 4 S255N-5460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1

Kv 47 J/-80°C ' Dodéavéan & 2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV, BV, GL, Statoil, SEPROZ, CE.

Rm 640 N/'mm? |C 0,08 WIG dlrét pro svarovani oceli vysoké_pevno_sti a ;uélec}:htén)’(ch jgmnogrnr})’(ch oceli. o
Bshler NiMo 1-1G Re 550 N/mm2 | Si 06 Vysoka hoyzevnatqst a E)dolnost vzniku trhlin, vyborné vlastnosti za nizkych teplot a nizky
W 55 6 11 Mn3Ni1Mo A5 18 % Mn 1’8 obsah vodiku. Oceli napf. S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-
ER90S-G KV 140 J Mo 0’3 S550QL, S460QL1-S550QL1, P460N, P460NH, P460NL1, P460NL2, L415NB, L415MB-

Kv 47 3/-60°C |Ni 0 ’9 L555MB, L415QB-L555QB, alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500 QL1, aldur

' 550 Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4. Dodavan & 2,4.
2 |C 0,08

Bshler NiCrMo 2 5-1G qu é;g wmmz Si 0,6 WIG drat pro svarovani oceli vysoké pevnc_)sti a zuslechténych jempozrnn)'/ch oceli
W 69 6 I1 Mn3Ni2’ 5CrMo AB 17 % Mn 1,4 s vysokymi poZadavky na houzevnatost pfi nizkych teplotach. Oceli napf. S620Q,
ER110S-G : Kv 160 J C_r 0,3 S620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-S690QL1, alform plate 620 M, 700 M, aldur 620 Q,

Ky 47 3 /-60°C | Ni25 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1. Dodavan & 2,4.

Mo 0,4
oon Mo Rm 570 N/mm2 | C 0,1 | Pom&dény drét pro houzevnaté svary tlakovych nadob a potrubi. Velmi dobré oviadani
ER80S-G(A1) Re 480 N/mm2 | Si 0,6 svarové lazné. Ogell P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrmné do §420N, 16Mo3,
EN ISO 636-A A5 23 % Mn 1,15 17M(1N!0V64, 15NiCuMoNDb5, 20Mnl\/!o45, 20MnMoNi55. Ochranny plyn 11-13.
W 46 3 W2Mo Kv 110J Mo 0,5 Dodavan &1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, DB

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php 21
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WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE, STREDNELEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mech. chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 bézné teploté Fe zaklad
Bohler DMO-IG Rm 550 N/mmz2 c o1 Pomédeény drat pro ne- a nizkolegované oceli a Mo legované zaruvzdorné oceli (16Mo3),
W MoSi Re 460 N/mm2 Si O’6 oceli odolné starnuti a oceli odolné louhovym trhlinam. HouZevnaté svary kotl(, tlakovych
W 46 3 W2Mo A5 20 % Mn 1’1 nadob, potrubi, jefabd, _konstrukci. Velmi dobré svarfovaci vlastnosti, vysoce jakostni svar,
ER70S-Al (ER80S-G) Kv 110J Mo 0’5 houzevnaty, odolny trhlindm, starnuti, vhgdny pro teploty -30°C az +500°C (+550°C).
Wr.Nr. 1.5424 Kv 47 J/-30°C ' Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, KTA, DB, BV, DNV, CRS, CE, NAKS
Béhler DCMS-IG po zZihani ' C 01 Pomédény drat pro svary &asti kotll, tlakovych nadob, reaktorll a trubek z oceli 1.7335
W CrMo1Si Rm 550 N/mm2 Si 0,6 lSCrM94—5, VASTIVI. A193 Gr..BY, 1.73?7 G17vCrI\{I05—5,vA217 Gr. WC6, A335 G.r..Plil. 631
ER80S-G ERB80S-B2 mod. Re 355 N/mm“ | Mn 1 P12, Qale gusleqhtltelne ocelllpodobnt’eho slqzelnl, napf. 24C’rM05, 42CrMo4, nitridacni a
WrNF. 1.7339 A5 20 % Cr 1,2 vytvrditelné oceli, oceli odolné louhovym frhllnam. Ochranny plyn I1.
T Kv 47J Mo 0,5 Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE, NAKS.
Béhler DMV 83-IG po zihani i gi %%8 Pomédény drat pro svary kotld, tIakO\/’ych nédob a potrubi specialné zvoceli ]:4|\/|0V6—3, )
W MoVSi Rm 620 N/mm2 Mn 0’9 CS_N ,15 128. Schva_xleno v dIouhoo_Iobem rezu‘_nuvc’lo teplot,560°_C. Hogzevnaty svar odolny
ER80S-G Re 355 N/mm Cr 0’45 trhlindm s vysokymi dlouhodobymi hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 14MoV6-3,
Wr.NT. 1.5407 A5 18 % Mo 0185 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11, G17__CrMOV5—10.
T Kv 47J vV 0 ’35 Ochranny plyn 11. Dodavan & 2,4. Schvaleni TUV, LTSS, SEPROZ, CE
Bohler CM 2-1G E%Zgg%n;\l/mmz gi 828 Pomédény drat pro svary &asti kotll, tlakovych nadob, reaktorll a trubek z oceli 1.7380
W CrMo2Si Re 440 N/mm? | Mn 0’9 1QCrM09-1Q, ASTM A§55 _Gllf-PgZ,’ 1.7379 Gl?C,rMo9-1v0, A217 Gr. WC9.
ER80S-G ER80S-B3 mod. A 18 % Cr 2’5 Dale pro zuslechtitelné a nitridacni oceli podobného slozen!..
Wr.Nr. 1.7384 K ’ Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvéleni TUV, SEPROZ, CE, NAKS.
v 470 Mo 1,0
Cc 0,07
po zihani VA
Union | P23 Rm 620 N/mm? C 2’2 Svary ¢asti kotll, tlakovych nadob, reaktortl a trubek z oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM
WZ CrWV 21,5 Re 500 N/mm? Wr 1’7 A213), Grade P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2).
ER90S-G A5 17 % vV 0’22 Ochranny plyn 11-13. Dodavan @ 1,6-2,0-2,5-3,2. Schvaleni TUV
Kv 100J Nb 0,05
N 0,01
C 0,05
po zihani . I\S/Iln 82
\L/Jvnzlcg-l\lﬂgg\iTi/Nb E(T ggg wmmz Cr 2,2 Svary Casti kotll, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7378 7CrMoVTiB10-10
ER90S-G A5 20 % \I\;Ioolzz (T/P 24). Ochranny plyn 11-13. Dodavan & 1,6-2,0-2,5-3,2. Schvaleni TUV
Kv 100J TilND
0,04
po zihani C 0,08 Pomédeény drat pro zarupevné oceli a oceli odoIné stlatenému H,, pouzivané pfi stavbé
Bohler CM 5-1G Rm 590 N/mm? | Si 0,4 kotlG a potrubi a zafizeni pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 650°C
W CrMo5Si Re 470 N/mm? | Mn 0,5 v dlouhodobém rezimu, Zarupevné oceli a odlitky podobného legovani a podobné
ER80S-B6 A5 17 % Cr 5,8 zuSlechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm2. Ocel X12CrMo5, GX12CrMo5.
Kv 47 J Mo 0,6 Ochranny plyn 11. Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE.
Cc 01
Th it MTS 3 Eo 2éh2%n:\u 2 I\S/|In0035 Vysoce zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
W ool Ro 230 Nfmme | CT 9 Zuslecht&né 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355
ER90S-B9 A5 17 % Mo 1 Gr. P91(T91), A213/213M Gr. T91. )
Kv 50 J Ni 0,7 Ochranny plyn 11. Dodavan & 2,0-2,4-3,0. Schvéaleni TUV.
Nb 0,06
V 0,2
Cc 01
Si 0,25
Mn 0,5
wze rCTI\?Irc])I\;VQA/LE g %65 15 %%Z;hz%n;\] /mm? f\:/lro gi Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a navar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
i 2 | ar ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-G Re 560 N/mm® | Ni 0,5 ; L s A
ER90S-B9(mod.) A5 15 % W 1.6 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV
Kv 41J vV 0.2
Nb 0,06
N 0,04
Cc 02
po zihani I\S/Iln 82 Vysoce zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
Thermanit MTS 4Si Rm 700 N/mm? Cr ﬁ Zuslechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV12Si Re 590 N/mm? Mo 1 Stejnorodé zaropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoV12-1,
ER505(mod.) A5 15% Ni 04 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVI\.l.b), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
Kv 35J W 0’5 Ochranny plyn I11. Dodavan & 2,4. Schvaleni TUV.
V 0,3

Déle Thermanit ATS 4 viz str. 24
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WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

-IE-)ll\lpISO 14343-A min. mech. chemické
AWS A5.9 ) hodnoty pfi sloie’nl' % | vlastnosti a pouziti
WrNT. ’ bézné teploté Fe zaklad
. . po zihani ¢ 002 . )
Thermanit 13/04 Si Rm 800 N/mm? Si 0,7 Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA 6 NM.
W 134 Re 720 N/mm? Mn 0,7 Vysoké odolnost proti vzniku koroznich tnavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) A 18 % Cr 12,3 | Tvrdost 38 HRc, po Zihani 250 HB. Ochranny plyn I1.
1.4351 Kv 50J Ni 4,7 Dodavan @ 2,4. Schvaleni TUV
, Mo 0,5
UTP A 660 Eem 228 “;mmz gi 8506 Drat pro 13-18 % Cr oceli, névar_ na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf.
W Z 17 Ti A5 20 % Mn 0’5 navar tésnicich ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a
. ! v oxidaénich zplodinach do 950°C, zvlasté vhodny i do zplodin s obsahem siry.
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost navaru | Cr 17,5 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,4
200-280 HB Ti 05 ) T
Thermanit JE-308L Rm 570 N/mmz C 0,02 Nerezavévjl'ci ne§tabilizov§né i stapilizoyane’ CrNi (N) 1&_3/8 oceli a odlitky. '
W 199 L Re 400 N/mm~® | Si 0,5 Svar houzevngty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L A5 35% Mn 1,7 1.4550 X6CrNiNb18-10, A[SI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320
14316 Kv 100J Cr 20 Gr. B8G nebo D. Ochranny plyn I1. )
) Kv 35 J/-196°C | Ni 10 Dodavéan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DB, CWB, DNV
C 0,05
Thermanit H-347 Rm 570 N/mm? | Si 0,5 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Napf. oceli
W 19 9 Nb Re 400 N/mm? | Mn 1,8 skupiny 1.4550 X6CrNiNb18-10 jakoz dle VdTUV-Merkblatt 1000 pfifazené materidly,
ER347 A5 30 % Cr 19,5 | AISI 347,321, 302, 304, 304L, 304LN, ASTM A296 Gr. CF8, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C
1.4551 Kv 65J Ni 9,5 nebo D. Ochranny plyn 11. Dodavan @ 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéaleni TUV, DB
Nb 212xC
C 0,02
Thermanit GE 316L Rm 580 N/mm? | Si 0,5 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19123L Re 450 N/mm? | Mn 1,7 Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER316L A5 35% Cr 18,5 | Ochranny plyn I1.
1.4430 Kv 100J Ni 12,3 | Dodavan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvaleni TUV, DB, CWB, DNV, GL.
Mo 2,6
C 0,04
. 2 | Si 0,4
wingn;,\?b qu igg wmmz Mn 1,7 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
ER318 A5 30 % Cr 195 Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316C13.
1.4576 Kv 100 J 'l\\l/ll 121,75 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DB.
0 Z,
Nb 212xC
gi 821 Svary s vysSi odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dllkové korozi.
Thermanit 18/17 E Rm 570 N/mm? M 5’5 Svar nemagneticky. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
WZ 18 16 5 NL Re 380 N/mm? Crn 1§ CrNiMo (N) oceli a odlitky, napf. 1.4429 X2CrNiMo17-13-3, 1.4436 X3CrNiMo17-13-3,
ER317L(mod.) A5 35% Ni 17.2 1.4438 X2CrNiMo018-15-4, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12,
1.4453 Kv 100J Mo 4’3 AISI 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726. i
N 0,’6 Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV, DB
gi <8’§25 Svary CrNiMoCu oceli a odlitkd, heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, napr.
Thermanit 20/25 Cu Rm 550 N/mm? Mn 2’5 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2,
W20255CulL Re 350 N/mm? Cr 26 5 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5,
ER385 A5 35% Ni 25’ 1.4537 >’(1CrNiMoCuN25-25-5 a dalsi, jakoz s feritickymi §355J, podobné CrNi oceli
1.4519 Kv 55J Mo 4.8 s vysokym obsahem Mo, UNS N08904, §31726. Ochranny plyn 11.
Cu 1”5 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvaleni TUV
C 0,02
: 2 | Si 0,4 Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim
W(;rzrgaglﬁliﬂog E(T 67338 wmmz Mn 1,7 v médiich s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost dulkové korozi.
ER2209 A 25 04 Cr 22,5 | Oceli 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi, jakoz heterogenni spoje mezi nimi as feritickymi
~ 1.4462 Kv 100 J Ni 8,8 ocelemi do S355J, 16Mo3 a skupinou 1.4_1_583 X10CrNiMoNb18-12. Ochranny plyn I1.
’ Mo 3,2 Dodavan g 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvaleni TUV, GL, DNV, ABS, LR
N 0,15
C 0,02
s Si 0,3
Thermanit 25/09 CuT R 750 Ay, | Mn 08 | Nerezavejici austeniticko-feritickeé oceli 1.4515 / GX3CINiMOCUNZ26-6-3, 14517 /
W2594NL A 25 04 Ni 9 5 GX3C[NiMoCuN25-6-§-3, 2v5% Cr superduplexni,oceli Zeron 100, §AF 25/07, FAL.C 100.
ER2594 Kv 80 J Mo 3”7 Vysokavpevnost, dolbra houzevnaFos’t, velmi dobra odolnost dulkové korozi a korozi
= 1.4501 Kv 50J/-40°C [N 022 |V mezefe. Ochranny plyn 1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cu 0,6
W 0,6

Dale draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25
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WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ZARUVZDORNE OCELI

Typ min. mech chemickée
EN ISO 14343-A h d. St 0 . gire
AWS A5.9 cv)vn(')ty pri sloze,nl % | vlastnosti a pouZiti
WrNT. bézné teploté Fe zaklad

. 2 | C 0,05
Wiggaﬂ't ATS 4 Eem 288 “;mmz Si 0,4 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C. Oceli
ER19-10H AB 30 % Mn 1,8 napf. 1.4948 X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiNb18-10, )

1.4948 Kv 100 J (,\er :;SéS AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn 11. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4. Schvaleni TUV.
9,

. > |C 0,11 | Cra CrNizaruvzdorné oceli a odlitky, napf. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM
Wt;rznlzn}l_lt D Eem 238 “;mmz Si 1,2 A297HF. O_dolpo'st \Y ho_rkém prostredi: ) . .
ER309 (mod.) A5 30 % Mn 1,2 Vzducr], <’)X|dacrln zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m3 850:’C nad 2g S/3m
1.4829 ' Kv 85 J Cr 22 Redukéni zplodiny 900°C bez siry 850°C do 2g S/m neni nad 2g S/m

) Ni 11 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
S C 0,07
gﬂcé(zeohﬁ?mmrﬁﬁ/ Si 1,6 V prvni fadé pro zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro Outokumpu 253 MA (1.4835),
Avesta 253 MA Re 520 N/mm? Mn 0,6 dale pak 151_"7 MA_ (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich kompr, ¢asti horakl atd.
- A 3204 Cr 21 Odolnost oxidaci do 1150°C, odolnost trhlinam za tepla. Ochranny plyn I1.
Kv 140 J Ni 10 Dodévan ¢ 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
N 0,15
Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky napf. 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840

. . > |C 0,13 | GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AISI 305, 310, 314, ASTM A297 HF,
W(;rsrr;%nl\l;nc& Eg] ggg wmmz Si 1,0 A297 HJ, houzevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostfedi zplodin se sirou kryci
ER310 (mod.) A5 25 Mn 2,5 vrstva Thermanit L), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. do 300°C).

1.4842 ' Kv 80J C_r 25 Ochranny plyn I1. Dodavan &J1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Odolnost v horkém psrostl"'edi:
' Ni 20 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150°C bez siry  1100°C do 2g S/m
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry  1040°C do 2g S/m®
RmM 650 N/mm? C 0,07 Svary stejnyc_h a podobnych zaruvzdornych _oceli pro tepelné zafizeni s vysokou odoln_osti
Bohler FA-IG Re 500 N/mm? Si 0,8 redukéni a oxidacni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svard na Cr-Si-Al
W 25 4 A 20 % Mn 1,2 ocelich. Odolnost o_p_alu do l_;OOj’C. anucko-austenltlcké oceli
1.4820 Kv 40 J Cr 25,7 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740,
Ni 4,5 oceli AISI 327, ASTM A297HC. Dodavan & 2,4x1000.
C 0,12 | Stejné a podobné zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odoIné nauhli€ujici atmosfére,
UTP 2133 Mn Rm 600 N/mm” | Si 0,3 1.4859 GX 10 NiCrNb 32 20, 1.4876 X 10 NiCrAlITi 32 20, 1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20,
W Z 21 33 Mn Nb Re 400 N/mm? | Mn 4,5 1.4959 X 8 NiCrAlITI 31 21. Odolnost v horkém prostiedi:
- A5 25% Cr 21 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1050°C bez siry  1000°C do 2g S/m°
= 1.4850 Kv 70J Ni 33 Redukeni zplodiny 1000°C bez siry 950°C do 2g S/m®
Nb 1,2 Ochranny plyn 11. Dodavan @ 2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV.

Dale draty UTP A 660 z pfedchozi tabulky, Thermanit X a UTP A 651 z dalSi tabulky a draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNI POUZITI

Typ min. mech chemické
EN ISO 14343-A ’ SRV . gire
AWS A5.9 hggn(?ty pri sloze,nl % | vlastnosti a pouZiti
WENT. bé&zné teploté Fe zaklad
C 01 Austenitické oceli sdruzené do skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi, oceli
Thermanit X Rm 620 N/mm? | Si 0,6 vysoké pevnosti, nelegované i legované konstrukeni a zus$lechtitelné oceli, manganova
W 18 8 Mn Re 450 N/mm? | Mn 7 ocel, pancéfovaci plechy, kotlové oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi
ER307(mod.) A5 35% Cr 18,5 ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté
1.4370 Kv 100J Ni 8 mezivrstvy pfi navarovani. Odolnost opalu do 850°C, v prostfedi sirnych zplodin do
N 0,12 |500°C. Ochranny plyn 11. Dodavan @ 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0. Schvaleni TUV, DB, DNV
C 002 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani
Thermanit 25/14 E-309L Rm 580 N/mm? Si 0’5 platovanych plechi. NejrozSifengjSi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a
W2312L Re 430 N/mm? Mn 1 7 nizkolegovanymi v€. pevnostnich a zuslechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi i
ER309L A5 30 % Cr 2’4 iéruvzdornymi. Skupiqg 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritick_)'/mi do S355N. Prvni vrstva
1.4332 Kv 80J Ni 13 platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a iéropevnyclh jemnozrnnych oceli.
Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV, GL, CWB
typické hodnot¥ C 0,02
Avesta P 5 Rm 640 N/mm2 Si 0,35 Svarovani yysol’(olegovanych oce!i S nel-legpv’anym’l a nizkolegovanymi, navafovani na
W 23122 L Re 470 N/mm® | Mn 1,5 n(va_legovavne’a plzkolegoyane 9cel|, svafovani oceli typu durostat® a alform®.
ER309LMo (mod.) A5 30 % C_r 21,5 PFi navafovani odpovida prvni vrstva slitiné typu 1.4401/316L.
Kv 110J Ni 15 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
Kv 90J/-40°C | Mo 2,7
2 |C 01 Pro vysoce jakostni svary a navary. Vysoka pevnost, houzZevnatost, odolnost trhlindm,
\L/JVTEQAQGSI S(T 57528 wmmz Si 0,4 odovlpost’korozi, opalq dq 115Q°C, zpevriuje pFetvaenirp za §tudqna. \_/ybprny pro obti?qé
) A 25 04 Mn 1,6 svaritelné n_ebo neznamé ocveh. S'vary popravs_kan)'/ch nastrojli z nastE'OJove_ oce||_pracu1|0|
1.4337 Kv 273 C_r 30 za studena i za tepla, rychlofezné oceli, pruzinové oceli, manganové oceli, mezivrstvy a
) Ni 9 heterogenni spoje. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,0

Dale draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php 24
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNI POUZITI

Typ min. mech chemické
EN ISO 18274 h d. St 0 . gire
AWS A5.14 cv)vn(')ty pri slngnl % | vlastnosti a pouZiti
WENT. bézné teploté Ni zéklad
Rm 640 N/mm® | C <0,02 | Vysoce Zarupevné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté
UTP A 068 HH Re 420 N/mm® | Si <0,2 za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, oceli 2.4817, 2.4851,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) | A5 35 % Mn 3 1.4876, 1.4941, specialné odlitky CrNi 25/35 s vySSim obsahem uhliku s oceli 1.4859 a
ER NiCr-3 Kv 200 J/ 20°C | Cr 20 1.4876 petrochemickych zafizeni pracujicich do 900°C. Velmi houzevnaty svar odolny
2.4806 Kv 100 J Nb 2,7 trhlindm, kfehnuti, Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym Sokdm. Ochranny plyn 1.
/-196°C | Fe 0,8 Schvéleni TUV, KTA, ABS, GL, DNV. Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,2.
Rm 720 N/mm? C <0,02 ?pdobné vysoce pevné a vysoce kor_ozivz_dorné o_celi, Ni Jeggyané oceli’pro,nizk,é }eploty,
UTP A 6222 Mo Re 420 N/mm? Si <0,2 Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, korozwzdc_)rng a zaruvzdorné platovani. Ocel
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 30% Cr 22 2.4856, 2.4_858, 1.4529, 1.4839. Vysoka mez pevnosti pfi te€eni, pevnost a houzevnatost
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Mo 9 za nizkych i vys'(v)kych teplot, odolnost kor_ozi, napét’oyym trhlin?rp, trhlinérr) za tepla,
2.4831 Kv 85 J /-196°C Nb 3,5 opalu v atmosféfe bez siry do 1jOO°C, oxidaci, korozi pod napétim, vysoka mez unavy.
Fel Ochranny plyn R1. Schvéleni TUV, GL, DNV, ABS. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
C 0,06
Si<0,3
UTP A 6170 Co Rm 750 N/mm? | Cr 22 Svary vysoce zaruvzdornych a vysoce zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu,
S Ni 6617 Re 450 N/mm? | Mo 8,5 vysoce zarupevnych austenitd a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12M09) | A5 30% Co 11,5 | Zarupevnost do 1 000°C, Zaruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, R1.
ER NiCrCoMo-1 Kv 120 J Tio4 Schvaleni TUV. Dodavan @ 1,6-2,0-2,4-3,2.
All
Fel
C <001 Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napf. 2.4602, 2.4605, 2.4610,
UTP A 759 Rm 720 N/mm? Si0 l 2.4819, Alloy 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli,
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? Clr 2’2 5 platovani. Odolnost korozi v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydriddm,
ER NiCrMo-13 A5 35% M015’5 horké zpeéiéténé lfyseliné siroye’, fosfore(":r)é, zne{:iéténym oxidac":nl’m mineréln_im
2.4607 Kv 100J Fe <l’ kyselinam. Vysoka odolnost dullfové korozi, korozi v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi.
Ochranny plyn R1. Schvaleni TUV, GL. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? (s: i%%z Spoje a navar obvyklych druhti niklu vé. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli.
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? I\/Iln 0’3 Vyroba tlakovych zasobnikl a aparatd v chemickém priimyslu, potravinafském primyslu,
ER Ni-1 A5 30% Fe <(’) 1 v energetice, vSude .t.am, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny
2.4155 Kv 160J Ti 33’ plyn I11. Schvéleni TUV, ABS. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 80 M Rm 450 N/mmz gi <00é02 Spoje a navar intip niklu s médi a oce_li p[étoyanych tér:nito intine_lmj. Zejnjéna njaterivély
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) Re 300 N/mm Mn 3 > 2'4.360’.2'4?7.5’ daI’e hetgr.ogen.m.spOJe rlzne Iegovanych maten:alu, napr. oceli s_mgdl a
ER NiCu-7 A5 30% Cu 2’9 slitinami m_edl, ocellose slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a
24377 Kv 80J Fe1l petrochemickém primyslu, stavba moFskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba
' Ti2a lodnich dild. Ochranny plyn 11. Schvaleni TUV, ABS, GL. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU
Typ min. mech chemické
i\'fvlssgslfg 3 hggngty pfi 5 sloigni % | vlastnosti a pouziti
Wr. NI, bézné teploté Al z&klad
Union Al 99,5 2 Y . . . .
S Al Z (AI99,5) Rm 70 N/mm2 o Svarovani Cistého a nizkolegovaného hliniku napf. AW-1200 Al 92)9,0, AW-1050 A Al 99,5,
ER1100(mod.) Re 40 N/mm jiné <0,5 | AW-1070A Al 99,7, AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?”.
3.0259 ' A5 25% Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
gr};f’&é“f"(gﬁ,w ) Rm 180 Nimm" M9 3 | Svarovani siitin Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AlMg1(C),
) Re 80 N/mm Cr <0’ 3 AW-6060 AIMgSi, AW-5454 AlIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mofské vodé, barva podobna
3.3536 A5 18% Ti <0”15 anodicky oxidovanym slitinam. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5Mn RmM 275 N/mm? Mg 4,7 Svary AlMg slitin: napf. AW-5083 _AIMg4,5Mn0,7, AW-5_086 AlMg4, AW-5019 AIMg_5,
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? Mn 0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5183 A5 16% Cr 0,15 | AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC—514OQ_. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn I1.
3.3548 Ti <0,15 | Dodavan g 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni TUV, DB.
Union AlMg4,5MnZr Mg 4,7 | Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMgS,
S Al 5087 (AIMg4 5Mnzr) Rm 275 N/mmz Mn 0,8 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AIS|lMgMn, AW-6061_ AlMg1SiCu,
ER5183(mod.) ' Re 125 N/mm C_r 0,15 | AW-7020 AI_Zn4,5IVng, AC—51309, AC—Swl4(_)0’Vysoka, odolnost vzplku trhlin za tepla. Pro
3.3546 ' A5 16% Ti <0,15 svary k’ompllkovanych konstrukci s ne’prlz’nlvym pnutim. Ochranny plyn 11.
Zr 0,15 | Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni DB, GL.
Union AIMg5 RmM 235 N/mm? Mg 5 Svary slitin Al s <6% Mg, napf. AW-5019 AlMg5, AW-5754 AIMg3, AW-5086 AlMg4,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? Mn 0,3 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5356 A5 18% Cr <0,3 | AW-7020 AlZn4,5Mg1l, AW-5454 AlIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost
3.3556 Ti <0,15 | mofské vodé. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvaleni TUV, DB, GL.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, rizné legované Al slitiny mezi sebou. Pajeni a
S Al 4043 A (AISIi5 (A)) Re 70 N/mm? Si 5 svarovani plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AIMgSi, AW-
ER4043 A5 16% Al zakl. 6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000.

3.2245

Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvaleni DB.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php
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WIG DRATY PRO MED A SLITINY MEDI

Typ

ISO 24373 min. mech. chemické

DIN 1733 hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
AWS A5.7 bézné teploté Cu zakl.

Wr. Nr.:

2 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Husté&jsi svarova lazen,
gI;:PuAléi?? (CuAg1) S'(;n 238 wmmz Agl jemnpzrnné strulftura, vysok:él elektvrické vodivost, teplota taveni 10?0.-1090"0. I?ro
ER Cu AS 20 % M_n <0,2 aparaty, truvb_kove rozvgdy, pvrevadecg proudu. Barvava struktura médi, stfibro v§ak
21211 Tvrdost 60 HB Ni <0,3 omezuje lestitelnost. Pfedehfev nutny od 3 mm tl. stény, (max. 600°C).

) Ochranny plyn 11 (Ar). Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 381 Rm 200 N/mm? | Sn 0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekuté&jsi lazen, elektricka
S Cu 1898 (CuSn1) Re 50 N/mm? |Mn 0,25 | vodivost 15-20 S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody.
ER Cu A5 30% Si 0,3 Pfedehfev nutny od 3 mm tl. stény, (max. 600°C). Ochranny plyn I1 (Ar).
2.1006 Tvrdost 60 HB | Ni <0,3 Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 32 Rm 300 N/mm? Sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a
S Cu 5180 (CuSn6P) Re 150 N/mm? Pn<0 3 olovem, navar na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
ER CuSn-A (mod.) A5 20 % Fe <(’) 1 Ochranny plyn 11 (Ar). Pfedehfev nutny od tl. stény 10 mm 100-250°C.
2.1022 Tvrdost 80 HB ' Dodévéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mmz2 Sn 12 S’vary a navar slitin njédi S \{ice nez 8% cinu, médi se zinkeml(mosazi), njédi se zinkem,
S Cu 5410 (CuSn12P) Re 140 N/mm p<g35 |Cinema olovem (na,cervenem bronzu G-CuSrJBZpr lgarevna shqda), navar na qcel a.
21056 A5 25% Fe <(’) 1 litinu. Teplota taveni 825-990°C. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn 11 (Ar). Pfedehfev
) Tvrdost 150 HB ' nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 384 Rm 350 N/'mm?® | Si 3 Svary a navar slitin médi s kfemikem a médi s manganem, napf. CuSi2Mn, CuSi3Mn,
S Cu 6560 (CuSi3Mn1l) Re 120 N/mm® |Mn1 CuMn2, CuMnb, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem (Cerveny
ER CuSi-A A5 40 % Sn <0,2 bronz). WIG pajeni pozinkovanych ocelovych plechl. Teplota taveni 965-1035°C.
2.1461 Tvrdost 80 HB | Fe <0,3 Ochranny plyn I1 (Ar). Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.

2 Svary a navary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem
g‘l;:Pu%lSéfo (Cunig) Eg‘ igg “;mmz ﬁll io 5 (mosaz a specialni mo_sazi), Plé‘tovénl' na litinu a ocel. Odolnost korozi a mofské vodé,
ER CUAI-A 1 A5 40 % Mn <0 ’5 dobré klu’zné vlastnosti. WIG pajeni pohlmikovanych plechl. Teplota taveni 10§0-1040°C.
20921 Tvrdost 120 HB | Ee <O’5 Ochranny plyn 11 (Ar). Pfedehfev dle pouziti >6 mm na 300-700°C. U Al-bronz( vhodny

) ' stf. proud nebo tavidlo Fontargen F 200. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,2.

UTP A 3422 Svary a névaw in_tin viceprvkovych_ hlim’koyych bronza, nava_Fovénl’ na ocel a méd, spoje

S Cu 6327 " oceJi s'hllnikvovym| b_ronzy,VWIG,péJer_]i pqzmkoyanyctl a pohlmi,koyanych'opel’i. Odolnpst
(CUAIBNi2Fe2Mn2) Rm 650 N/mm2 AI_ 8,5 mor§ke vodé, k9r02|, ppotrebem, k_awtacu erozi. Napr. pro lodni dily, cstrOJnl dily, a’paraty,

ERCUNIAI Re 300 N/mm“ | Ni 2,5 dlvly cerPadeI, zasoPryky na potraviny, at(i. Teplota taver3| 1030—:}059 C. Ochranny p!yn 11.

20922 A5 25 % Mn 1,8 Predehfev dle pouziti >6 mm na 300-700 C U Al-bronzu vhodny st p_roud nebo ’tavu’jlv(?

Tvrdost 160 HB | Fe 1,5 Fontargen F 200. Fontargen AF 216 MK je varianta s nanesenym tavidlem, které zvysi
Fontargen AF 216 MK smacivost na bronzu s obsahem hliniku a umoznuje svafritelnost i stejnosmérnym WIG.
Mirné odli§né chemickeé sloZeni, info na vyzadani. Dodavan & 3,2.

UTP A 34N Rm 650 N/mm? | Al 7,5 Svary a navar viceprvkovych hlinikovych bronzl, zejména s vysokym obsahem Mn, navar

S Cu 6338 (CuMn13Al7) Re 400 N/mm? | Mn 13 oceli, litiny, spoje mezi rdznymi kovy. Odolnost mofské vodé, kavitaci, dobré kluzné

ER CuMnNiAl A5 20 % Fe 2,5 vlastnosti. Pro lodni Srouby, vodni turbiny, armatury, Soupatka, ventily, hfidele, loZiska,

2.1367 Tvrdost 220 HB [ Ni 2,5 nastroje pro tazeni. Teplota taveni 945-985°C. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéaleni DB.

é’?ﬁf’fg Rm 360 N/mm2 l(\:/l:%gs Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparétd, lodnich

(CuNI3OMn1FeTi) Re 200 N/mm2 Ni 30’ d||u,Vodso|ovac?|ch zafizenia v Off-_shore pramyslu. Odolnos! korozi a morské vodeé.

ER CuNi A5 30% Fe 0.6 Napni. pfo CuNi20Fe (2.0878), Cul’\||30'Fe“(2.0882). Ochranny plyn I11.

20837 Tvrdost 120 HB Ti <0,05 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV.

WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU

Typ

EN ISO 24034:2008: min. mech. chemické

AWS A5.16-04: hodnoty pfi sloZzeni % | vlastnosti a pouziti

UNS: bézné teploté Ti zakl.

W.Nr.:

Bohler ER Ti 2-IG RmM 500 N/mm? C <0,03

S Ti 0120 (Ti99,6) Re 295 N/mm? Fe <0,2 WIG svarovani ¢istého titanu a slitin titanu podobného slozeni,

ERTi2 A5 42 % 0<0,1 napf. ASTM Gr. 1-4, UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min.99,998.

R50120 Ky 76 H <0,008 | Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4.

3.7035 N <0,02

WIG DRATY PRO SVAROVANI HORCIKU

O 1726, min. mech. | chemické o

AWS A 5.'19: hggngty pri slozepl % | vlastnosti a pouziti

Wr.Nr: bézné teploté Mg zakl.

ggfﬁ‘éi‘fg‘zﬁ 411 Rm 180 Nimm’ é: &> | vyroba a opravy dili z hoftiku a jeho slitin. Svafovani WIG stidavym proudem v

ER AZ 61 A Re 100 N/mm Mn 0’4 ochranné atmosféfe Ar, svafovani plamenem s tavidlem UTP FLUX 4 Mg.

35612 A5 5% 7n 1’ Dodavané rozméry & 3,2.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php

26



http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy.php

voestalpine Bdhler Welding

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN 14700 Fe zaklad
C 0,35 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a
53-58 HRc ; o o . - . P . iy e
o Si 0,3 tlakem pfi menSich razech. Opravy i vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Dul¢iky,
UTPA73G2 zihani 235 HB PR PETITR b - . . Lo f
p Mn 1,2 upinaci hroty, Celisti svéraku, vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci
WSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc bt . Py R 2. FRSNSY %
Crxot Cr7 nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné ¢elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlacnych
S ZFe8 popousténi POt P . . . .
53 HRC Mo 2 list, stiraci listy, rovnaci valce, vélcovaci trny, vysekavaci noze na plech atd. Ochranny
Ti 0,3 plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
42-46 HRc g 8 ,ES Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotiebeni,
UTPA73G3 zihéni 230 HB I\/Iln 0 7 vysoka houzevnatost. Opravy i nova vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Napf.
WSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc Cr 5’ zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty,
SZFe3 popousténi Mo 4 ostfihovaci noze. Opravy opotiebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
45 HRc Ti 06 Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
?8 %’%HRC C. 0.1 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost razim, tlaku, otéru pfi vy$si teploté, vysoka
UTPA73G4 Zihani 230 HB | Si 0,4 5 © oA Py :
p houzevnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, vélce,
WSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc | Mn 0,6 o P P 0T P 2 > . .
cax ot ostfihovaci noze, hnaci ¢tyflistky, platovani membranovych stén, opravy opotfebeni i nova
S ZFe3 popousténi Cr 6,5 iroba Nna sné iakostni i&. Och 7 plvn 11. Dodavan & 1.6-2.0-2.4-3 2
49 HRG Mo 3.3 vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn 11. Dodavan ,6-2,0-2,4-3,2.
C 0,02
Si 0,2 Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slozZit&jsi nastroje pracujici za tepla, ale i za
UTP A 702 32-35 HRc Mn 0,6 studena. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobre
WSG 3-GZ-350 T po vytvrzeni Ni 18 tfiskové obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opotfebeni. Vyborna slitina pro formy
SZFe5 3-4 h/480°C Co 12 na plasty a formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, nlizky pro silné materialy, nastroje
Wr.Nr. 1.6356 50-54 HRc | Mo 4 pro taZzeni, razeni, ohranovani, stfihani za tepla, kovani.
Ti 1,6 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Al 0,1
60-64 HRC gi (])' 2 Drat pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnostem rychlofeznych
UTP A 696 Sz ’ oceli. Odolnost otéru, tlaku, rdztm, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a
Zihani 250 HB | Mn 0,2 . - o A . o . .
WSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr 4 pracovni plochy. Opravy opotfebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
SZFe4 ODOUSEENI Mo 85 Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze, stfizné nastroje pro automobilovy pramysl.
Wr.Nr. 1.3348 pop 2 | Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346 atd.
62-66 HRc |W 1,8 . L2
v 2 Ochranny plyn 1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
UTP A DUR 600 54-60 HRC C 05 Navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli.
WSG 6-GZ-60-S DR Si 3 Stavebni stroje, hrany IZic bagr(, zuby, korec¢ky, nastroje na tpravu hornin, drti¢e, kuzele,
Zihani 250 HB A A v e Lo L
SZFe8 kaleni 62 HRc Mn 0,5 mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastroju pro stfihani, tvafeni, tazeni,
Wr.Nr. 1.4718 Cr 95 vysekavani, opravy i nova vyroba. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
C 0,35
UTP A 673 53-58 HRc Si 1 Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu navarem na méné jakostni nosi¢. Navar
zihani 235 HB | Mn 0,4 nastroju z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava
WSG 3-GZ-60-T . " S . SR s P oy
S7 Fe 3 kaleni 58 HRc | Cr 5 opotfebeni otérem a razy. Napf. nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, ndzky pro
Wr.Nr. 1.2606 popousténi Mo 1,5 stfihani za tepla, ostfihovadla, vélce, trny, péchovadla.
T 53HRc |V 0,3 Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,4-3,2.
W 1,3
C. 0,06 Drat pro 13-18 % Cr oceli, navar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf.
UTP A 660 Si 0,5 . C ot Yo . c s .
. navar tésnicich ploch. Nerezavéjici, odolny mofské vodé, opalu na vzduchu a
WZ17Ti 200-280 HB Mn 0,5 e . S e x L : p
v oxidacnich zplodinach do 950°C, zvlasté vhodny i do zplodin s obsahem siry.
Wr.Nr. 1.4502 Cr 17,5 . P
Ti 05 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,4.
C 0,22 | Navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky, podobné vysokolegované oceli a odlitky. Pro
UTP A 661 ; s, ra - . . , B b . .
WSG 5-GZ-400-RZ Si 0,7 strojni soucasti ze zuSlechtitelnych vysokopevnych oceli, nastroje pro praci za tepla, vélce
S7 Fe 7 40 HRc Mn 0,7 pro kontiliti, formy, lisovaci desky, membrénové stény atd. Dobra odolnost opotfebeni i pfi
WrNT. 1.4115 Cr 17,5 | vy3Sich teplotach, odolnost vodé&, mofské vodé, pare, zfedénym organickym kyselinam,
T Mo 1,2 vysoka zarupevnost, odolnost opalu do 900°C. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,4.
UTP A 7560 karbidy PInéna ty¢ka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotfebovavané
G 21-GE-60-G 2500 HV | W,C 60 | mineralnim otérem. Napf¥. vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyce, viecné korecky,
T Ee 20 ve svaru FeC 40 | michaci lopatky, dily vysoce opotfebovavané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim,
60 HRc struskou atd. Plamen s prebytkem acetylenu, plyn pro WIG 11. Dodavéan & 3,5-4,0-5,0
UTP A 7550 karb'dyzsoo L | W2C 60 | Obalena flexibilni tycka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotfebovavané
G 21-UM-55-CG ve svaru NiCrBSi | mineralnim otérem, napf. cihlafskou hmotou, jilem, hlinou, cementem, dale u Offshore
CNi 20 55 HRC 40 | zafizeni. Plamen s pfebytkem acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodéavan & 6,0
Lita tyCka pro navar plamenem. Hrubé karbidové zrno zrnitosti 1,6-3,2 a 3,2-4,8 v pajce
Karbid W,C 60 | v CuZnNi. Pro vysoce otéruvzdorné pancéfovani vrtné techniky, napf. vrtaky, stabilizatory,
UTP A 7502 y2500 HY CuZnNi korunky, frézy, nastroje v dolech, slévarnach. Plamen nastavit neutralni, na dil nejprve
40 | napéjet podklad — napf. obalena pajka Fontargen AF 101, pfip. holy drat Fontargen A 101

s tavidlem-pastou F100.
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DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN 14700  (AWS A5.13) Co zakl.
UTP A Celsit 701 N Név_ar znacné odolny otéru‘ a korozi za teplot_ az 900°C. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra
G/WSG 20-G0-55-CSTZ 54 - 56 HRC C 23 lestitelnost, mékce magneticky navar. Chemicky priimysl, obézné a tésnici plochy
R Co3 42 HRc / 600°C | Cr 32 armatur, ventilova sedla, kuzelky, vysoce zatéZované nastroje pracujici za vysokych teplot
(~ R CoCr-C) 34 HRc / 800°C | W 13 bez tepelnych Soku, rozmélfiovaci, stfizné mleci, michaci a vrtaci nastroje atd. Ochranny
plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem pfebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0

UTP A Celsit 706 V Navar odolny kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
G/WSG 20-G0-40-CSTZ 40-42 HRC C 12 Nemagneticky, lestitelny, vynikajici tfeci vlastnosti, houzevnaty. Armatury, sedla, V(_entily
R Z CO2 33 HRc / 600°C Cr 27 spalovacich motord, kluzné plochy s tfenim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje,

W 4,5 naro¢né nastroje pro praci za tepla. Ochranny plyn pro WIG |1, pfi navafovani plamenem

(R CoCr-A)

prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0

Dale draty Thermanit X a UTP A 651 viz str. 24, draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25, bronzové draty viz str. 26 (zejména UTP A 34 N)

DRATY WIG PRO LITINU

T min. mech. chemické
yp hodnoty pfi sloZeni % | vlastnosti a pouziti
EN ISO 1071 s . - .
bézné teploté Fe zaklad
Rm 500 N/mm? | C 0,1 Drét pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i
UTP A 8051 Ti Re 300 N/mm? | Mn 3,5 legovanymi ocelemi, médi a slitinami niklu. Zvlast konstrukéni svary odstredivé litych
S C NiFe-2 A5 25% Ni 55 duktilnich trubek, pfirub, nastrojl, armatur, ¢erpadel. HouZevnaty svar bez trhlin,
Tvrdost 200 HB | Ti 0,5 obrobitelny tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4, ochranny plyn I1.

OTERUVZDORNE DESTICKY

UTP ABRADISC 6000

Ovalné desticky tvrdosti 60 HRc pro platovani pluh(, IZic bagrd, buldozert a nakladacu, $nek,
misicu, fetézl atd. Oproti ndvardm nedojde k tepelnému ovlivnéni a vneseni pnuti do materialu
a platovani probiha rychleji. Oproti platovani otéruvzdornymi plechy Ize dobfe skladat slozité
tvary, nedojde k takovému zvySeni hmotnosti stroje, snadno Ize ménit jen opotfebené desticky.
Sada 0,5 m? obsahuje 72 desti¢ek tl. 5 mm a 36 obalenych elektrod UTP Discweld.

Elektrodami se desticka pfivafi koutovym svarem na delSich stranach otvoru k platovanému dilu.

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCELI POD TAVIDLEM

Typ *min. mech. glrgezrgrlﬁke
EN ISO 14171 hodnoty pfi dratu % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.17 / A5.23 bézné teploté .
Fe zaklad
Rm 510 N/mm’” Konstrukéni oceli do S355JR, kotlové plechy do P295GH, lodni oceli, oceli na potrubi do
Union S 2 Re 400 N/mm? | C 0,1 L360, jemnozrnné oceli do P355N, S355N.
S2 A5 26 % Si 0,1 Vhodna tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EM12 Kv 160 J Mn 1 Dodavan @ 2,0-2,5-3,0-4,0. *Schvaleni TUV, DB (dal3i schvaleni s jinymi tavidly).
Kv 47 J/-40°C Uvedené mechanické hodnoty a schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.
2
Union S 3 Eg‘ 45138 “;mmz C 012 Konstrukéni oceli do S355JR, kotlové plechy do P355GH, lodni oceli, oceli jemnozrnné do
L P355N, S355N. Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
S3 A5 26 % Si 0,1 . P “r PP
Dodavan & 3,0-4,0. *Schvéleni TUV (dalsi schvéleni s jinymi tavidly).
EH10K Kv 160 J Mn 1,5 . N P . A :
Ky 47 J 1-40°C Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.
Vi
Union S 2 Ni 2.5 Sg] 238 wmmz CcC 01 Jemnozrnné oceli houzevnaté za nizkych teplot. Oceli do S460NL, P460NL, specialni
SONi2 ' A 24 04 Si 0,1 konstrukéni oceli jako 12Ni14 G1, atd. Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
ENi2 Kv 160 J Mn 1 Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT. *Schvaleni TUV, DB, ABS, BV, GL, LR, DNV
Ni 2,5 Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 421 TT.

Kv 60 J/-60°C

* Mechanické hodnoty a schvaleni dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci dréat-tavidlo na vyzadani, nebo na www (originalni pfirucka T-PUT)
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DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELI{ POD TAVIDLEM

Typ min. mech. glr:)ezrrl]cike
EN ISO 14171 / 24598-A hodnoty pfi dratu % vlastnosti a pouziti
AWS A5.23 bézné teploté .
Fe z&klad
Union S 2 Mo Rm 550 N/mmz c o1 Drat pro Mo Ieg(,)vqpé' ocel_i a kotlové plecvhy z 16M03, a jemnozrnné oceli do S460N a
S 2 Mo Re 470 N/mm Si 0’1 P46(?N’a odpovidajici oceli na vglkorozmerna potrubi do StE480TM.
S Mo A5 24 % Mn l’ Dodéavan & 2,0-2,5-3,0-4,0. Tavidlo QV 4'20“TT, UV 421 TT,'UV 418 T_T, pV 400,
EA2 Kv 140J Mo 0.5 UV 306, UV 309 P, UV 310 P. *Schvéleni TUV, FT. Uvedené mechanické hodnoty a
Kv 47 J/-40°C ' Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.
po zihani C 0,12 Dra . . .
Union S 2 CrMo Rm 550 N/mm? | Si 0.1 rat’prf) CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.
S CrMol Re 470 N/mm? | Mn 0’8 Dodav,an @ 2,5-3,0-4,0. Tav[dlo uv 420 'I:TR, UV 420 TTR,—W,’UV 4,20 TT. o
EB2R A5 24 % Mo 0:5 *Schyalenl TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci
Kv 140 J Cr 12 s tavidlem UV 420 TTR.
po zZihani C 01 Drat 5z 5 k . . . .
. 2 | o pro zarupevné kotlové oceli jako 10CrMo9-10, 12CrMo9-10.
;Jrgon S 1CrMo 2 Rm 560 Nfmm’ 1 Si 0.1 | b yavan @ 2,5-3,0-4,0. Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W.
rMo2 Re 460 N/mm® | Mn 0,5 " P . T e . —
EB3R A5 22 0% Cr 2.4 Schyalenl TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci
Kv 140 J Mo 1.0 s tavidlem UV 420 TTR.
po Zihani C 0,12 | Drat pro reaktorové oceli napf. 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36, Welmonil
Union S 3 NiMo1 Rm 660 N/mm® | Si 0,1 35, Welmonil 43,GS-18NiMoCr37. Dodavéan & 2,5-3,0-4,0.
S 3NilMo Re 560 N/mm® | Mn 1,6 Tavidlo UV 420 TT(R), UV 421 TT, UV 418 TT, UV 310 D. *Schvaleni TUV. Uvedené
EG (EF3 mod.) A5 22 % Ni 0,95 | mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TTR. V kombinaci
Kv 150J Mo 0,6 s tavidlem UV 420 TTR prezkou$eno dle KTA 1408.
C 0,12
pozihani | B 029
ghgrrl\';‘(fg‘l” MTS 3 R 1o wmmz cr o Drat pro zarupevné oceli XLOCrMoVNb9-1, PO1/TOL. )
EB 9 A 18 %% Ni 0,45 Dodéavan & 2,0-2,5-3,2. Tavidlo Marathon 543. Schvaleni TUV, C.
Kv 47 Mo 0,95
Nb 0,06
V 0,22

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci dréat-tavidlo na vyzadani, nebo na www (originalni pfirucka T-PUT)

DRATY PRO SVARY NEREZAVEJICICH OCELi POD TAVIDLEM

Typ min. mech chemické
EN ISO 14343 ' - slozeni . St
AWS A5.9 hggngty pri dratu % vlastnosti a pouziti
Wr.Nr. béZné teploté Fe zaklad
Thermanit JE308L Rm 550 N/mm? (s: 8'225 Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AIS| 304, 304L,
S199L Re 320 N/mm? I\/Iln 1’8 304LN, 302, 321, 347. Dodavan & 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER308L A5 30 % Cr 2(’) *Schvaleni TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci
1.4316 Kv 65J Ni 98 s tavidlem Marathon 431.

C 0,06
Thermanit H-347 Rm 550 N/mm? | Si 0,6 Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AISI 347, 321, 304,
S199Nb Re 350 N/mm® | Mn 1,8 304L, 304LN. Dodavan & 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER347 A5 30 % Cr 19,5 | *Schvéaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem
1.4551 Kv 65J Ni 9,5 Marathon 431.

Nb 212xC

C 0,02
Thermanit GE316L Rm 550 N/mm? f/l' f;’ Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AIS| 316, 316L,
S19123L Re 350 N/mm?® Crn lé 5 316Ti, 316Ch. Dodavan & 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER316L A5 35% Ni 12 ’2 *Schvaleni TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci
1.4430 Kv 70J M ; s tavidlem Marathon 431.

02,8

N 0,04

C 0,05
Thermanit A Rm 550 N/mm? '\S/: 0167 Drét pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AISI 316, 316L, 316Ti,
S19123Nb Re 380 N/mm’ Crn 1§ 5 316Cb. Dodavan & 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER318 A5 30 % Ni 11’5 *Schvaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem
1.4576 Kv 70J M ; Marathon 431.

02,8

Nb 212xC

C 0,02
Thermanit 22/09 Rm 690 Nimm? | > %
S2293NL Re 480 N/mm? Crn 2’3 Drat pro duplexni oceli jako 1.4462. Dodavan & 2,4-3,0. Tavidlo Marathon 431.
ER2209 A5 25% Ni 8.8 Schvéleni TUV, DNV, GL, LR.
~1.4462 Kv 80J Mo 3.2

N 0,15

* Mechanické hodnoty a schvaleni dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci dréat-tavidlo na vyzadani, nebo na www (originalni pfirucka T-PUT)
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DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJU A PLATOVANI POD TAVIDLEM

T . chemické
EN IS0 14343 min. mech. | g osen; o
AWS A5.9 hggn(?ty pri dratu % vlastnosti a pouZiti
Wr.Nr. bézné teploté Fe z&klad
Drat pro svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, svary oceli vysoké pevnosti,

. 2 | C 0,02 nelegovanych i legovanych zuslechtitelnych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr oceli a
;hgTzaT_n 25/14 E309L S(T ggg wmmz Si 0,6 austenitickych CrNi oceli, manganové oceli. Prvni vrstva chemicky odolného platovani
ER300L AB 30 % Mn 1,8 P@rnich kgt!ﬁ a tlakovy’ch né'dob z feriticko—perlitiqkych oceli_ai po jemnozrnné S500N,
1.4332 Kv 100 J C!' 24 zarupevneé jemnozrnné 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7.

' Ni 13,2 Dodavan & 2,0-2,4-3,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické
hodnoty plati pro kombinaci s tavidlem Marathon 431.
Drat pro svary a navar zaruvzdornych Cr oceli a austenitickych oceli, pro vysoce pevné

. 2 |C 01 nelegované i legované konstrukéni, zuSlechtitelné a pancéfovani oceli, spoje téchto
;h&rrgﬁ:‘t X S(T ggg wmmz Si 1l materialt mezi sgbo_u, nelegoyané i Iegovvlané konstl:ukc":n( a kotlové oceli
ER307 mod AB 30 % Mn 7 S vy_sokglegoyanym| C_:r a CrNi ocelemi, zaruv;dor@e oce|,| do SSOfC,’manganovou qcel a
1.4370 ' Kv 100 J Cr 19 spoje s jinymi ocelemi, plechy a trubky z oceli houZevnatych za nizkych teplot a spoje

' Ni 9 s austenitickymi ocelemi houzZevnatymi za nizkych teplot. Houzevnaté navary zpeviujici

za studena, odolné korozi. Dodavan @ 3,0. Tavidlo Marathon 104.

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci dréat-tavidlo na vyzadani, nebo na www (originalni pfirucka T-PUT)

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE A VYSOKOTEPLOTNI SVARY POD TAVIDLEM

Typ min. mech. glf(l)ezgrlﬁke
EN ISO 18274 hodnoty pfi dratu % vlastnosti a pouziti
AWS A5.14 bézné teploté Ni zaklad
Thermanit Nicro 82 Rm 580 N/mm? gi 822 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spojli pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) Re 380 N/mm? Mn 3 5 nerezavejicich oceli, Zaruvzdornych a vysoce zarupevnych oceli, svary oceli s vysokou
ERNICr-3 A5 35% Cr 2(’) 5 houzevnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104.
2 4806 Kv 80J Nb 2 6 * Schvaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci
' ; s tavidlem Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4
Fe <2
" C 0,03

Thermanit 625 E(T 47128 wmmz |\S/||n0032 Svary austenitickych oceli s feritickymi véetné spojli pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 40 % Cr 2’2 nerezavéjicich oceli, Zaruvzdornych a vysoce zarupevnych oceli, svary oceli s vysokou
ERNiCrMo-3 Kv 80 JO Mo 9 houzevnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Schvaleni TUV.
2.4831 Dodavan & 2,0-2,4

Nb 3,6

Fe<1,5

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci dréat-tavidlo na vyzadani, nebo na www (originalni pfirucka T-PUT)

DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM

chemické
gm 8555 tvrdost Z:%iﬁr&) vlastnosti a pouziti

Fe z&klad

gi gé PInény drat pro navar pod tavidlem na dily z uhlikovych oceli ppotfebovévané tlakem,
SK BU-S 280 HB Mn 0 9 vym?ékénirp apod. a pro vyplnvé: pod,tvrdé néva‘ry‘ na tyvt’o oceli. Dobra opracovatelnost.
UP 1-GF-300-P Cr 0’5 Napf. pro valce dopravnikd, jefabova kola, kolejnice, hfidele atd.

M ' Prislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2.

00,3

gi 00;8 Plnény drat pro navar pod ta\_/idlem s velmi edobrou odolnosti opotfepeni tfenim kov—k(_)v,
SK 258L-SA Mn 1 5 stfgdm’ qdolnpst otvéru a erozi, odqln9§vt’rézum, odolpqst opotlfebeni.l za tepI:a. Néva.\rje
UP 6-GE-45-GT 44 HRc Cr 5’6 zuslecht|te|[1y.. ME)zno_‘navar?vat SI|I’:IeJSI _vrstvy b,ez r|z'|k:c1 vzniku trhvlm. ,D,obra obroblte!nost

Mo 1’8 tvrdokovovymi nastroji. Napf. pro nastroje pro valcovani za tepla, tésnici plochy zvond

W 1”5 vysokych peci, atd. Pfislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-2,8-3,2-4,0.

gi 8{? Plnény drat pro névar pod tav_idlemos velmi dobrou odolnost_i opotfebeni tfenim kov-kov, _
SK 258-SA Mn 1 5 vys9kou odanostl QtéfH,’er02|, rézum, 9do|no§t opot!‘ebem' i za tgp!a. Névvar'lze zuSlechtit.
UP 6-GE-55-GT 57 HRc Cr 6’2 Mozpo navarovat §|IneJS| vrstvvy beg rizika YZ“'JfU trhlln. Opl:acpvam brousenim.

Mo 1’7 Napf¥. pro kapelove bubny, noze, valcovaci zafizeni, kovaci zapustky atd.

W 1”7 Prislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2-4,0.

C 0,27 Plnény drat pro navar pod tavidlem. Navar ma vlastnosti 13% Cr oceli. Odolnost
SK 420-SA 53 HRc Si 04 stfednimu otéru, vysokym tlakim, silnym rdzdm, korozi, kavitaci, tepelnym zménam. Napf.
UP 6-GF-55-C Mn 1,4 pro hnaci valce, ¢erpadla tekutin, vodici valce pro kontinualni liti, armatury, tésnici plochy

Cr 13,5 parnich a plynovych turbin, odstfedivky atd. Pfislusné tavidlo Record SA. Dodavan & 3,2.

Dale vySe uvedené draty Thermanit 25/14 E309L a Thermanit X

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php 30



http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne_materialy.php

voestalpine Bdhler Welding

TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ ; wie
EN ISO 14174 viastnosti pouziti
UV 306 Aglomerované aluminat-rutilové pro vétsinu konstrukénich a potrubnich oceli, Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.

SAAR 177 ACH5

svarovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, jednostranné i oboustranné
svarovani a koutové svary. Vysoka svarovaci rychlost, dobré odstranéni strusky.

Kv 247 J/-20°C,
Union S2 a S3 Kv 240 J / 30°C

UV 400
SA AB 167 AC H5

Aglomerované aluminat-bazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukéni,
jemnozrnné, kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovaci i
technologické vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosmérny i stfidavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.
Mimo Union S1 je pfi -40°C Kv 247 J

uv 418 TT
SAFB 155ACH5

Aglomerované fluorid-bazické pro rizné ne- a nizkolegované oceli, zejména
vysoké pevnosti a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutralni
metalurgické vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, vhodné i
pro tandemové a vicedratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5
(-80°C), S2Ni3,5 (-80°C), S2Ni370, S4Mo
S2NiMo1, S3Si (-60°C, CTOD -30°C),
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr, S3Si,

Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo,

Uv 420 TT Aglomerované fluorid-bazické pro rizné ne-, nizko a stfedné legované ocel. S1CrMo2, S1CrMo5, S2CrMo, S2Ni2,5,

SAFB165DC Neutralni metalurgické vliastnosti. S2Ni370, S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr,
Patinax U, Thermanit MTS 4

UV 420 TTR Aglomerované fluorid-bazické zvlasté pro zaropevné oceli. Neutralni metalurgické

SAFB165DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosazeno nejvysSich pozadavk( na | Union S1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo,

UV 420 TTR-W houzevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysoka Cistota jej predur€uje k vyrobé S3NiMo1, S4Mo.

SAFB165AC reaktort, hydrokrak(. UV 420 TTR-W je modifikace pro svary stfidavym proudem.

UV 421 TT Aglomerované fluorid-bazické zejména pro oceli vysoké pevnosti a oceli pro nizké | Union S2, S2Mo, S2Ni370, S2Ni2,5

SAFB 155ACH5

teploty. Metalurgické vlastnosti témér neutralni. Jednodratové i tandemoveé
svarovani, dobré odstranéni strusky.

S2NiMo1l, S3, S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr, S4Mo

TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

Typ ; wir

EN ISO 14174 viastnosti pouiti

Marathon 104 Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, zaruvzdorné i oceli na bazi Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4,

SA FB 2 55 AC niklu. Zvlasté pfi vysokém pozadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko GE-316L, A, 17/15TT, 18/17 E, 19/15,

technologické vlastnosti hlavné pfi svarech velké tloustky. Metalurgicky neutralni.

20/25 Cu, 22/09

Marathon 213
SFCS263DC

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro zaropevné, zaruvzdorné a nerezavejici oceli
a pro heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zaru¢ena vysoka
houZevnatost pfi teplotach do -196°C. Dobra odstranitelnost strusky.

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A,
19/15, 25/14 E-309L

Marathon 431
SAFB264DC

Aglomerované bazické pro nerezavéjici CrNi(Mo) oceli. Hladky jemny svar
s vysokou Cistotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou
struskou. Dobra svafitelnost koutovych svard.

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A,
20/10, 22/09, 25/14 E-309L

Marathon 444
SAFB2AC

Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materialy na bazi
niklu a dalSi specialni materialy. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami
vysoce odolny vzniku trhlin za tepla.

Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C

PAJKY PRO MEKKE PAJENI

EN ISO 9453 chemické | teplota ouiti
(DIN EN 1SO 3677) slozeni % | taveni °c | P
Utésnovani lunkra, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin,
Fontargen A 604 Sn60  1500-340 | dalka na plechu z hiiniku, atd. v klempirnach, opravnach, slévarnach hliniku, prvni vrstva
S-Sn60Zn40 Zn z&klad . A . 5 o g g
postupného pajeni. U oprav hliniku mozno nanaset tfenim o material.
7n7 Utésnovani lunkr(, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin,
Fontargen A 604 KA dulkd na plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnéach, slévarnach hliniku, prvni vrstva
Cu3 200-250 . s o 5 o g S Dw . .
S-Sn90Zn7Cu Sn zéklad postupného pajeni. U oprav hliniku mozno nanaset tfenim o material. Pfi opravach karoserii
pfedcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
Velmi dobre tekouci kapilarni pajka s velmi dobrou smacivosti, s eutektickym bodem taveni
Fontargen A 611 L. . g L o oo
pro ocel, nerez ocel, méd a slitiny médi, hlinik. Potravinafsky primysl, stavba aparatd,
Fontargen AF 611 F-SW 26 | Ag 3,5 g ) o . ) o N .
, 221 chladici technika do -200°C, tepelna technika do 100°C, médéné trubkové instalace, rozvody
Fontargen AF 611 F-SW 11 | Sn zaklad o . . M . P - P
S-Sn96Ag4 vody, olejovavvedenll._ SpOJvdlpuhodobe Ieskly. I?Ine_na pajk_a —’S_W 26 opsahUJe nekorozivni
tavidlo pro méd a slitiny médi, -SW 11 korozivni tavidlo aktivni i na ocelich.
Fontargen A 612 Sn 60 Ridce tekouci pajka s dobrou smacivosti na médénych a zeleznych materialech pro obecné
Fontargen AF 612 Sb 0,05 183-190 | pajeni v elektrotechnice, pfi stavbé aparatl, pro pocinovavani atd. PInéna pajka AF 612
S-Sn60Pb40E Pb zaklad obsahuje aktivni tavidlo EN 29454 1.1.2 na bazi kalafuny pro pajeni médénych material(.
Fontargen A 630 Sn 50 Péajka s vétsim intervalem taveni a snadnéjsim preklenutim mezery s dobrou smacivosti na
g Sb 0,12 183-215 | médi a médénych slitinach pro trubkové instalace, elektrotechniku, obaly z tenkych plechud a
S-Pb50Sn50 ; PNPRPRE
Pb zaklad pocinovavani.
Fontargen A 630 — 40/60 Sn 40 183-235 Péajka s dobrou smacivosti na oceli a médi pro klempifské a karosarské prace. Dodavany
S-Pb60Sn40 Pb zaklad trojuhelnikové ty¢e 8 mm.
Bezolovnata bezkadmiova pajka s hustéjSim te¢enim pro médéné instalace, fitinky,
Fontargen A 644 Cu3 o Lo P . .
S-Sn97Cu3 Sn zaklad 230-250 gar/nzplrske prace, potravinarsky pramysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu
Pajka pro hlinik a slitiny hliniku a pro spoje s médi. Pro vyrobu klimatizaci a chladicich
Fontargen A 633 Zn 97 430-450 | zafizeni, trubkové spoje, absorbéry. Specialni tavidlo F 600 Zn se pouziva ve velmi malém
S-Zn97AI3 Al 3 o : . -
mnozstvi a zbytky se odstrani karta¢em a horkou vodou. Dodavan @ 2,0

Typ A jsou holé draty, pouziti s tavidly fady Fontargen F 600...Typ AF jsou trubi¢ky plnéné tavidlem. Primér na vyzadani.
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI

Rolls Royce: 9500/97

Typ chemické | teplota ' o
B:E E“ |1508143677 slogeni % | taveni °C vlastnosti a pouZiti
HouZevnata specialni mosaz pro pajeni oceli, médi, mosazi, bronzt a $edé litiny do pracovnich
/ioznltgrlg?r,]'\F 210 K Cu 60,5 teplot spoje 300°C. Pevnost na oceli 420 N/mm?.
A 210 MK Si 0,35 875-895 A 210 K je hola ty¢ka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 100 nebo prasek F 120.
cU 304 Sn 0,’5 AF 210 K je tycka & 1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem.
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 Zn zaklad A 210 MK je ty¢ka @ 3,2 s malym mnoZstvim tavidla zalisovanym v ryhach a v kombinaci
s pastou Fontargen F 100 slouzi pro pajeni rozvodu vody z pozinkovanych trubek.
Fontargen Cu 48 V_ysoce pevné specié[ni mosaz pro pajeni oceli, Iitiny,ﬂtemperované Iitjny, slitin médi, niklu a slitin
A 101/ AF 101 Ni 10 r;u’klu’, zejména pro paiuen[trubkoyych kopstrulfci, rér’r]u ko! a motocykl, ocelovych nébytkovyzch
cuU 305 Si 0.2 890-920 &asti, opravy zemédélskych stroji, namahané a tupé spoje, atd. Pevnost na oceli 690 N/mm®.
B-Cu48ZnNi 890/920 Zn zékl A 101 je hola tycka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 100 nebo prasek F 120.
) AF 101 je ty¢ka & 2,0-3,0 obalené tavidlem.
Fontargen A 2004 Cu 94 Péajka s v<_e|k)'/m rozsahem p:_éljecich teplot pro tvrdé pajeni médi bez tavidla, zejména pro médeéné
CP 203 P & 710-890 trubkové instalace. Pfi pouziti pro bronz ¢i mosaz pouzit pastu Fontargen F 300 H Ultra, prasek
B-Cu94P 710/890 F 300. Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodavan @ 1,5-2,0-3,0. Dale pasta AP 2004.
Ridce tekouci pajka s vyS$Si houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro tvrdé pajeni médi bez
E(;n:tlg;gen A 3005V X; gg 645-815 tavidla. Médéné trubkové instalace, aparaty, jemna mechanika, ¢asti elektromotort, pfevadéci
B-CuB9PAg 645/815 P 6 proudu. Pracovni teploty spoje -40°C az +150°C. Pfi pouziti pro bronz &i mosaz pouzit pastu
Fontargen F 300 H Ultra, prasek F 300. Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 V Cu 80 Ridce tekouci kapilarni pajka pro méd a slitiny médi pro vysoce naro€né, houzevnaté spoje s
CP 102 P5 645-800 vibracemi, zménami teplot, do teploty 150 °C, chlazeni do -70°C. Pfi pouziti pro bronz & mosaz
B-Cu80AgP-645/800 Ag 15 pouzit pastu Fontargen F 300 H Ultra, prasek F 300. Vyroba elektromotord, aparatt, trubkovych
vedeni, vyménikl. Pevnost na médi 250 N/mm2. Dodavéan F2,053,0.
Fontargen St_ﬁ'brné pajka pez I_(admiavs ‘dobr_f/_m kavpi!érnl'm L'Jc':inoker.n pro péjgnl’ ocEeIi, Iit.iuny a F(.emperované,
A 303/ AF 303 Ag 20 litiny, _n'lkolu a sI_|t|n niklu, médi a slitin m(_ed|, tvrdok0\2/u, diamantovych nastroji a pajeni uvedenych
AG 206 Cu 45 690-810 materiald mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm®.
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Zn zéklad A 303 je hola tycka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 H Ultra, praSek F 300.
AF 303 je ty¢ka & 1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem.
Fontargen Ag 45 Sttibrna péjka be; kadmia s nizkou ‘pra‘tcovni tgplotgu a dobrou za.tékavost.i pro péajeni oceli,
A 320 / AF 320 Zn 25,5 nereza_lvé'Jvici pce!|, médi a slitin médi, n||_<|u a slitin n;klu, tyto materlély mezi sebou, vh9dné pro
AG 104 S_n 2,5 640-680 potraw_narsky pramysl. Pevnost na oceli 430 N/mm . Pracovni teploty spoje -200°C az +200°C
B-Ag45CUZNSn-640/680 Si 0,15 A 320 je hola ty¢ka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 H Ultra, praSek F 300.
Cu zéklad AF 320 je ty¢ka & 1,5-2,0-3,0 obalena tavidlem.
Stfibrna pajka bez kadmia s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym pfeklenutim
Fontargen Aq 44 mezery (vhodné pro tupé spoje vy3si pevnosti). Pro oceli, nerezavéjici oceli, litinu, temperovanou
A 311/ AF 311 Cng 30 675-735 litinu, méd’ a slitiny médi, nikl a slitiny niklu, potravinarsky primysl.
AG 203 Zn z4Klad Pracovni teplota spoje -200°C az +300°C.
B-Ag44CuZn-675/735 A 311 je hola ty¢ka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 H Ultra, praSek F 300.
AF 311 je ty¢ka & 1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem.
Sttibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro ocel,
Fontargen Ag 55 nerezavéjici ocel, méd a slitiny médi, nikl a slitiny niklu, tvrdokovy a tyto materidly mezi sebou.
A 314/ AF 314 Cu2i 630-660 Vhodna pro potravinarsky primysl, pfi pajeni nerezaveéjicich oceli typu 18/8 maximalni barevna
AG 103 Sn2 shoda. Pevnost na oceli 430 N/mm?, taznost 25 %.
B-Ag55CuZnSn-620/650 | Zn zaklad A 314 je hola ty¢ka & 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 H Ultra, praSek F 300.
AF 314 je ty¢ka & 1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem. Dale pasta s obsahem tavidla AP 314 FM.
= Ag 49 Sendvi¢ova félie pro pajeni tvrdokovovych platki na nosice z oceli. Na médéné lamele je z obou
ontargen A 312 F A . . - iy
AG 502 Cu 27,5 stran' nanesena s}ntv)rna pavjka s dobrou srr)acw(’)stl na tv’rdokovc.)v.ych matenalgch, Ifamela} snizuje
B-Ag49ZnCuMnNi- M_n 2,5 680-705 pnu_tlv vzniklé v prabéhu ohfevu a chladny_n dané rozdilnym I;oefncnenterr] rozta%nostl mezi
680/705 Ni 0,5 nosi¢em a tvrdokovovem. Pevnost ve stfihu 150-300 N/mm* dle typu platku, taZnost 35 %.
Zn zéklad Vhodné tavidlo pasta F 300 HF nebo F 300 H Ultra. Dodavan rozmeér 0,2-0,3-0,4.
Fontargen A 308 Ag 72 Eutekticka pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuové tésné spoje legovanych a
AG 401 Cu 28 779 nelegovanych oceli, niklu a slitin, médi a slitin. Pajeni v peci, WIG hofakem, indukéné, odporove,
B-Ag72Cu-780 kyslikoacetylenovym hofakem. Vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 H Ultra, prasek F 300.
Pajka pro tvrdé pajeni Cistého hliniku a slitin do 2% leguijicich prvki, vhodna pro typy s teplotou
Fontargen A 407 L Al 88 solidu vétél’_nei 640°C. Nehodi se pro pajeni dill, které budou nasledné eloxové_ny.
AL 104 Si12 575-585 Vhodné tavidlo F 400 M (prasek), F 400 MD (pasta) a F 400 NH (praSek). Neni-li pozadavek na
B-AI88Si 575/585 pevnost, Ize s tavidlem F 400 NH pajet i hlinik s médi a hlinik s oceli. Dodavan & 1,5-2,0-3,0 a
déle jako pasta pro pajeni v pecich. Dale pasta pro pajeni v peci AP 47 QL2.
Fontargen AP 21 Al Médéna pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, davkovatelnd, pro pajeni oceli v peci
Cu 101 Cu 99,9 1083 s ochrannou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo Stépeného amoniaku. Napf. pro vyrobu
B-Cul100-1085 automobilovych dilll, otopnych téles atd. Dodavana v d6zach a kartuSich.
Fontargen HTL 2 AP
NI 102 Crs ) . o PR !
EN ISO 3677: Si4,5 Davkoyatelna}vpa§ta na bazi r_uklu S veI[m dqbryml pajecimi vlastnostmi a'dlfu'ZI. Spoje slvysokym
B-Ni82CrSiBEe-970/1000 B 31 tepeln}/m zatlzenlr_r? a dyna’m_lcvky nama_hane spoje napt. pro lopatky turbin, dily tryskovych
EN 1SO 17672: Ni 620 Fe 3 970-1000 | motor(, pro .mat.erlaly na bazi Zeleza, nnkIuwa kobaltu. . .
AWS: BNi-2 C <0,06 Od_olnost oxidaci do 982 °C, pevnost ve stfihu 383 N/mm~ (1.4006), 255 N/mm~ (1.4301).
; P <0,02 P4jeni ve vodiku a ve vakuu.
AMS: 4777 L
Ni zaklad

* fadu dalSich typl najdete na naSich www v samostatném katalogu pajeni
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TAVIDLA PRO PAJENI

Typ
DIN 8511
DIN EN 1045/29454

Popis

Pouziti

Fontargen F 300 H Ultra
Fontargen F 300

F-SH1

FH 10

Pasta (F 300 H Ultra) a prasek (F 300) bilé barvy pro stfibrné pajky.
Dale pro CuP pajky, jsou-li pouZity pro pajeni slitin médi (mosaz, bronz).
UcCinek za teplot 500-800°C

A 303, A 320, A 314, A 311, A 2004,
A 3005, A 3015, atd.

Fontargen F300 HF Ultra
F-SH1
FH 12

Tmava pasta pro stfibrné pajky, zejména pro vyssi pajeci teploty, ucinek az do
850°C. Vhodna napf. pro dily vystavované delSimu ohfevu a pro obtiznéji
péjitelné materialy, napf. nerezavéjici oceli a tvrdokovy.

A 303, A 320, A 314, A 312 F, atd.

Fontargen F 100
Fontargen F 120
F-SH2
FH 21

Pasta (F 100) a praSek (F 120) pro mosazné pajky.
Ucinek za teplot 700-950°C.

A 210 K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen Rapidflux
Fontargen Rapidflux NT
F-SH2

FH 21

Tekuté tavidlo pro mosazné pajky. Na pajené misto se pfivadi hofakem.
Fontargen Rapidflux NT je netoxicka varianta. UCinek za teplot 700-950°C.

A 210 K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen F 400 M
Fontargen F 400 MD

Korozivni tavidla, pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M) pro tvrdé pajeni Cistého

F-LH1 hliniku a slitin hliniku do 3% legujicich prvkd AISi pajkami. A 407 L
FL 10 Ucinek za teplot 500-700°C.

Fontargen F 400 NH Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni Cistého hliniku (max. 0,5% Mg) a neni-li

F-LH1 poZadavek na pevnost spoje i pro pajeni hliniku s médi a hliniku s oceli pajkami A 407 L

FL 10 AlSi. U¢inek za teplot 500-700°C.

Fontargen F 600 Univerzalné pouzitelné tavidlo-tekutina pro mékké pajky, pro pomérné vysokou

F-SW 12 aktivitu ale vhodné zejména pro pajeni nelegovanych a legovanych oceli. A 644, A 611, A 630 atd.
3.11A UcCinek za teplot 150-450°C

Fontargen F 600 S 15
F-Sw 11
3.2.2A

Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro mékke pajky, zejména pro pajeni
pozinkovanych plecht. U¢inek za teplot 150-450°C

A 644, A 611, A 630 atd.

Fontargen F 600 CW
F-Sw 21
3.11C

Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo pro pajeni médi a slitin médi meékkymi
pajkami, zejména pro médéné trubkoveé instalace.

A 644, A 630, A 611 atd.

Fontargen F 600 CC
F-SW 26

Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro pajeni médi a
slitin médi mékkymi pajkami, zejména pro elektrotechniku.

A 644, A 630, A 611 atd.

1.12C

Fontargen F 600 Al P P LA i Xinx - .o -

F-LW 3 P_aj_em o_Iej,vnt_ekorozwnl, pro mékké pajeni Cistého hliniku a spoji s médi a A 611 atd.
slitinami médi.

212A

F 600 ZN Specialni tavidlo-pasta pro pajeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s médi,

- napf. pfi vyrobé klimatizaci. Zejména pro ZnAl pajky, reakéni teplota 400-500°C A 633 atd.

* fadu dal$ich typu najdete na

nasich www v samostatném katalogu pajeni

KERAMICKE PODLOZKY S

PULKULATOU DRAZKOU

T Sirka Hloubka Segmenty | Délka félie
yp drazky mm | drazkymm |[§xdmm mm

BG 600/1R |10 15 25x25 600 -
SEGMENTY NA SAMOLEPICI

BG 600/2R |12,5 1,5 25x25 600 HLINIKOVE FOLII

BG 600/4R |16 15 30x25 600 Typ BG.... Sedakeramika

BG 600/8R |6 1 30x25 600

KERAMICKE PODLOZKY KRUHOVE

Typ g mm Délka segmentu mm E]?Tl]ka folie

DG 600/1R |6 20 600 -
SEGMENTY NA SAMOLEPICI

DG 600/2R | 10 25 600 HLINIKOVE FOLII

DG 600/3R |12 25 600 Typ DG.... Sedakeramika

DG 600/4R |15 25 600
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MORICI A PASIVACNI PRIPRAVKY PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

typ Avesta

popis

BlueOne™Pickling Paste 130

Odstrariuje oxidy po svafovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢na,
celosvétové patentovana mofici pasta pro nerezavéjici oceli. Lep$i vysledek moteni a jasnéjsi povrch s mensi
zménou odstinu. Bezpeénéjsi pouZiti, vyrazné snizeni tvorby toxickych vypard, vyborna viditelnost na povrchu diky
modrému zbarveni. Uréena pro vSechny typy nerezavéjicich oceli, zejména vSak pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo oceli.

RedOne™ Pickling Paste 140

Odstrariuje oxidy po svafovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poSkozeny povrch. Jedineéna,

pouzitim. Silna pasta pfednostné uréend pro vysoce legované vysoce korozivzdorné oceli, kde zkracuje ¢as moreni.
Vyborna viditelnost na povrchu diky ¢ervenému zbarveni.

RedOne™ Pickling Spray 240

Odstrariuje oxidy po svarovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢ny
univerzalné pouzitelny mofici sprej pro oSetfeni vétSich povrchu riiznych typ nerezavéjicich oceli. Lepsi vysledek

vyborna viditelnost na povrchu diky éervenému zbarveni.

Pickling Bath 302

Odstrariuje oxidy po svarovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Mofeni mensSich
dild ponorem, mofeni povrch, kde by kartacovani a sprejovani bylo obtizné nebo €asové naro¢né a pro cirkulaéni
moreni trubkovych systému. Koncentrat se fedi vodou dle stupné legovani oSetfované nerezavéjici oceli.

Cleaner 401

Obnovuje a zjasfiuje povrch nerezavéjicich oceli znecistény béhem zpracovani nebo pouziti. Odstraruje rez, skvrny
od vody, vapenné nanosy i organické znecisténi, jako je olej a mastnota. Pred¢iSténi pfed mofenim pro odstranéni
latek inhibujicich moreni. Odstranéni atmosférické koroze zpusobené motskou vodou, ,mapy“ od destové vody,
vodni kdmen a silniéni sdl.

Passivator 601

Odstrariuje Castice zeleza, zbytky brusného prachu a dal$i znecistujici latky a obnovuje pasivacni vrstvu na povrchu
nerezaveéjicich oceli a tim zajiStuje odolnost korozi po mechanickém oSetfeni jako brouseni, tryskani, leSténi atd.

Dalsi pfipravky a postup oSetfeni povrchu nerezavéjicich oceli viz http://www.bohler-uddeholm.cz/media/Prirucka Avesta_moreni.pdf

PRiISLUSENSTVi PRO ODVIJENi DRATU ZA SUDU TYPU LONGLIFE, MARATHON.

Abspulhaube
25254

Odvijeci nastavec z témér nerozbitného plastu. Stabilni provedeni,
pfipevnéni k sudu kovovou obrugi (sou€ast sudu).
Prihledné provedeni umozriuje snadnou kontrolu obsahu.

Drahteinlauf mit
Isolierscheibe
25972

Nabéh dratu z tvrdé hmoty s izola¢ni podloZzkou. Spolu s rychlospojkou
tvofi stabilni pfipojeni k odvijecimu nastavci. Stejny nabéh s podloZkou
a rychlospojkou se pouziva i pro univerzalni pfipojeni na druhém konci
k podavaci, napf. neumozriuje-li tento pouziti nize uvedené spojky pro
podavac. Vyrazné leh¢&i a plynulejsi prichod dratu bez odirani oproti
typlm s kovovou priichodkou pfedchazi problémum s podavanim.

Einsteckkupplung
26738

Rychlospojka slouzici zaroven jako protikus nabéhl dratu Vyrazné
usnadfiuje manipulaci pfi vyméné dratu oproti provedeni se Sroubenim.

Steckverbindung
26750

Rychlospojka k nasSroubovéani na oba konce propojovaciho bowdenu.

Einsteckkupplung fur
Drahtantrieb
52655

Nabéh dratu pro montaz pfimo na podavac¢. Neumozriuje-li podavac
montaz tohoto typu nabéhu, pouziva se vyse uvedeny univerzalni
nabeéh s izolaéni podlozkou a rychlospojkou montovany na zadni sténu.

Drahtfuhrungschlauch
25958

Propojovaci bowden pro pevné a mélo pohyblivé podavace. Dodavan
v metrazi.

Kederspirale mit PVC
Ummantelung
26799

Propojovaci bowden pro pohyblivé podavace. Ocelova spirala potazena
PVC umozriuje znagnou flexibilitu.
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PRIKLAD POUZITi PRIDAVNYCH MATERIALU BOHLER WELDING GROUP — NEJBEZNEJSi ZAKLADNI | PRIDAVNE MATERIALY

zakladni material Wr.Nr / EN / CSN / jiny nazev

elektroda

dréat

1.0036 S235JRG1 11 373 FOX 7018, FOX 6013, FOX EV 50 | Bohler EMK 6, Bohler EMK 8 (MAG)
1.0425 P265GH 11 416 Phoenix Spezial D, FOX SPE, Union 152, Béhler EML 5 (WIG)
1.0570 S355J2G3 11523 FOX EV PIPE (potrubi) Bohler Ti52T-FD, Béhler HL51T-MC
1.0585 S355J2G3Cu 11 529
1.8961 S235J2W (Corten) FOX NiCuCr Union Patinax
1.8963 S355J2G1W 15127
igggg 5225 i; ggg FOXEV 63 Bohler EMK 8, Bohler Kb52T-FD
1.0982 S460MC (PAS 460) Phoenix SHV 1 Union K 5 Ni,
1.0984 S500MC (PAS 500) FOXEV 70 Bohler Ti60T-FD, Béhler HL53T-MC
1.0986 S550MC (NA-X-TRA 56) SH Ni 2 K90 Union MoNi
1.8969 S600MC (PAS 600) FOXEV 75
1.8987 S6200QL1 (NA-X-TRA 63) . . .
18988 S6900L1 (NAX-TRA 70) FOX EV 85 Union NiMoCr, Bohler X 70-1G
1.8983 S890QL (XABO® 890) SHNi2K 130 Union X 90
1.8933 S960QL (XABO® 960) SH Ni2K 130 Union X 96
Hardox a podobny | *FOX 7018 svar * Bohler EMK 8 (svar)
otéruvzdorny plech | *UTP DUR 600 kryci vrstva *UTP A DUR 600 (kryci vrstva)

1.3401 X120Mn12 17 618 (13%Mn) FOX A 7 svar, UTP BMC navar Thermanit X svar, SK AP-O navar
1.5662 X8Ni9 UTP 068 HH UTP A 068 HH
1.7131 16MnCr5 14 220
1.7218 25CrMo4 15130 FOX DCMS Kb Union | CrMo
1.7225 42CrMo4 15142
1.5415 16Mo3 15 020 FOX DMO Kb Union | Mo
1.7335 13CrMo4-5 15121 FOX DCMS Kb Union | CrMo
1.7380 10CrMo9-10 15 313 FOX CM 2 Kb Union | CrMo 910
1.7715 14MoV6-3 15128 FOX DMV 83 Kb Bohler DMV 83-IG

15NiCuMoNb5S1 (WB36) SH Schwarz 3 K Ni Union | Mo
1.4903 X10CrMoVNb 91 (P91) Thermanit Chromo 9 V Thermanit MTS 3
1.4000 X6Cr13 17 020 *FOX KW 10, *FOX A 7 *Thermanit 14 K, *Thermanit X
1.4016 X6Cr17 17 040 *FOX SKWA, *FOX A 7 *Thermanit 1610, *Thermanit X
1.4746 X8CrTi25 17 153 *FOX FA, *FOX FFB *Thermanit L, *Thermanit CSi
1.4301 X4CrNi 18-10 17 240 FOX EAS 2-A Thermanit JE 308 L (Si), Béhler EAS 2-FD
1.6903 X10CrNiTi 18-10 17 246 Thermanit H-347 (HSi)
1.4541 X6CrNiTi 18-10 17 247 FOX SAS 2-A Bohler SAS 2 FD
1.4404 GX2CrNiMoN 17-11-2 17 346 FOX EAS AM-A Thermanit GE 316 L (Si)
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 17 349 Bohler EAS 4 FD, EAS 4 PW-FD
1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 17 347 FOX SAS 4-A Thermanit A (Si), Béhler SAS 4-FD
1.4462 X2CrNiMoN 22-5-3 FOX CN 22/9 N Thermanit 22/09, Béhler CN 22/9N-FD
1.4539 X1INiCrMoCuN 25-20-5 FOX CN 20/25 M-A Thermanit 20/25 Cu
1.4563 X1INiCrMoCu 31-27-4 (Sanicro 28) UTP 3127 LC, UTP 6222 Mo UTP A 3127 LC, UTP A 6222 Mo
1.4828 X15CrNiSi 20-12 17 251 FOX FF, *FOX FFB Thermanit D, *Thermanit CSi
1.4864 X12NiCrSi 36-16 17 253
1.4958 | X5NICrAITi 31-20 (incoloy® 8ooH) | VTP 2133 Mn UTP A 2133 Mn
1.4841 X15CrNiSi 25-20 17 255 FOX FFB, FOX FFB-A Thermanit CSi
2.4060 Ni 99,6 (Nikl) UTP 80 Ni UTP A 80 Ni
2.4360 NiCu30Fe (Monel) UTP 80 M UTPASOM
2.4816 NiCri5Fe (Inconel®600) UTP 068 HH UTP A 068 HH
2.4856 NiCr22Mo9Nb (Inconel®625) UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo
2.4602 NiCr21Mo14W (Hastelloy®C-22)
2.4819 NiMo16Cr15W (Hastelloy®C-276) UTP 759 Kb UTP A 759 Kb

Al99, AI99,5, EAL, Al99,8 | (Cisty hlinik) UTP 47 Union Al 99,5

AlMg3 (slitiny s hof¢ikem) | *UTP 49 Union AlMg 3

AlMg5 (slitiny s hof€ikem) | - Union AlMg 5

AISi5, AlMgSi slitiny (slitiny s <7% Si) UTP485 Union AISi 5

AlISi10, AlSi12 (slitiny s 7-12% Si) | UTP 48 Union AlSi 12

AlMg4,5Mn, AlZnMgCu (pevné Al slitiny) - Union AlMg4,5Mn,Union AlMg4,5MnZr
Neznamé druhy hliniku a svary mezi riznymi druhy hliniku | UTP485 Union AlSi 5
Méd napf. OF-Cu, SE-Cu, SF-Cu UTP 39 Fontargen A 200 M, W, A 200 SM, SW
Méd s <8%Sn, cinovy bronz napf. CuSn6 UTP 32 Fontargen A 203/6 M, W
Méd s >8%Sn, cinovy bronz napf. CuSn8, CuSn12 UTP 320 Fontargen A 203/12 M, W
Méd s hlinikem, hlinikovy bronz napf. CuAI8 UTP 34 Fontargen A 2115/8 M, W, A 216 MK
Méd s hlinikem, manganem, niklem, viceprvkové bronzy UTP 34 N UTP A 34N

Méd' se zinkem, mosaz

UTP 32, UTP 34

Fontargen A 203/6 M, W

MIG p3jeni pozinkovanych a pohlinikovanych plechu

Fontargen A 202 M, W, A 2115/8 M, W

Titan

Bohler ER Ti2-IG

Hor¢ik

Fontargen A 411

Litina za studena

UTP 8, UTP 86 FN

UTP A 8051 Ti, UTP A 80 Ni, SK FNM4-G

* Pfihlédnout k podminkam pouziti, doporu€ujeme konzultaci.
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Aplikace

Elektroda

Nizkolegované nastrojové oceli s obsahem niklu.
Spojovaci svary, vyplné, mékké navary.

FOX 2,5 Ni

2,5Ni-IG

Nizkolegované Cr a CrMo nastrojové oceli, cementacni oceli
Spojovaci svary, vyplné, mékké navary, plochy k leptani.

FOX DCMS Kb, FOX CM 2 Kb

Union | CrMo, Union | CrMo 910

Oceli pro praci za studena i za tepla a rychlofezné oceli.
Spojovaci svary, vypiné, mékké navary.

UTP 65D

UTP A 651

Oceli pro praci za velmi vysokych teplot.
Spojovaci svary, vyplné, mékké navary.

UTP 068 HH, UTP 6222 Mo

UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo

Nerezavéjici navary ca. 45-50 HRc napf. na formy z Cr oceli.

FOX SKWAM

Bohler SKWAM-IG, Thermanit 1740

Navar rychlofeznych oceli. Obrabéci nastroje, noze, apod.

UTP 690

UTP A 696, SK D 20-G

Navar oceli pracujicich za studena. Stfizniky, noze, lisovaci
nastroje apod.

UTP 67 S, UTP 73 G2, UTP 673

UTP A DUR 600, UTP A 73 G2

Navar oceli pracujicich za tepla. Formy na hlinik, na plasty,
zapustky, lisovaci nastroje, ostfihovadla, apod.

UTP 73 G2, UTP 73 G3, UTP 694

UTP A73 G2, UTP A 73 G3, UTP A 694

Vysoce jakostni navar oceli pracujicich za tepla. Formy na
hlinik, na plasty, zapustky, lisovaci nastroje, ostfihovadla

UTP 702

UTP A 702

Navar extrémné zatéZovanych nastroju pracujicich za
vysokych teplot, tlakll a razd. Kovadla, zapustky, trny, apod.

UTP 7000

SK Tool Alloy C-G, SK U 520 Co-G

PRIKLAD POUZITi PRIDAVNYCH MATERIALU BOHLER WELDING GROUP PRO NAVARY ODOLNE OPOTREBENI

Aplikace Elektroda Drat

Nizkolegované, houzevnaté, dobfe obrobitelné navary proti UTP DUR 250 UTP A DUR 250, UTP A DUR 350
valivému opotfebeni a vymackani. Strojni dily napf. hfidele, | UTP DUR 350 SK 350-G

dily pfevodd, kladky, fetézova kola, obézna kola UTP 65 D UTP A 651, Thermanit 30/10
Kolejnice, pojezdova kola, vodici listy FOX A T7-A Thermanit X

Dily opotfebovavané pfi extrémnich tlacich, razech a otérem

za téchto podminek. Manganova ocel vytvrzujici namahanim.

Dily stroji pro dobyvani a rozmélfiovani hornin, kladiva, UTP BMC SK AP-O

drtie, mleci valce a hvézdice, Celisti, bagrové zuby.

Kolejnice, jazyky vyhybek, srdcovky a kfizeni

Univerzalni pancéfovani proti otéru a raziim. Navar 56 HRc
tvrdy ihned po navareni. Dily stavebnich a zemédélskych
strojl, 1Zice a zuby bagrd, desky, kuzele a kladiva drticu atd.

UTP DUR 600, UTP 670
UTP DUR 650 Kb

UTP A DUR 600, UTP A DUR 650
SK 600-G, SK 650-G

Nerezavéjici navary ca. 45-50 HRc. Vodni, parni a plynové
armatury, strojni soucéasti, valce z nerezavéjicich Cr oceli.

FOX SKWAM
FOXA7-A

Thermanit 1740
Thermanit X

Navar vysoce odolny mineralnimu otéru. Transportni Sneky,
misici lopatky a hrabla, bagrové IZice, saci bagry.

UTP LEDURIT 61

SK 255-0O, SK A 70-G
SK ABRA-MAX O/G

Platovani vétSich ploch, napft. Izic buldozert

Otéruvzdorné desticky UTP ABRADISC 60

Navar vysoce odolny mineralnimu otéru a otéru za vysokych
teplot. Tlacné Sneky, ventilatorova kola, rosty sintrovacich
zafizeni, Sneky na horky popel, kore¢ky velkych rypadel

UTP LEDURIT 65

SK A 45-0
SK ABRA-MAX O/G

Extrémné otéruvzdorny navar karbid(l wolframu. Misici
lopatky, $neky a trysky list v cihelnach a keramickach,
Skrabaky, dily zemnich vrtakd

UTP 75

UTP A 7560
SK 900-0, SK 900 Ni-G

Navary proti kombinovanému opotfebeni koroze, teplota,
otér, tfeni, razy, tlaky, kavitace kobaltové navary ,Stelit*

UTP CELSIT 706
UTP CELSIT 701

UTP A CELSIT 706, UTP A CELSIT 701
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH
1) Zastoupeni a sklad v Ceské republice

http://www.bohler-uddeholm.cz/pridavne materialy.php

Hlavni katalog a tematicky zamérené katalogy v ¢estiné, hlavni katalogy jednotlivych vyrobnich zavoda.

2) Vyhledavac produktt a kalkulator spotfeby pfidavnych materialt v angli¢tiné nebo némginé:

Picuse use decimaly separaied by a dot!

http://www.voestalpine.com/welding/germany/Products — P L
http://www.voestalpine.com/welding/de/germany/Produkte e i >
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/ *'_* “ JI a5 == g
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/ sl J A -
i i

3) Informace a katalogy v angli¢tiné nebo ném¢ciné, pfip. v dalSich jazycich:

http://www.boehler-welding.com/

Celosveétove unikatni portfolio vyrobkl zahrnujici pfes 2 000 produktd pro svarové spoje konvenénimi metodami
obloukového svarovani. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty a
tavidla pro svafovani pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro moreni nerezaveéjicich oceli vyrobnich
znacek Bohler, Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

http://www.utp-maintenance.com/

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych
materidl(, ale i otéruvzdornych oceli, tvrdokovu, nastrojovych oceli, litiny a riznych slitin. Obalené elektrody,

MIG/MAG draty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pasky a tavidla pro podtavidlové a
elektrostruskové platovani, prasky a plnéné draty pro Zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.fontargen-brazing.com/

Védomosti, zkuSenosti a feSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procesl se promitaji i do Sirokého
sortimentu vyrobk( pro tvrdé, mékké i vysokoteplotni pajeni a MIG pajeni - dratd, tycek, krouzka, folii, past a

praskl znacky Fontargen.

ORIENTACE DLE MATERIALU

Pridavny material

Hlavni vyrobni zavod — katalog

Nelegované draty G3Sil a G4Sil (SG2 a SG3) Béhler
Nelegované draty WIG a pro svafovani plamenem T-PUT, Bohler
Nelegované elektrody (bézné 7018 a 6013) Bohler
Ne-, nizko- a stfedné legované elektrody Bohler, T-PUT
Ne-, nizko- a stfedné legované trubickové draty Bohler
Zarupevné elektrody a draty pro stavbu elektraren T-PUT, Bohler
Jemnozrnné a pevnostni elektrody a draty Boéhler, T-PUT
Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo elektrody Bohler

Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo draty

T-PUT (masivni)

Vysokolegované Cr, CrNi, CrNiMn, CrNiMo draty

Bohler (pInéné)

Elektrody a draty s vysokym obsahem niklu UTP, T-PUT
Elektrody a draty pro litinu UTP
Elektrody a draty pro tvrdé navary a nastroje UTP
Trubi¢kové draty pro litinu, tvrdé navary a nastroje Soudokay

Elektrody a draty pro méd a slitiny médi

UTP, Fontargen

Draty CuSi a CuAl pro zinkované a hlinikované plechy

Fontargen, UTP

Elektrody pro hlinik a jeho slitiny UTP

Dréty pro hlinik a jeho slitiny T-PUT

Titanové a hof€ikové draty Fontargen, Bohler
Mé&kké, tvrdé a vysokoteplotni pajky a tavidla Fontargen

Prasky pro Zarovy nastrik UTP

Keramické podlozky T-PUT

PFipravky pro mofeni nerezavéjicich oceli Avesta
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http://www.voestalpine.com/welding/germany/Products
http://www.voestalpine.com/welding/de/germany/Produkte
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/
http://www.boehler-welding.com/
http://www.utp-maintenance.com/
http://www.fontargen-brazing.com/

Aquapark Vyskow

Topalany




