25 OK Weartrode 30

(OK 83.28)

EN 14700: E Z Fe 1

PouZiti:

Chromem legovana elektroda pro navafovani kole-
jovych drah, hfideli, vélcu, vyhybek apod. Lze nava-
fovat i kalitelné oceli.

Interpass: < 90°C

Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479
DB 82.039.01
SEPROS

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

Obal:

Teplota presuseni:

bazicky

Svarovaci proud:

200°C/ 2h
[=1=(+]

Napéti na prazdno: >70V

Polohy svarovani: E E IE Eﬂj c

Zména tvrdosti v zavislosti na teploté

a dobé popousténi:

Cc Si Mn Cr HRC 40
0,10 <0,7 0,7 3,2 % <J
, . _ 25 N 8
Zékladni vlastnosti navaru: 20 N
Tvrdost navaru: 3. vrstva 30 HRC 15 e pOpoUStENi 1 h N Y
Odolnost proti raztim: velmi dobra 10 — popoustani 24 h
Odolnost proti opotfebeni kov - kov: velmi dobra 5 I I 1
Obrobitelnost: dobra 0 ' N ' '
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Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) () (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 60 - 90 120 75 0,64 69 0,70
3,2 450 100 - 140 115 88 0,66 34 1,20
4,0 450 140 - 190 110 92 0,66 23 1,70
5,0 450 190 - 260 110 86 0,68 15 2,80
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